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คํานํา 

 

  หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 เปนหลักสูตรหลังจากจบการศึกษา 

ระ ดับ มัธยม ศึกษาตอนตนหรื อ เ ทียบ เท า  ท่ี พัฒนา ข้ึน เ พ่ือ ใช ในการจั ดการ ศึกษาด านวิ ชาชีพ 

ระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ เพ่ือยกระดับการศึกษาวิชาชีพของบุคคลใหสูงข้ึน สอดคลองกับ ยุทธศาสตรชาติ 

แผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ อุตสาหกรรมเปาหมายในการพัฒนาประเทศ แผนการศึกษาแหงชาติ 

ความตองการของสถานประกอบการ รวมท้ังขอเสนอจากคณะอนุกรรมการรวมภาครัฐและเอกชน  

เพ่ือผลิตและพัฒนากําลังคนอาชีวศึกษา (อ.กรอ.อศ.) โดยหลักสูตรดังกลาวเปนไปตามกรอบคุณวุฒิแหงชาติ 

(National Qualifications Framework : NQF) และกรอบคุณวุฒิอางอิงอาเซียน (ASEAN Qualifications 

Reference Framework : AQRF) มาตรฐานการศึกษาของชาติ  กรอบคุณวุฒิอาชีว ศึกษาแห งชาติ   

และเกณฑมาตรฐานคุณวุฒิอาชีวศึกษาระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ ตลอดจนยึดโยงกับมาตรฐานอาชีพ 

มาตรฐานฝมือแรงงาน และมาตรฐานอ่ืน ๆ ท้ังในประเทศหรือตางประเทศ  เพ่ือมุงเนนการเรียนรูสูการปฏิบัติ 

เพ่ือพัฒนาสมรรถนะกําลังคนระดับฝมือ รวมท้ังคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัย 

ท่ีเหมาะสมในการทํางาน ใหสอดคลองกับความตองการกําลังคนของตลาดแรงงาน ชุมชน สังคม ซ่ึงสามารถ

ประกอบอาชีพอิสระได  โดยเปดโอกาสใหผู เรียนเลือกระบบและวิธีการเรียนไดอยางเหมาะสม 

ตามศักยภาพ ตามความสนใจ และโอกาสของตน สงเสริมใหมีการประสานความรวมมือเพ่ือจัดการศึกษา  

และพัฒนาหลักสูตรรวมกันระหวางสถาบันการอาชีวศึกษา สถานศึกษา หนวยงาน สถานประกอบการ  

และองคกรตาง ๆ ท้ังในระดับชุมชน ระดับทองถ่ิน และระดับชาติ 

 การพัฒนาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 สําเร็จลงไดดวยความรวมมืออยางดียิ่ง

จากหนวยงานราชการ สถานศึกษา ผูบริหาร ศึกษานิเทศก ครูผูสอน ตลอดจนผูทรงคุณวุฒิท้ังภาครัฐ 

และภาคเอกชน ซ่ึงได อุทิศสติปญญา ความรู  และประสบการณ เ พ่ือการพัฒนาการอาชีว ศึกษา 

ของประเทศชาติเปนสําคัญ ในการนี้สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา จึงขอขอบคุณผูมีสวนรวม 

ในการดําเนินการทุกทานไว ณ ท่ีนี้ 

 

      

 สํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 

       2567 
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ประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่อง ใหใชหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  

คําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ท่ี 532/2567 ลงวันท่ี 21 มีนาคม 2567 เรื่อง อนุมัติหลักสูตร
ประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  

คําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ท่ี 2082/2568 ลงวันท่ี 26 กันยายน 2568 เรื่อง เพ่ิมเติมรายวิชา
หลักสูตรหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 และหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2567  
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    จุดหมายของหลักสูตร 2 
    หลักเกณฑการใชหลักสูตร 3 
    การกําหนดรหัสวิชา 9 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
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    ขอบเขตสาขาวิชา 11 
    มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ 12 
        ผลลัพธการเรียนรูรายป 15 
    จุดประสงคสาขาวิชา 19 
    โครงสรางหลักสูตร 20 
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    หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง  33 
    หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ 
     กลุมสมรรถนะวิชาชีพพ้ืนฐาน 35 
     กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 51 
    หมวดวิชาเลือกเสรี 109 
    กิจกรรมเสริมหลักสูตร 111 

ภาคผนวก 
คําสั่งสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา ท่ี 1536/2567 ลงวันท่ี 21 สิงหาคม 2567  
เรื่อง แตงตั้งคณะกรรมการพัฒนาหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  
และหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2567 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  

หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ 
พุทธศักราช 2567 

 

หลักการของหลักสตูร 
 

1. เปนหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพหลังจากจบการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตนหรือเทียบเทา  
ซึ่งเปนการจัดการศึกษา  ดานวิชาชีพและยกระดับการศึกษาวิชาชีพของบุคคลใหสูงข้ึน สอดคลอง 
กับแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสงัคมแหงชาติ แผนการศึกษาแหงชาติ เปนไปตามกรอบคุณวุฒิแหงชาติ กรอบ
คุณวุฒิ อ า งอิ ง อา เซียน  หรื อกรอบคุณวุฒิอื่ น ในระดับสากล  มาตรฐานการ ศึกษาของชาติ  
และกรอบคุณวุฒิอาชีวศึกษาแหงชาติโดยเนนการเรียนรูดวยการปฏิบัติ เพื่อพัฒนาสมรรถนะกําลังคน 
ระดับฝมือ รวมทั้งคุณธรรม จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชีพ และกิจนิสัยที่เหมาะสมในการทํางาน 
ใหสอดคลองกับความตองการกําลังคนของตลาดแรงงาน ชุมชนสังคม และการพัฒนาประเทศ  
รวมทั้งประกอบอาชีพอิสระได 

2. เปนหลักสูตรที่เปดโอกาสใหเลือกเรียนไดหลายรูปแบบตามศักยภาพและโอกาสของผูเรียน เนนสมรรถนะ 
เฉพาะดานดวยการปฏิบัติจริง เปดโอกาสใหผูเรียนสามารถยกเวนการเรียนรายวิชา โดยการโอนผลการเรียน  
การเทียบโอนผลการเรียน การเทียบโอนความรูและประสบการณ การเทียบโอนผลลัพธการเรียนรู  
การ เทียบ โอนประสบการณของบุคคล การเทียบโอนสมรรถนะบุคคลตามมาตรฐานอาชีพ  
กรอบคุณวุฒิแหงชาติและกรอบคุณวุฒิอางอิงอาเซียน มาตรฐานอาชีพระดับสากลเขาสูหนวยกิต 
ตามหลักสูตร ตามหลักเกณฑ แนวปฏิบัติและวิธีการที่คณะกรรมการการอาชีวศึกษากําหนด 

3. เปนหลักสูตรที่สงเสริมและสนับสนุนความรวมมือในการจัดการศึกษาและพัฒนาวิชาชีพรวมกัน 
ระหวางสถาบันการอาชีวศึกษาและสถานศึกษากับหนวยงานภาครัฐและเอกชน องคกรวิชาชีพ  
ทั้งในและตางประเทศ 

4. เปนหลักสูตรที่เปดโอกาสใหสถาบันการอาชีวศึกษาและสถานศึกษา สถานประกอบการ ชุมชน 
และทองถ่ินมีสวนรวมในการพัฒนาหลักสูตรใหตรงตามความตองการในการทํางานและการประกอบอาชีพ  
โดย ยึด โยงกับมาตรฐานอา ชีพ  และสอดคลองกับบริบทเ ชิ งพื้ นที่  ป ระ เทศ และสั งคมโลก  
เพื่อสรางความสามารถในการแขงขัน 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567  

จุดหมายของหลักสตูร 
 

1. เพื่อใหมีพฤติกรรมหรือการกระทําระดับบุคคลที่สะทอนบุคลิกภาพ ลักษณะนิสัย คานิยม จรรยาบรรณ
วิชาชีพ เจตคติและกิจนิสัยที่ดี ภูมิใจและรักษาเอกลักษณของชาติไทย ภูมิปญญาทองถ่ิน เคารพกฎหมาย 
เคารพสิทธิของผูอื่น มีความรับผิดชอบตามบทบาทหนาที่ของตนเองตามระบอบประชาธิปไตย 
อันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข  ปฏิบัติตนตามแบบแผน หรือขอบังคับที่สอดคลองกับมาตรฐาน 
ในการปฏิบัติที่ดีของคนในสังคม มีจิตสาธารณะและมีจิตสํานึกรักษสิ่งแวดลอม ดํารงชีวิตตามปรัชญา 
ของเศรษฐกิจพอเพียง โดยพัฒนาผานการเรียนรู และการฝกประสบการณ 

2. เพื่อใหมีความรูเกี่ยวกับขอเท็จจริง หลักการ ทฤษฎี และแนวปฏิบัติ ตาง ๆ  ที่เกี่ยวของกับสาขาวิชาที่เรียน 
หรือทํางาน โดยเนนความรูเชิงทฤษฎีและหรือขอเท็จจริง ซึ่งเปนหลักการทั่วไปของงานอาชีพ 

3. เพื่อใหมีทักษะการเลือกและประยุกตใชวิธีการ เครื่องมือและวัสดุข้ันพื้นฐานในการปฏิบัติงาน ทักษะการสื่อสาร 
และเทคโนโลยีดิจิทัล ทักษะการเรียนรูตลอดชีวิต ทักษะการคิดวิเคราะหและการแกปญหา และทักษะ 
ดานสุขภาวะและความปลอดภัย รวมทั้งมีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีความมั่นใจและภาคภูมิใจในวิชาชีพ  
รักงานรักหนวยงาน สามารถทํางานเปนหมูคณะไดดีบนพื้นฐานการเคารพในสิทธิและหนาที่ของตนเอง 
และผูอื่น 

4. เพื่อใหสามารถปฏิบัติงานตามแบบแผน ปรับตัวกับการเปลี่ยนแปลงที่ไมซับซอน ใหคําแนะนําพื้นฐาน 
ที่ตองใชการตัดสินใจ วางแผนและแกไขปญหาโดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเรื่อง ประยุกตใชความรู 
ทักษะทางวิชาชีพ เทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร ในการแกปญหาการปฏิบัติงานในบริบทใหม  
รวมทั้งรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น 

5. เพื่อใหตระหนักและมีสวนรวมในการแกไขปญหาเศรษฐกิจ สังคม การเมือง สิ่งแวดลอม มีความรักชาติ  
สํานึกในความเปนไทย เสียสละเพื่อสวนรวม ธํารงรักษาไวซึ่งความมั่นคงของชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย  
และการปกครองระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริยทรงเปนประมุข ใหประเทศมีความมั่นคง  
มั่งค่ัง และย่ังยืน 
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หลักเกณฑการใช 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

 
1.  การเรียนการสอน 
      1.1  หลักสูตรน้ีผูเรียนสามารถลงทะเบียนเรียนไดทุกวิธีเรียนที่กําหนด และนําผลการเรียนแตละวิธี 
มาประเมินผลรวมกันได สามารถขอยกเวนการเรียนรายวิชาโดยการโอนผลการเรียน การเทียบโอนผล 
การเรียน การเทียบโอนความรูและประสบการณ การเทียบโอนผลลัพธการเรียนรู การเทียบโอนประสบการณ
ของบุคคล การเทียบโอนสมรรถนะบุคคลตามมาตรฐานอาชีพ กรอบคุณวุฒิแหงชาติและกรอบคุณวุฒิอางอิง
อาเซียน มาตรฐานอาชีพระดับสากลเขาสูหนวยกิตตามหลักสูตร ตามหลักเกณฑ และวิธีการที่คณะกรรมการ
การอาชีวศึกษากําหนด 
      1.2  การจัดการเรียนรู เนนการปฏิบั ติจริง เพื่อพัฒนาสมรรถนะเฉพาะดานในระดับฝมือ  
สามารถจัดการเรียนการสอนไดดวยรูปแบบและวิธีการที่หลากหลาย และสามารถเช่ือมโยงผลลัพธการเรียนรู 
จากวิธีการเรียนรูตาง ๆ ได เพื่อใหผูเรียนมีคุณลักษณะ ศักยภาพ สมรรถนะในการทํางาน และการประกอบอาชีพ 
ตามมาตรฐาน และระดับคุณวุฒิของประเภทวิชา กลุมอาชีพ และสาขาวิชา 
 
2. การจัดการศึกษาและเวลาเรียน 
 2.1  การจัดการศึกษาโดยรูปแบบการศึกษาในระบบ และรูปแบบการศึกษาระบบทวิภาคี ใชระบบ
ทวิภาค โดยกําหนดให 1 ปการศึกษาแบงเปน 2 ภาคเรียน และใน 1 ภาคเรียน มีระยะเวลาการจัดการศึกษา
รวมการวัดผล ไมนอยกวา 18 สัปดาห หรือเทียบเคียงไดไมนอยกวา 18 สัปดาห 
 2.2  หากไมเปนไปตามขอ 2.1 สถานศึกษาจะตองแสดงรายละเอียดเกี่ยวกับระบบการศึกษาน้ัน 
ใหชัดเจน ประกอบดวยการแบงภาคเรียน ระยะเวลาการศึกษาในแตละภาคเรียน การคิดหนวยกิตรายวิชา 
รวมทั้ งการเทียบเคียงหนวยกิตของระบบดังกลาว รายวิชาภาคทฤษฎีและรายวิชาภาคปฏิบั ติ   
การฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพหรือการฝกอาชีพ หรือการฝกภาคสนาม การทําโครงงาน 
พัฒนาสมรรถนะวิชาชีพ หรือกิจกรรม ก า ร เ ร ี ย น ร ูอื่นใดที่สรางการเรียนรูใหมีความสอดคลองและเหมาะสม 
กับระบบการจัดการศึกษา โดยไดรับความเห็นชอบจากสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา  
 
3. การคิดหนวยกิต 
 ใหมีจํานวนหนวยกิตรวมระหวาง 100 - 110 หนวยกิต การพัฒนาหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
มีวิธีการคิดหนวยกิตของรายวิชา ดังน้ี 
 3.1  รายวิชาทฤษฎีที่ใชเวลาในการบรรยายหรืออภิปราย 18 ช่ัวโมงตอภาคเรียนรวมเวลาการวัดผล  
มีคาเทากับ 1 หนวยกิต   
 3.2  รายวิชาปฏิบัติที่ใชเวลาในการทดลองหรือฝกปฏิบัติในหองปฏิบัติการ 36 ช่ัวโมงตอภาคเรียน 
รวมเวลาการวัดผล มีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
 3.3  รายวิชาปฏิบัติที่ใชเวลาในการฝกปฏิบัติในโรงฝกงานหรือภาคสนาม 54 ช่ัวโมงตอภาคเรียน 
รวมเวลาการวัดผล มีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
 3.4  การฝกอาชีพในการศึกษาระบบทวิภาคี ที่ใชเวลาไมนอยกวา 54 ช่ัวโมงตอภาคเรียนมีคาเทากับ  
1 หนวยกิต 
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 3.5 การฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพในสถานประกอบการ ที่ใชเวลาไมนอยกวา 80 ช่ัวโมง 
ตอภาคเรียน มีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
 3.6  การทําโครงงานพัฒนาสมรรถนะวิชาชีพ ที่ใชเวลาไมนอยกวา 54 ช่ัวโมงตอภาคเรียน 
รวมเวลาการวัดผล มีคาเทากับ 1 หนวยกิต 
 3.7 กิจกรรมการเรียนรู อื่ นใดที่ สร างการเรียนรูนอกเหนือจากรูปแบบที่ กํ าหนดขางตน 
การนับระยะเวลาในการทาํกิจกรรมน้ันตอภาคเรยีนปกติใหมีคาเทากับ 1 หนวยกิต ใหเปนไปตามที่สถานศึกษา
กําหนด โดยเทียบเคียงการคิดคาหนวยกิต ตามลักษณะและระยะเวลาของกิจกรรม ตามขอ 3.1 – 3.6  
 
4. โครงสรางหลักสูตร 
      โครงสรางของหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 แบงเปน 3 หมวดวิชา  
และกิจกรรมเสริมหลักสูตร  ดังน้ี 
     4.1 หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง ไมนอยกวา 20 หนวยกิต 
 4.1.1 กลุมสมรรถนะภาษาและการสื่อสาร ประกอบดวยรายวิชาภาษาไทย และรายวิชา
ภาษาตางประเทศ 

 4.1.2 กลุมสมรรถนะการคิดและการแกปญหา ประกอบดวยรายวิชาวิทยาศาสตร และรายวิชา
คณิตศาสตร 

 4.1.3 กลุมสมรรถนะทางสังคมและการดํารงชีวิต ประกอบดวยรายวิชาสังคมศึกษา และรายวิชา
สุขศึกษาและพลศึกษา 
 การจัดวิชาในหมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง สามารถทําไดในลักษณะเปนรายวิชาหรือลักษณะบูรณาการ 
ใหครอบคลุมกลุมสมรรถนะภาษาและการสื่อสาร กลุมสมรรถนะการคิดและการแกปญหา กลุมสมรรถนะ 
ทางสังคมและการดํารงชีวิต ในสัดสวนที่เหมาะสมตามกลุมอาชีพและสาขาวิชา 
    4.2 หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ ไมนอยกวา 70 หนวยกิต 
           4.2.1 กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน ประกอบดวย รายวิชาที่สนับสนุนงานอาชีพ และรายวิชา 
ที่เปนพื้นฐานของงานอาชีพ 
           4.2.2 กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ ประกอบดวย  
  1) รายวิชาชีพที่สอดคลองกับมาตรฐานอาชีพ เรียงลําดับรายวิชาที่ตองเรียนเพื่อสะทอน
ความเปนสาขาวิชา และรายวิชาทีส่ามารถเลือกเรียนตามลักษณะงานอาชีพเฉพาะของสาขาวิชา ตามเงื่อนไข 
ที่สาขาวิชากําหนด 
 2) รายวิชาโครงงานพัฒนาสมรรถนะวิชาชีพที่สอดคลองกับสาขาวิชา จํานวน 4 หนวยกิต  
 การจัดรายวิชาในหมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ เพื่อกําหนดใหเปนสาขาวิชาใด ตองมีจํานวนหนวยกิต 
ของกลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐานและกลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ รวมไมนอยกวา 35 หนวยกิต 
 4.3 หมวดวิชาเลือกเสรี ใหเลือกเรียนรายวิชาจากหมวดวิชาในหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราชเดียวกัน ทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา จํานวนหนวยกิตรวมไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
 4.4 กิจกรรมเสริมหลักสูตร อยางนอยสัปดาหละ 2 ช่ัวโมงทุกภาคเรียน หรือไมนอยกวา 36 ช่ัวโมง 
ตอภาคเรียน กิจกรรมเสริมหลักสูตรน้ีไมนับหนวยกิต 
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5. กิจกรรมเสริมหลักสูตร 
 5.1 สถานศึกษาตองสงเสริมสนับสนุนใหมีการจัดกิจกรรมเพื่อสงเสริมใหเกิดการปลูกฝงคุณธรรม 
จริยธรรม คานิยม ระเบียบวินัย ปลูกฝงจิตสํานึกและจิตอาสาเสริมสรางการเปนพลเมืองไทยและพลโลก 
ในดานการรักชาติ เทิดทูนพระมหากษัตริย สงเสริมการปกครองระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริย
ทรงเปนประมุข ทะนุบํารุงศาสนา ศิลปะ วัฒนธรรม ภูมิปญญาไทย อนุรักษสิ่งแวดลอม สงเสริมการกีฬา 
และนันทนาการ สงเสริมการดํารงตนตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง โดยผูเรียนทุกคนตองเขารวม
กิจกรรมอยางนอย 2 ช่ัวโมงตอสัปดาห ทุกภาคเรียน หรือไมนอยกวา 36 ช่ัวโมง ตอภาคเรียน  
 5.2 ผู เรียนที่อยูในชวงฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพหรือฝกอาชีพในสถานประกอบการ 
ใหเขารวมกิจกรรมเสริมหลักสูตรของสถานประกอบการ 
 5.3 ผูเรียนภายใตโครงการความรวมมือตาง ๆ  ของสถานศึกษา ใหเขารวมกิจกรรมเสริมหลักสูตร 
ภายใตโครงการความรวมมือของสถานศึกษาน้ัน  
 5.4 ผู เรียนที่เปนกลุมเปาหมายเฉพาะ ใหสถานศึกษาจัดกิจกรรมเสริมหลักสูตรที่เหมาะสม 
กับลักษณะของกลุมเปาหมาย 
 5.5 การประเมินผลกิจกรรมเสริมหลักสูตร ใหเปนไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการวาดวยการ 
จัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
 
6. การจัดแผนการเรียน  
 การจัดแผนการเรียนเปนการกําหนดรายวิชาตามโครงสรางหลักสูตรในแตละภาคเรียน 
ข้ึนอยูกับลักษณะหรือกระบวนการจัดการเรียนรูของแตละสาขาวิชา โดยจัดอัตราสวนการเรียนรูภาคทฤษฎี 
ตอภาคปฏิบัติในหมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ ประมาณ 20: 80 และพิจารณาจากผลลัพธการเรียนรูรายป 
ที่กําหนดไวในหลักสูตร ดังน้ี 
 6.1 ใหจัดแผนการเรียนสําหรับการลงทะเบียนเรียน ดังน้ี  
   6.1.1 การลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนปกติสําหรับการเรียนแบบเต็มเวลา ลงไดไมเกิน  
22 หนวยกิต  
 6.1.2 การลงทะเบียนเรียนในภาคเรียนปกติสําหรับการเรียนแบบไมเต็มเวลา ลงไดไมเกิน 
12 หนวยกิต  
 6.1.3 การลงทะเบียนเรียนภาคเรียนฤดูรอน ลงไดไมเกิน 12 หนวยกิต  
 เวลาที่ใชในการจัดการเรียนรูตอสัปดาหไมเกิน 35 ช่ัวโมงตอสัปดาห การจัดฝกประสบการณ
สมรรถนะวิชาชีพและการจัดฝกอาชีพในสถานประกอบการ ใหเปนไปตามขอตกลงรวมกับสถานประกอบการ 
 6.2 จัดรายวิชาในแตละภาคเรียนโดยคํานึงถึงผลลัพธการเรียนรูรายปที่กําหนดไวในหลักสูตร 
รายวิชาที่ตองเรียนตามลําดับกอนและหลัง ความงายและยาก ความตอเน่ืองและความเช่ือมโยงสัมพันธกัน 
ของรายวิชา รวมทั้งรายวิชาที่สามารถบูรณาการจัดการเรียนรูรวมกันในลักษณะของงาน โครงงานและหรือช้ินงาน 
ในแตละภาคเรียน 
 6.3 จัดรายวิชาในแผนการเรียนใหครบถวนทุกหมวดวิชาตามโครงสรางหลักสูตรและเงื่อนไข 
ที่สาขาวิชากําหนด 
 6.4 จัดรายวิชาในหมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง โดยคํานึงถึงการนําไปประยุกตใชและบูรณาการ 
กับกลุมรายวิชาชีพในสาขาวิชา โดยควรจัดกระจายทุกภาคเรียน 
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 6.5 จัดรายวิชาในกลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน ดังน้ี 
  6.5.1 รายวิชาที่เปนพื้นฐานของการเรียนวิชาชีพ ควรจัดใหเรียนกอนเพื่อเปนการฝกทักษะ
พื้นฐานใหมีความพรอมกอนการเรียนรายวิชาในกลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ การฝกประสบการณสมรรถนะ
วิชาชีพ หรือการฝกอาชีพในสถานประกอบการ 
  6.5.2 รายวิชาที่สนับสนุนงานอาชีพใหจัดตามความเหมาะสม โดยคํานึงถึงพื้นฐานความรู 
ที่ควรมีกอน-หลัง และความเช่ือมโยงสอดคลองกับรายวิชาชีพที่เกี่ยวของ 
 6.6 จัดรายวิชาในกลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ ควรจัดใหเรียนรายวิชาบังคับตามที่สาขาวิชากําหนด
กอนรายวิชาเลือก โดยคํานึงถึงรายวิชาที่สามารถบูรณาการการจัดการเรียนรูในลักษณะงาน โครงงาน 
และหรือช้ินงานในแตละภาคเรียน 
 6.7 จัดรายวิชาโครงงานพัฒนาสมรรถนะวิชาชีพ รวมจํานวน 4 หนวยกิต โดยข้ึนอยูกับลักษณะ 
และขนาดของโครงงาน ดังน้ี 
  6.7.1 รายวิชาโครงงาน 4 หนวยกิต (12 ช่ัวโมงตอสัปดาห หรือ 216 ช่ัวโมงตอภาคเรียน)  
ใหจัดในภาคเรียนที่ 5 หรือภาคเรียนที่ 6 ครั้งเดียว ครั้งเดียว โดยจัดใหมีช่ัวโมงเรียน 4 ช่ัวโมงตอสัปดาห 
  6.7.2 รายวิชาโครงงาน 2 หนวยกิต (6 ช่ัวโมงตอสัปดาห หรือ 108 ช่ัวโมงตอภาคเรียน)  
ใหจัดในภาคเรียนที่ 5 และหรือภาคเรียนที่ 6 รวมจํานวน 4 หนวยกิต โดยจัดใหมีช่ัวโมงเรียน 2 ช่ัวโมงตอสัปดาห 
  6.7.3 การจัดรายวิชาโครงงานในภาคเรียนที่มีการฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพ 
หรือฝกอาชีพในสถานประกอบการก็สามารถดําเนินการได โดยใหเปนไปตามขอตกลงรวมกันระหวาง
สถานศึกษากับสถานประกอบการ 
 6.8 จัดฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพในสถานประกอบการ ไมนอยกวา 1 ภาคเรียนปกติ 
ในภาคเรียนที่ 5 หรือภาคเรียนที่ 6 โดยดําเนินการดังน้ี 
  6.8.1 จัดรายวิชาในหมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพหรือรายวิชาที่สอดคลองกับลักษณะงาน 
ของสถานประกอบการเพื่อนําไปเรียนรูและฝกปฏิบัติ โดยกําหนดเวลาในการเรียนรูและฝกปฏิบั ติ 
ตามที่หลักสูตรรายวิชากําหนด 
  6.8.2 สถานศึกษารวมกับสถานประกอบการจัดทําแผนฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพ 
แผนการนิเทศ แผนการสอนเสริมและแนวทางการวัดประเมินผลรายวิชา 
  6.8.3 สถานศึกษารวมกับสถานประกอบการสามารถพัฒนารายวิชาที่สอดคลองกับลักษณะงาน
ของสถานประกอบการและรายวิชาฝกงานเพิ่มเติมได ตามหลักเกณฑในขอ 11  
 6.9 จัดฝกอาชีพในการศึกษาระบบทวิภาคี ไมนอยกวา 2 ภาคเรียนปกติ หรือ 1 ปการศึกษา 
ตามขอตกลงระหวางสถานศึกษาและสถานประกอบการ โดยดําเนินการดังน้ี 
  6.9.1 ใ ห  จ ั ด ฝ  ก อ า ช ี พ ใ น ส ถ า น ป ร ะ ก อ บ ก า ร แ ท น ก า ร ฝ  ก ป ร ะ ส บ ก า ร ณ  ส ม ร ร ถ น ะ ว ิ ช า ช ี พ  
โดยกําหนดเวลาในการเรียนรูและฝกปฏิบัติตามที่หลักสูตรรายวิชากําหนด 
  6.9.2 จัดรายวิชาในหมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพหรือรายวิชาที่สอดคลองกับลักษณะงาน 
ของสถานประกอบการเพื่อนําไปเรียนรูและฝกปฏิบัติ 
  6.9.3 สถานศึกษารวมกับสถานประกอบการจัดทําแผนฝกอาชีพ แผนการนิเทศแผนการสอนเสริม
และแนวทางการวัดประเมินผลรายวิชา 
  6.9.4 สถานศึกษารวมกับสถานประกอบการสามารถพัฒนารายวิชาที่สอดคลองกับลักษณะงาน
ของสถานประกอบการเพิ่มเติมได ตามหลักเกณฑในขอ 11  
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 6.10 จัดรายวิชาในหมวดวิชาเลือกเสรีใหผูเรียนไดเลือกเรียนตามความถนัดและความสนใจ 
โดยเปดโอกาสใหผูเรียนเลือกเรียนรายวิชาใด ๆ จากทุกหมวดวิชาในหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
พุทธศักราชเดียวกัน ทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา  
 6.11  จัดกิจกรรมเสริมหลักสูตรในแตละภาคเรียน อยางนอย 2 ช่ัวโมงตอสัปดาห หรือไมนอยกวา 
36 ช่ัวโมงตอภาคเรียน  
 ทั้งน้ี ห า ก ส ถ า น ศ ึก ษ า ม ีเ ห ต ุผ ล แ ล ะ ค ว า ม จ ํา เ ป  น ใ น ก า ร จ ั ด แ ผ น ก า ร เ ร ีย น ท ี่แ ต ก ต า ง ไ ป จ า ก เ ก ณ ฑ  ข  า ง ต  น  
อ า จ ท ํา ไ ด แ ต ต อ ง ไ ม ก ร ะ ท บ ต อ ม า ต ร ฐ า น แ ล ะ ค ุณ ภ า พ ก า ร ศ ึก ษ า  โดยใหคํานึงถึงความสมดุลของจํานวนหนวยกติ
และช่ัวโมงรวมตามแผนการเรียนของสถานศึกษาเปนสําคัญ ท ั้ง น ี้  ต อ ง ไ ด ร ับ อ น ุญ า ต จ า ก ห ัว ห น า ส ถ า น ศ ึก ษ า  
 
7. การจัดการศึกษาระบบทวิภาคี 
 ใหเปนไปตามมาตรฐานการจัดการอาชีวศึกษาระบบทวิภาคี ที่คณะกรรมการการอาชีวศึกษากําหนด 
 
8. การเขาเรียน 
      8.1  ผูเรียนตองสําเร็จการศึกษาไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตนหรือเทียบเทา  
      8.2  ผูที่ยังไมสําเร็จการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตนหรือเทียบเทาใหอยูในสถานะผูเขาเรียน 
 
9. การประเมินผลการเรียน 
 การประเมินผลการเรยีนเนนการประเมินผลตามสภาพจริงและเปนไปตามระเบียบกระทรวงศึกษาธิการ
วาดวยการจัดการศึกษาและการประเมินผลการเรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 
 
10. การสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตร 
 10.1  ตองสําเร็จการศึกษาไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตนหรือเทียบเทา 
   กรณีผูเขาเรียนตองนําผลการสําเร็จการศึกษาไมตํ่ากวาระดับมัธยมศึกษาตอนตนหรือเทียบเทา
มาแสดง เพื่อข้ึนทะเบียนเปนนักเรียนของสถานศึกษากอนสําเร็จการศึกษา อยางนอย 1 ภาคเรียน 
 10.2  ไดจํานวนหนวยกิตสะสมครบถวนตามโครงสรางที่กําหนดไวในหลักสูตรแตละประเภทวิชา กลุมอาชีพ 
และสาขาวิชา และตามแผนการเรียนที่สถานศึกษากําหนด หรือแผนการเรียนรายบุคคลที่สถานศึกษากําหนด 
 10.3  ไดคาระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมไมตํ่ากวา 2.00 จากระบบ 4 ระดับคะแนน  
 10.4  ผานเกณฑการประเมินมาตรฐานวิชาชีพหรือผานเกณฑการประเมินตามมาตรฐานอื่น 
ที่สอดคลองกับมาตรฐานอาชีพขององคกรรับรองในประเทศหรือสากล 
  10.5 ไดเขารวมปฏิบัติกิจกรรมเสริมหลักสูตรตามแผนการเรียนที่สถานศึกษากําหนดและ “ผาน” ทุกภาคเรียน  
 
11. การพัฒนารายวิชาในหลักสูตร  
 11.1  สถานศึกษาสามารถพัฒนารายวิชาเพิ่มเติมไดตามเงื่อนไขที่หลักสูตรกําหนด โดยตองพัฒนา
รวมกับสถานประกอบการ องคกรวิชาชีพ ภาคีเครือขายที่เกี่ยวของ  
 11.2  การพัฒนารายวิชาเพิ่มเติมตองสอดคลองกับมาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ และจุดประสงค
สาขาวิชา โดยดําเนินการดังน้ี 
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  11.2.1 หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง สามารถพัฒนารายวิชาเพิ่มเติมในแตละกลุมสมรรถนะ 
เพื่อเลือกเรียนนอกเหนือจากรายวิชาที่กําหนดใหเปนวิชาบังคับได โดยสามารถพัฒนาเปนรายวิชาหรือลักษณะ
บูรณาการผสมผสานเน้ือหาวิชาที่ครอบคลุมสาระตามมาตรฐานของหมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง การกําหนด
รหัสวิชา จํานวนหนวยกิต และจํานวนช่ัวโมงเรียนใหเปนไปตามที่หลักสูตรกําหนด 
  11.2.2 หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ สามารถพัฒนารายวิชาเพิ่มเติมในกลุมสมรรถนะวิชาชีพ
เฉพาะได ตามความตองการของสถานประกอบการหรือยุทธศาสตรของภูมิภาคเพื่อเพิ่มขีดความสามารถ 
ในการแขงขันของประเทศ การกําหนดรหัสวิชา จํานวนหนวยกิต และจํานวนช่ัวโมงเรียนใหเปนไป 
ตามที่หลักสูตรกําหนด 
 11.2.3 การพัฒนารายวิชาฝกงานเพื่อนําไปฝกประสบการณสมรรถนะวิชาชีพ ใหนับจํานวน
ช่ัวโมง ตามหลักเกณฑขอ 3.5 และกําหนดรหัสวิชาตามเงื่อนไขที่ระบุไวในกลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 
 
12. การพัฒนา ปรับปรุง อนุมัติ และประกาศใชหลักสูตร 
 12.1  สถานศึกษาสามารถพัฒนาหรือปรับปรุงรายวิชาเพิ่มเติมไดตามเงื่อนไขของหลักสูตร  
โดยตองรายงานใหสํานักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษาทราบกอนจัดการเรียนการสอนในรายวิชาน้ัน 
 12.2  ใหสถานศึกษาจัดใหมีการประเมินและรายงานผลการใชหลักสูตร ใหสํานักงานคณะกรรมการ
การอาชีวศึกษาทราบ เพื่อนําไปสูการพัฒนาหลักสูตรหรือการปรับปรุงหลักสูตรอยางตอเน่ืองหรืออยางนอยทุก 5 ป  
 12.3  การอนุมัติหลักสูตรระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ เปนหนาที่ของสํานักงานคณะกรรมการ 
การอาชีวศึกษา โดยความเห็นชอบของคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 12.4  การประกาศใชหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ใหทําเปนประกาศกระทรวงศึกษาธิการ 
 
13. การประกันคุณภาพของหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอน 
 การประกันคุณภาพของหลักสูตรและการจัดการเรียนการสอน ใหสํานักงานคณะกรรมการ 
การอาชีวศึกษา สถาบันการอาชีวศึกษาและสถานศึกษา กําหนดระบบการประกันคุณภาพของหลักสูตร 
และการจัดการเรียนการสอนในสาขาวิชาที่เปดสอน โดยมีองคประกอบในการประกันคุณภาพอยางนอย 4 ดาน ดังน้ี 
     13.1  หลักสูตรที่ยึดโยงกับมาตรฐานอาชีพ 
     13.2  ครู ทรัพยากรและการสนับสนุน 
     13.3  วิธีการจัดการเรียนรู การวัดและประเมินผล 
     13.4  ผูสําเร็จการศึกษา 
 ในกรณีสถานศึกษาใดจัดการศึกษาไม เปนไปตามขางตน หรือจัดใหผู เรียนไดรับการศึกษา 
อยางไมมีคุณภาพ สถาบันการอาชีวศึกษาและสถานศึกษาตองรับผิดชอบในผลแหงความเสียหายที่เกิดข้ึน 
กับผู เรียนตามพระราชบัญญัติความรับผิดทางละเมิดของเจาหนาที่ พ.ศ. 2539 และตามกฎหมายอื่น 
ที่เกี่ยวของ 
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(หนาวาง) 
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หลักสูตรประกาศนยีบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 
ขอบเขตสาขาวิชา 

 

 หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ จัดอยูในสาขาวิชาชีพ  (Occupational) การเชื่อมอุตสาหกรรม ระดับคุณวุฒิวิชาชีพ 
ระดับ 2-3 โดยมีขอบเขตสาขาวิชา  (Areas of activity and working conditions)  คือ ปฏิบัติการดานความปลอดภัย 
ชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในงานเชื่อม การเชื่อมวัสดุเหล็กกลา วัสดุเหล็กกลาไรสนิม ปฏิบัติงานเชื่อมอารก 
ดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ตรวจสอบคุณภาพการเชื่อม
อารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ปฏิบัติงานเชื่อมอารก
ทังสเตนแกสคลุม (GTAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ตรวจสอบคุณภาพการเชื่อมอารก
ทังสเตนแกสคลุม (GTAW) ปฏิบัติงานเชื่อมฟลักซคอร (FCAW) รอยตอตัวที รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ 
ตรวจสอบคุณภาพการเชื่อมฟลักซคอร (FCAW) ปฏิบัติงานเชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) รอยตอตัวที 
รอยตอชนแผน และรอยตอชนทอ ตรวจสอบคุณภาพการเชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) ดวยกระบวนการ
เชื่อมแบบ Mag and Flux Core 

 

 ผูสําเร็จการศึกษาตามหลักหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพ 
อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ สามารถประกอบอาชีพในตําแหนงงานท่ีเก่ียวของกับสาขาวิชาชีพ 
(Career) ดังนี้ ชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือ ชางเชื่อมทิก ชางเชื่อมแม็ก 
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มาตรฐานการศึกษาวิชาชีพ 
ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 

ผลลัพธการเรียนรูของผูสําเร็จการศึกษาระดับคุณวุฒิการศึกษาประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ ประกอบดวย 

 

1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานที่ดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 
 1.1 ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงคและคุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
ไดแก ความเสียสละ ความซ่ือสัตยสุจริต ความกตัญูกตเวที ความอดกลั้น การละเวนสิ่งเสพติด และการพนัน 
การมีจิตสํานึกและเจตคติท่ีดีตอวิชาชีพ และสังคม ภูมิใจ และรักษาเอกลักษณของชาติไทย เคารพกฎหมาย 
เคารพสิทธิของผู อ่ืน ประพฤติปฏิบัติตามบทบาทหนาท่ีของตนเองตามระบอบประชาธิปไตยอันมี
พระมหากษัตริยทรงเปนประมุข มีจิตสาธารณะ และจิตสานึกรักษสิ่งแวดลอม ความมีวินัย ความรับผิดชอบ 
ความรัก ความสามัคคี มีมนุษยสัมพันธ ความเชื่อม่ันในตนเอง สนใจใฝรู มีความคิดริเริ่มสรางสรรค ขยัน 
ประหยัด อดทน พ่ึงตนเอง ตอตานความรุนแรงและการทุจริต ปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดยคํานึงถึง 
หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง ความปลอดภัย อาชีวอนามัย การอนุรักษพลังงานและสิ่งแวดลอม 
 1.2 ลักษณะบุคคลในสาขาวิชา ไดแก สุขภาพรางกายแข็งแรงไมเปนอุปสรรคตอการปฏิบัติงาน  
ไมบกพรองทางการมองเห็น เปนผูปฏิบัติงานเชื่อมท่ีใชทักษะข้ันพ้ืนฐาน สามารถปฏิบัติงานท่ีกําหนดวิธีการไวแลว
ไดอยางถูกตอง ภายใตคําแนะนํา การตรวจสอบความสามารถในการสังเกตและถ่ีถวนทุกรายละเอียดเล็ก ๆ 
ในขณะทํางาน มีความรู และความเขาใจเก่ียวกับหลักการตาง ๆ ของเทคนิคการตรวจสอบโดยไมทําลาย 
และการควบคุมดูแลการปฏิบัติงานโดยหัวหนางาน ผูปฏิบัติงานเชื่อมท่ีตองใชความชํานาญ สามารถแกปญหา 
ทางเทคนิคควบคูกับการใชคูมือและขอมูลท่ีเก่ียวของ ควบคุมการปฏิบัติงานและคุณภาพงานในขอบเขต 
ท่ีกําหนด ทํางานภายใตการแนะนําของผูบังคับบัญชา ตองมีความมุงม่ันในการทํางาน อดทนตอความรอน
สามารถเรียนรูและพัฒนาดวยตนเอง โดยตองมีความรับผิดชอบในการปฏิบัติงานและมีวินัย พัฒนาตนเอง  
มีความสามารถในการสื่อสาร ทํางานเปนทีมรวมกับผูอ่ืนได และตองมีจริยธรรมในการประกอบอาชีพ มีภาวะ
ผูนําในการปฏิบัติงานรวมกับผูอ่ืน เคารพสิทธิของผูอ่ืน และยอมรับความสามารถของผูรวมงาน ประพฤติ 
และปฏิบัติตนตามหลักกฎหมาย ระเบียบ ขอบังคับ ตรงตอเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบตอตนเองและสังคม 
โดยยึดหลักคุณธรรม จริยธรรม ท่ีมุงเนนการรักษาเอกลักษณ วัฒนธรรม ประเพณีอันดีงาม ปฏิบัติงาน 
ตามจรรยาบรรณวิชาชีพโดยคํานึงถึงหลักความปลอดภัย และมาตรฐานวิชาชีพ 
 

2. ดานสมรรถนะแกนกลาง 
 2.1 ดานความรู  
  2.1.1 หลักการใชภาษา และเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการสื่อสาร 
  2.1.2 หลักการใชเหตุผล การคิดวิเคราะห การแกปญหา และการจัดการ  



13 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ 

  2.1.3 หลักการดํารงตน การปรับตัว อยูรวมกับผูอ่ืนในสังคม และการดําเนินชีวิตในสังคมสมัยใหม
 2.2 ดานทักษะ  
  2.2.1 ทักษะการสื่อสาร และการเรียนรูโดยใชภาษา และเทคโนโลยีสารสนเทศ 
  2.2.2 ทักษะการคิดวิเคราะห การแกปญหา และการจัดการ โดยใชหลักการ และกระบวนการ 
ทางวิทยาศาสตร และคณิตศาสตร  
  2.2.3 ทักษะทางสังคม และการดํารงชีวิตตามหลักศาสนา วัฒนธรรม และความเปนพลเมือง 
และหลักการพัฒนาบุคลิกภาพ และสุขอนามัย 
 2.3 ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ 

2.3.1 สื่อสารโดยใชภาษาไทย ภาษาตางประเทศ และเทคโนโลยีสารสนเทศในชีวิตประจําวัน 
และในงานอาชีพ 

2.3.2 แกไขปญหา และพัฒนางานอาชีพโดยใชหลักการ และกระบวนการทางวิทยาศาสตร 
และคณิตศาสตร 

2.3.3 พัฒนาบุคลิกภาพ สุขอนามัย และคุณลักษณะเหมาะสมกับการปฏิบัติงานอาชีพ และการอยู
รวมกับผูอ่ืน ปฏิบัติตนตามหลักศาสนา วัฒนธรรม คานิยม คุณธรรม จริยธรรมทางสังคม และสิทธิหนาท่ี
พลเมือง 

 

3. ดานสมรรถนะวิชาชีพ 
 3.1 ดานสมรรถนะวิชาชีพพ้ืนฐาน 
 3.1.1 ดานความรู  
 3.1.1.1 หลักการใชเทคโนโลยีสารสนเทศ 
 3.1.1.2 หลักการจัดการงานอาชีพ 
 3.1.1.3 หลักการท่ัวไปของงานอาชีพพ้ืนฐาน และการวิเคราะหเบื้องตน 
 3.1.1.4 หลักการเลือกใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพ 
 3.1.1.5 หลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัยเพ่ือประยุกตสูอาชีพ 
 3.1.1.6 หลักการเปนผูประกอบการ และการเงินสวนบุคคล 
 3.1.1.7 หลักการกฎหมายในงานอาชีพ 
 3.1.2 ดานทักษะ 
 3.1.2.1 ทักษะการใชคอมพิวเตอร และเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิต  
 3.1.2.2 ทักษะดานสุขภาวะ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 3.1.3 ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ 
 3.1.3.1 เลือก ใชและบํารุ งรักษาเครื่องมือ วัสดุ  อุปกรณในงานอาชีพตามหลักการ 
และกระบวนการ โดยคํานึงถึงความประหยัดและความปลอดภัย 
 3.1.3.2  ผลิต พัฒนา และสนับสนุนงานอาชีพโดยประยุกตใช เทคโนโลยีคอมพิวเตอร 
และสารสนเทศ 
 3.3.3.3 อานแบบ เขียนแบบเทคนิค และเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม  
  3.1.3.4 ประกอบทดสอบวงจร และอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
  3.1.3.5 เชื่อมโลหะ และประกอบข้ึนรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 
 3.1.3.6 ปรับแปรรูป และข้ึนรูปงานดวยเครื่องมือกล 
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  3.1.3.7 ปฏิบัติงานพ้ืนฐานอาชีพดานชางเชื่อมโลหะตามหลักการ และกระบวนการ  
 3.2 ดานสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 

3.2.1 ดานความรู  
 3.2.1.1 หลักการท่ัวไปของงานอาชีพเฉพาะ และการวิเคราะหเบื้องตน 
 3.2.1.2 หลักการตัดสินใจ วางแผนและแกไขปญหา 
 3.2.1.3 หลักการเลือกใชเครื่องมือ วัสดุอุปกรณในงานอาชีพ 
 3.2.1.4 หลักการเก่ียวกับวัสดุชางเชื่อม และโลหะวิทยาเบื้องตน 
 3.2.1.5 หลักการอานแบบ เขียนแบบเทคนิค และเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม 
 3.2.1.6 หลักการประมาณราคางานผลิตภัณฑโลหะ 
 3.2.2 ดานทักษะ 
 3.2.2.1 ทักษะการเลือก และประยุกตใชวิธีการ เครื่องมือและวัสดุข้ันพ้ืนฐานในการปฏิบัติงาน 
  3.2.2.2 ทักษะการปฏิบัติงานพ้ืนฐานอาชีพ และงานเฉพาะตามแบบแผนท่ีกําหนด 
  3.2.2.3 ทักษะการคิด วิเคราะห และแกปญหาในการปฏิบัติงาน 
  3.2.2.4 ทักษะการใชคอมพิวเตอร และเทคโนโลยีสารสนเทศเพ่ือการเรียนรูตลอดชีวิต 
  3.2.2.5 ทักษะดานสุขภาวะ และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 3.2.2.6 ทักษะการเลือก ใช และบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในงานอาชีพตามหลักการ
และกระบวนการ โดยคํานึงถึงความประหยัดและความปลอดภัย 
 3.2.2.7 ทักษะการประยุกต ใช เทคโนโลยีคอมพิวเตอร  และสารสนเทศ เ พ่ือพัฒนา 
และสนับสนุนงานอาชีพ 
  3.2.2.8 ทักษะการปฏิบัติงานอาชีพเฉพาะงานอาชีพตามหลักการ และกระบวนการ 
 3.2.2.9 ทักษะการประยุ กต ใ ช คว ามรู  ทั กษะทางวิ ช าชีพ  เทคโน โลยี ส ารสน เทศ 
และการสื่อสารในการแกปญหา และการปฏิบัติงานอาชีพ 
  3.2.2.10 ทักษะการอานแบบ เขียนแบบเทคนิค และเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม 
  3.2.2.11 ทักษะการประกอบทดสอบวงจร และอุปกรณไฟฟาอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 
  3.2.2.12 ทักษะการเชื่อมโลหะ และประกอบข้ึนรูปผลิตภัณฑโลหะแผนเบื้องตน 
  3.2.2.13 ทักษะการปรับแปรรูป และข้ึนรูปงานดวยเครื่องมือกล 
  3.2.2.14 ทักษะการออกแบบผลิตงานผลิตภัณฑโลหะ 
  3.2.2.15 ทักษะการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะ และอะลูมิเนียม 

 3.2.2.16 ทักษะการประมาณราคางานผลิตภัณฑโลหะ 
 3.2.2.17 ทักษะการเชื่อมอารกลวดเชื่อมหุมฟลักซแผนเหล็ก และทอเหล็กกลาคารบอน 
 3.2.2.18 ทักษะการเดินทอภายในอาคารและงานทอสงความเย็น 
 3.2.2.19 ทักษะการชุบเคลือบผิวโลหะ งานสี และงานพลาสติก 
 3.2.2.20 ทักษะการวัสดุชางเชื่อม และโลหะวิทยาเบื้องตน 
 3.2.2.21 ทักษะการออกแบบ เขียนแบบประมาณราคางานโครงสราง 
 3.2.2.22 ทักษะการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะโครงสราง 
 3.2.2.23 ทักษะการเชื่อมแกสแผนเหล็กกลาคารบอน 
 3.2.2.24 ทักษะการแลนประสานแผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอนและโลหะผสม 
 3.2.2.25 ทักษะการเชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุมแผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอน 
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 3.2.2.26 ทักษะการเชื่อมอารกโลหะแกสคลุม แผนเหล็กและทอเหล็กกลาคารบอน 
 3.2.2.27 ทักษะการเชื่อมซอมบํารุง 
 3.2.2.28 ทักษะการเชื่อมแกสแผนเหล็กกลา 
 3.2.2.29 ทักษะการแลนประสานแผนและทอเหล็กและโลหะผสม 
 3.2.2.30 ทักษะการเขียนแบบแผนคลี่งานโลหะแผน 
 3.2.2.31 ทักษะการทดสอบแบบไมทําลาย 
 3.2.2.32 ทักษะการทดสอบแบบทําลาย  

 3.2.3 ดานความสามารถในการประยุกตใชและความรับผิดชอบ 
3.2.3.1 วางแผน ดําเนินงานชางเชื่อมโลหะตามหลักการ และกระบวนการ โดยคํานึงถึง 

การบริหารงานคุณภาพ การอนุรักษพลังงาน ทรัพยากร และสิ่งแวดลอม หลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
และกฎหมายท่ีเก่ียวของ  

3.2.3.2 เชื่อมประกอบชิ้นสวนในงานชางเชื่อมโลหะโดยใชสมรรถนะงานพ้ืนฐาน ตามหลักการ
และกระบวนการ 

3.2.3.3 วางแผน ตัดสินใจ และแกไขปญหาในงานอาชีพ ชางเชื่อมโลหะ ท่ีไมอยูภายใต 
การควบคุมในบางเรื่อง 

 3.2.3.4 แกปญหา และการปฏิบัติงานชางเชื่อมโลหะโดยประยุกตใชความรู ทักษะทางวิชาชีพ 
เทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสาร 

 3.2.3.5 ใหคําแนะนําพ้ืนฐานท่ีตองใชการตัดสินใจ และการปฏิบัติงานแกผูรวมงาน 
 
 ผลลัพธการเรียนรูรายป ของผู เรียนตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชา 
อุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ  ประกอบดวย 
 
ช้ันปท่ี 1 
 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล  

 แสดงออกถึงความใฝรู ใฝเรียน มีวินัย มีความอดทนตอการฝกทักษะ มีความรับผิดชอบตอหนาท่ี 
ท่ีไดรับมอบหมาย ซ่ือสัตยสุจริต มีจิตสาธารณะตอสังคม จัดการปญหาเบื้องตนทางคุณธรรม จริยธรรม 
 2. ดานความรู 
  มีองคความรูในการสื่อสาร และระบบสารสนเทศ ในการปฏิบัติงานอาชีพ พ้ืนฐานตามขอเท็จจริง 
ของลักษณะงานอาชีพในสาขาวิชาท่ีเรียนรู เขาใจหลักการและทฤษฎีในองคความรูท่ีเก่ียวของสําหรับหลักสูตร
วิชาชีพท่ีเนนการปฏิบัติ ซ่ึงตองตระหนักในธรรมเนียมปฏิบัติ กฎระเบียบ และขอบังคับท่ีเปลี่ยนแปลง 
ตามสถานการณในปจจุบัน 
 3. ดานทักษะ  
  สามารถทําความเขาใจ ทักษะในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอน และมาตรฐานท่ีกําหนด รวมท้ัง
ทักษะการคิด ทักษะชีวิต ทักษะการสื่อสาร อยางสรางสรรค และสามารถประเมินขอมูลแนวคิด และหลักฐาน
ใหมๆ จาก แหลงขอมูลท่ีหลากหลาย และใชขอมูลท่ีไดในการแกไขปญหางานอ่ืนๆ ดวยตนเอง สามารถศึกษา
ปญหาท่ีคอนขางซับซอน และเสนอแนะแนวทางในการแกไขไดอยางสรางสรรค โดยคํานึงถึงความรู 
ทางภาคทฤษฎี ประสบการณทางภาคปฏิบัติ และผลกระทบจากการตัดสินใจ โดยใชทักษะ และความเขาใจ
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เนื้อหาสาระทางวิชาการ และวิชาชีพสําหรับหลักสูตรวิชาชีพ ซ่ึงสามารถใชวิธีการปฏิบัติงานประจํา และหา
แนวทางใหมๆ ในการแกไขปญหาไดอยางเหมาะสม 
 4. ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ  
  มีสวนชวยและเอ้ือตอการแกปญหาในกลุมโดยใชความสามารถ ในการปฏิบัติงาน ตามหลักการ
และมาตรฐานอาชีพท่ีกําหนด ซ่ึงใชในการปฏิบัติงาน ดูแล และตัดสินใจ แกไขปญหา เบื้องตน ไดอยางเหมาะสม 
และสรางสรรค ไมวาจะเปนผูนําหรือสมาชิกของกลุม สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะผูนําในสถานการณท่ีไมชัดเจน
และตองใชนวัตกรรมใหมๆ ในการแกปญหา มีความคิดริเริ่มในการวิเคราะหปญหาไดอยางเหมาะสม 
บนพ้ืนฐานของตนเองและของกลุม รับผิดชอบในการเรียนรูอยางตอเนื่อง รวมท้ังพัฒนาตนเองและอาชีพ 
 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ 
 เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ(SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA), 2G 
(PC), 3G (PF) และ 4G(PE) รอยตอตัวที แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเชื่อม 1F (PA), 2F (PB), 
3F (PF), 4F (PD)  เชื่อมโยงกับมาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวิชาชีพ อาชีพชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือ 
ระดับ 2 
 
ช้ันปท่ี 2 
 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 

 จัดการปญหาท่ีเกิดข้ึนทางคุณธรรม จริยธรรม และวิชาชีพ โดยใชหลักการพิจารณาอยางรอบคอบ 
ทางดานคานิยม ความรูสึกของ ผูอ่ืน คานิยมพ้ืนฐาน และจรรยาบรรณวิชาชีพ แสดงออกซ่ึงพฤติกรรม 
ทางดานคุณธรรม และจริยธรรม อาทิ มีวินัย มีความรับผิดชอบ ซ่ือสัตยสุจริต เสียสละ เปนแบบอยางท่ีดีเขาใจ
ผูอ่ืน และเขาใจโลก เปนตน 
 2. ดานความรู 
  นําความรูในการสื่อสาร และระบบสารสนเทศ ในการปฏิบัติงานอาชีพพ้ืนฐานตามขอเท็จจริง (Factual) 
ของลักษณะงานอาชีพ ทําความเขาใจ และนําความรูในหลักการ (Principles) ท่ัวไปของงานอาชีพเฉพาะ 
และการวิเคราะหเบื้องตน รวมท้ังมีความรู  ภาษาอังกฤษ และเทคโนโลยีสารสนเทศท่ีสามารถใช 
ในการสื่อสารเบื้องตนได และนําไปใชในสาขาวิชาชีพอยางกวางขวาง และเปนระบบ โดยตระหนัก ถึงหลักการ 
และทฤษฎีในองคความรู ท่ีเก่ียวของสําหรับหลักสูตรวิชาชีพ มีความเขาใจเก่ียวกับความกาวหนาของความรู
เฉพาะดานในสาขาวิชาชีพ และมีการตอยอดองคความรูในสวนของหลักสูตร วิชาชีพท่ีเนนการปฏิบัติงาน 
เปนหลัก 
 3. ดานทักษะ  
  สามารถทําความเขาใจ ทักษะในการเลือก และประยุกตใช วิธีการ เครื่องมือ และวัสดุข้ันพ้ืนฐาน 
รวมท้ังการสื่อสาร ในดานเทคโนโลยี สารสนเทศ และทักษะในดาน ความปลอดภัย ท่ีเก่ียวของอยางสรางสรรค 
และสามารถประเมินขอมูลแนวคิด และหลักฐานใหมๆ จาก แหลงขอมูลท่ีหลากหลาย และใชขอมูลท่ีไดในการ
แกไขปญหางานอ่ืนๆ ดวยตนเอง สามารถศึกษาปญหาท่ีคอนขางซับซอน และเสนอแนะแนวทางในการแกไขได
อยางสรางสรรค โดยคํานึงถึงความรูทาง ภาคทฤษฎี ประสบการณทางภาคปฏิบัติ และผลกระทบจากการตัดสินใจ โดย
ใชทักษะและความเขาใจเนื้อหาสาระทางวิชาการและวิชาชีพสําหรับหลักสูตรวิชาชีพ ซ่ึงสามารถใช วิธีการ
ปฏิบัติงานประจํา และหาแนวทางใหมๆในการแกไขปญหาไดอยางเหมาะสม  
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 4. ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ  
  ความสามารถ ในการปฏิบัติงาน ตามแบบแผน และสามารถปรับตัว เก่ียวกับการเปลี่ยนแปลง 
ท่ีไมซับซอน นําความสามารถไปปรับใชโดยการใหคําแนะนํา พ้ืนฐานท่ีตองใช ในการตัดสินใจ และการวางแผน 
เพ่ือการแกไขปญหา โดยไมอยูภายใต การควบคุม ในบางเรื่อง ประยุกตใช ความรู ทักษะ ทางวิชาชีพ 
และเทคโนโลยี สารสนเทศ และการสื่อสาร ในการแกปญหา และการปฏิบัติงาน ในบริบทใหม รวมท้ัง
รับผิดชอบ ตอตนเอง และผู อ่ืน เกิดการเรียนรูอยางตอเนื่อง รวมท้ังพัฒนาตนเอง และสาขาอาชีพ 
ใชความสามารถในการปฏิบัติงาน ตามหลักการ และมาตรฐานอาชีพท่ีกําหนด ซ่ึงใชในการปฏิบัติงาน ดูแล 
และตัดสินใจ แกไขปญหา เบื้องตน ไดอยางเหมาะสม และสรางสรรค 
 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ  

เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม 
รอยตอชนตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA), 2G (PC), 3G (PF, PG), 4G (PE) เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 
แผนเหล็กกลาคารบอน (GTAW) รอยตอตัวที แผนเหล็กกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเชื่อม 1F (PA), 
2F (PB), 3F (PF), 4F (PD) และเชื่อมแบบ Mag and Flux Core รอยตอตัวที แผนเหล็กกับแผนเหล็กกลา
คารบอน ตําแหนงทาเชื่อม 1F(PA),2F(PB),3F(PF),4F(PD) และทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทา
เชื่อม 5F(PH) เชื่อมโยงกับมาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวิชาชีพ อาชีพชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 3 
ชางเชื่อมทิก ระดับ 2, ชางเชื่อมแม็ก ระดับ 2, ชางเชื่อมฟลักซคอร ระดับ 2 

 

ช้ันปท่ี 3 
 1. ดานคุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะท่ีพึงประสงค คุณลักษณะตามบรรทัดฐานท่ีดีของสังคม 
และลักษณะบุคคล 
 สามารถใชหลักการจากกระบวนการเรียนรูมาดําเนินการจัดการปญหาตางๆ ทางดานคุณธรรม 
จริยธรรม และศึกษาพฤติกรรมสวนบุคคลท่ีอยูรวมกันในสังคมวิชาชีพ และใชหลักการแกไขปญหาอยางเขาใจ
และรอบคอบ โดยยึดหลักจรรยาบรรณวิชาชีพ ซ่ึงแสดงออกทางพฤติกรรม ทางดานคุณธรรม จริยธรรม 
มีความรับผิดชอบ ซ่ือสัตยสุจริต เสียสละ เปนแบบอยางท่ีดีในการปฏิบัติตนตอสังคม และเขาใจผู อ่ืน 
และธรรมชาติของโลกในปจจุบัน 
         2. ดานความรู 
 นําความรูในการศึกษา และท่ีไดเรียนรูในหลักการท่ัวไปของงานวิชาชีพเฉพาะ มาปรับใชเพ่ือ
ความกาวหนาในดานสาขาอาชีพ ซ่ึงนําทฤษฎีในองคความรู ท่ีไดศึกษาเก่ียวของกับสาขาอาชีพมาใช 
และสามารถวิเคราะหเบื้องตน ในการปฏิบัติงานในสาขาวิชาชีพ จากองคความรูดานภาษาอังกฤษ 
และเทคโนโลยีสารสนเทศ ท่ีสามารถนํามาใชในการสื่อสารเบื้องตนได ตามหลักการท่ีเรียนรูตลอดหลักสูตร
การศึกษา และตองตระหนักในธรรมเนียมปฏิบัติ กฎระเบียบ และขอบังคับท่ีเปลี่ยนแปลงตามสถานการณ
ปจจุบัน  
 3. ดานทักษะ  
 สามารถทําความเขาใจ ทักษะในการเลือก และประยุกตใช วิธีการ เครื่องมือ และวัสดุข้ันพ้ืนฐาน 
รวมท้ังการสื่อสาร ในดานเทคโนโลยี  สารสนเทศ และทักษะในดาน ความปลอดภัย ท่ีเ ก่ียวของ 
อยางสรางสรรค และสามารถประเมินขอมูลแนวคิด และหลักฐานใหมๆ จาก แหลงขอมูลท่ีหลากหลาย และใช
ขอมูลท่ีไดในการแกไขปญหางานอ่ืนๆ ดวยตนเอง สามารถศึกษา ปญหาท่ีคอนขางซับซอน และเสนอแนะ
แนวทางในการแกไขไดอยางสรางสรรค โดยคํานึงถึงความรูทาง ภาคทฤษฎี ประสบการณทางภาคปฏิบัต ิ
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และผลกระทบจากการตัดสินใจ โดยใชทักษะ และความเขาใจเนื้อหาสาระทางวิชาการ และวิชาชีพสําหรับ
หลักสูตรวิชาชีพ ซ่ึงสามารถใช วิธีการปฏิบัติงานประจํา และหาแนวทางใหมๆในการแกไขปญหาไดอยาง
เหมาะสม 
 4. ดานความสามารถในการประยุกตใช และความรับผิดชอบ  
 โดยการใหคําแนะนําพ้ืนฐานท่ีตองใชในการตัดสินใจและการวางแผน เพ่ือการแกไขปญหา 
โดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเรื่อง ประยุกตใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยีสารสนเทศ และ 
การสื่อสาร ในการแกปญหาและการปฏิบัติงานในบริบทใหม รวมท้ังรับผิดชอบตอตนเอง และผู อ่ืน 
เกิดการเรียนรูอยางตอเนื่อง รวมท้ังพัฒนาตนเองและสาขาอาชีพ ใชความสามารถในการปฏิบัติงาน 
ตามหลักการและมาตรฐานอาชีพท่ีกําหนดซ่ึงใชในการปฏิบัติงาน ดูแล และตัดสินใจแกไขปญหาเบื้องตน 
ไดอยางเหมาะสม และสรางสรรค  
 ภาพความสําเร็จรายปของโลกอาชีพ  
 เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ (SMAW) ตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA) 2G (PC) ตามมาตรฐานอาชีพ
ชางเชื่อมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2 และ 5G (PH), 6G (H-L045) อมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) 
วัสดุเหล็กกลาคารบอน แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน รอยตอชน ตําแหนงทาเชื่อม G (PA), 2G (PC), 3G 
(PF), 4G (PE) และเชื่อมทอกับทอเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเชื่อม 5G(PH) และ 6G (H-L045) และวัสดุ
เหล็กกลาไรสนิม รอยตอชน ตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA), 2G (PC) และเชื่อมทอกับทอเหล็กกลาไรสนิม 
ตําแหนงทาเชื่อม 5G (PH) และ 6G (H-L045) และเชื่อมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการ
เชื่อมแบบ Mag and Flux Core วัสดุเหล็กกลาคารบอน แผนเหล็กกับแผนเหล็กกลาคารบอน รอยตอชน 
ตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA), 2G (PC), 3G (PF), 4G (PE) และเชื่อมทอกับทอเหล็กกลาคารบอน ตําแหนง 
ทาเชื่อม 5G (PH) และ 6G (H-L045) และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม รอยตอชน ตําแหนงทาเชื่อม 1G (PA), 
2G (PC) และเชื่อมทอกับทอเหล็กกลาไรสนิม ตําแหนงทาเชื่อม 5G (PH) และ 6G (H-L045) เชื่อมโยงกับ
มาตรฐานอาชีพของสถาบันคุณวิชาชีพอาชีพ ชางเชื่อมทิก ระดับ 3 ชางเชื่อมแม็ก ระดับ 3 ชางเชื่อมฟลักซคอร 
ระดับ 3  ชางเชื่อมมิก ระดับ 3  
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จุดประสงคสาขาวิชา 

 1. เ พ่ือใหสามารถประยุกต ใชความรูและทักษะดานภาษาและการสื่อสาร ทักษะการคิด 
และการแกปญหา ทักษะทางสังคมและการดํารงชีวิตในการพัฒนาตนเอง และวิชาชีพ 
 2. เพ่ือใหมีความเขาใจและสามารถประยุกตใชหลักการบริหาร และจัดการวิชาชีพ การใชเทคโนโลยี
สารสนเทศ และหลักการงานอาชีพท่ีสัมพันธเก่ียวของกับการพัฒนาวิชาชีพชางเชื่อมโลหะใหทันตอ 
การเปลี่ยนแปลง และความกาวหนาของเศรษฐกิจ สังคม และเทคโนโลย ี  
 3.  เพ่ือใหมีความเขาใจในหลักการและกระบวนการทํางานในกลุมงานพ้ืนฐานดานชางเชื่อมโลหะ
เพ่ือใหสามารถปฏิบัติงานไดเหมาะสมกับความรูความสามารถของตน 
 4. เพ่ือใหสามารถประยุกตใชความรู และทักษะทางเทคโนโลยีดานอุตสาหกรรมการผลิต งานเชื่อมโลหะ 
 5. เ พ่ือใหสามารถปฏิบัติงานอุตสาหกรรมการผลิต งานเชื่อมโลหะในสถานประกอบการ 
และประกอบอาชีพอิสระ รวมท้ังการใชความรูและทักษะเปนพ้ืนฐานในการศึกษาตอในระดับสูงข้ึนได 
 6. เพ่ือใหสามารถปฏิบัติงานและดํารงชีวิตโดยประยุกตใชหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
หลักการใชพลังงานและทรัพยากรอยางคุมคา คํานึงถึงความปลอดภัยตอตนเอง ผูอ่ืน และการอนุรักษ
สิ่งแวดลอม 
 7. เพ่ือใหมีเจตคติท่ีดีตองานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค ซ่ือสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย มีความรับผิดชอบ
ตอสังคม สิ่งแวดลอม ตอตานความรุนแรง และสารเสพติด 
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โครงสราง 
หลักสูตรประกาศนยีบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

 ผูสําเร็จการศึกษาตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพ
อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ จะตองศึกษารายวิชาจากหมวดวิชาตาง ๆ  รวมไมนอยกวา  
100 หนวยกิต และเขารวมกิจกรรมเสริมหลักสูตร ดังโครงสรางตอไปนี้ 

 

1. หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง ไมนอยกวา 20 หนวยกิต 
1.1 กลุมสมรรถนะภาษาและการสื่อสาร ไมนอยกวา 9 หนวยกิต 
1.2 กลุมสมรรถนะการคิดและการแกปญหา ไมนอยกวา 6 หนวยกิต 
1.3 กลุมสมรรถนะทางสังคมและการดํารงชีวิต ไมนอยกวา 5 หนวยกิต 

2. หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ ไมนอยกวา 70 หนวยกิต 
2.1 กลุมสมรรถนะวิชาชีพพ้ืนฐาน  22 หนวยกิต 
2.2 กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ ไมนอยกวา 48 หนวยกิต 

3. หมวดวิชาเลือกเสรี  ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
4. กิจกรรมเสริมหลักสูตร (2 ช่ัวโมงตอสัปดาหหรือไมนอยกวา 36 ช่ัวโมงตอภาคเรียน) 

รวม ไมนอยกวา 100 หนวยกิต 
 
 

  



21 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเช่ือมโลหะ 

1. หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง ไมนอยกวา 20 หนวยกติ 
 

1.1 กลุมสมรรถนะภาษาและการส่ือสาร (ไมนอยกวา 9 หนวยกิต) 
 

ใหเรียนรายวิชาภาษาไทย อยางนอย 1 รายวิชา และรายวิชาภาษาตางประเทศ อยางนอย 1 รายวิชา  
ท่ีสอดคลองกับการปฏิบัติงานของกลุมอาชีพท่ีเรียนจนครบหนวยกิตท่ีกําหนด 

 

รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-1101   ภาษาไทยเพ่ือการสื่อสาร 0-2-1 
 Thai for Communication 
20000-1102 ภาษาไทยเพ่ืออาชีพ 0-2-1 
 Thai for Careers 
20000-1103 ภาษาไทยธุรกิจ 0-2-1 
 Thai for Business 
20000-1104 การใชภาษาไทยในยุคดิจิทัล 0-2-1 
 Thai Language in the Digital Era 
20000-1105 การใชภาษาไทยเชิงสรางสรรค 0-2-1 
 Creative Thai 
20000-1201 ภาษาอังกฤษเพ่ือการสื่อสาร 0-2-1 
 English for Communication 
20000-1202 ภาษาอังกฤษโครงงานบูรณาการวิชาชีพ 0-2-1 
 Integrated Career in English for Project Work 
20000-1203 การฟงและการพูดภาษาอังกฤษ 0-2-1 
 Listening and Speaking English 
20000-1204 ภาษาอังกฤษสถานประกอบการ  0-2-1 

 English for the Workplace 
20000-1205 ภาษาอังกฤษอินเทอรเน็ต 0-2-1 

 English for the Internet 
20000-1206 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานชางอุตสาหกรรม 0-2-1 
 English for Industrial Trades 
20000-1207 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานชางยนต 0-2-1 
 Basic English for Automobile Technician 
20000-1208 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานชางกลโรงงาน 0-2-1 
 English for Mechanic Machine 
20000-1209 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานชางไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 0-2-1 
 English for Electrician and Electronic Technician 
20000-1210 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานครัวอาหารไทย 0-2-1 
 English for Thai Kitchen Operations 
20000-1211 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานประมง 0-2-1 
 English for Fishery 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-1212 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานโรงแรม 0-2-1 

 English for Hotel 
20000-1213 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานเลขานุการ 0-2-1 

 English for Secretarial  
20000-1214 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานอุตสาหกรรมสิ่งทอ 0-2-1
 English for Textile Industry  
20000-1215 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานคหกรรม 0-2-1 

 English for Home Economics  
20000-1216 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานศิลปกรรม 0-2-1 

 English for Arts              
20000-1217 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานทองเท่ียว 0-2-1 

 English for Tourism       
20000-1218 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานเกษตร 0-2-1 

 English for Agriculture  
20000-1219 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานธุรกิจ 0-2-1 

 English for Business  
20000-1220 ภาษาอังกฤษเพ่ืองานอุตสาหกรรมบันเทิงและดนตรี 0-2-1 

 English for Entertainment and Music  
20000-1221 ภาษาอังกฤษเพ่ือเตรียมความพรอมเพ่ือการทํางาน  0-2-1 

 English for Career Preparation 
20000-1222 ภาษาจีนเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1 
 Chinese Communication in Daily Life 
20000-1223 สนทนาภาษาจีนเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Chinese Conversation for Work 
20000-1224 ภาษาจีนเพ่ือการสื่อสารในงานชางอุตสาหกรรม 0-2-1 
 Chinese Communication for Industrial Career 
20000-1225 ภาษาจีนเพ่ือการสื่อสารในงานบริหารธุรกิจ 0-2-1 
 Chinese Communication in Business Administration 
20000-1226 ภาษาจีนเพ่ือการสื่อสารในงานมัคคุเทศก 0-2-1 
 Chinese Language for Tour Guide 
20000-1227 ภาษาญี่ปุนเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1 
 Japanese Communication in Daily Life  
20000-1228 สนทนาภาษาญี่ปุนเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Japanese Conversation for Work 
20000-1229 ภาษาเกาหลีเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Korean Communication in Daily Life  
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-1230 สนทนาภาษาเกาหลีเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Korean Conversation for Work  
20000-1231 ภาษาเวียดนามเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Vietnamese Communication in Daily Life  
20000-1232 สนทนาภาษาเวียดนามเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Vietnamese Conversation for Work 
20000-1233 ภาษาอินโดนีเซียเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Indonesian Communication in Daily Life  
20000-1234 สนทนาภาษาอินโดนีเซียงานอาชีพ 0-2-1 
 Indonesian Conversation for Work 
20000-1235 ภาษามาเลเซียเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Malaysian Communication in Daily Life  
20000-1236 สนทนาภาษามาเลเซียงานอาชีพ 0-2-1 
 Bahasa Malaysian Conversation for Work 
20000-1237 ภาษาพมาเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Burmese Communication in Daily Life  
20000-1238 สนทนาภาษาพมาเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Burmese Conversation for Work 
20000-1239 ภาษาเขมรเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Khmer Communication in Daily Life  
20000-1240 สนทนาภาษาเขมรเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Khmer Conversation for Work 
20000-1241 ภาษาลาวเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Laotian Communication in Daily Life  
20000-1242 สนทนาภาษาลาวเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Laotian Conversation for Work 
20000-1243 ภาษาฟลิปปนสเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Filipino Communication in Daily Life  
20000-1244 สนทนาภาษาฟลิปปนสเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Filipino Conversation for Work 
20000-1245 ภาษารัสเซียเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 Russian Communication in Daily Life 
20000-1246 สนทนาภาษารัสเซียเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 Russian Conversation for Work 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-1247 ภาษาเยอรมันเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 German Communication in Daily Life  
20000-1248 สนทนาภาษาเยอรมันเพ่ืองานอาชีพ 0-2-1 
 German Conversation for Work 
20000-1249 ภาษาฝรั่งเศสเพ่ือการสื่อสารในชีวิตประจําวัน 0-2-1
 French Communication in Daily Life  
20000-1250 สนทนาภาษาฝรั่งเศสงานอาชีพ 0-2-1 
 French Conversation for Work 
 

      20000*1101 ถึง 20000*1199 และ 20000*1201 ถึง 20000*1299 รายวิชาท่ีสถาบันการอาชีวศึกษา     *-*-* 
                                    หรือสถานศึกษาพัฒนาเพ่ิมเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                    หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
 

1.2 กลุมสมรรถนะการคิดและการแกปญหา (ไมนอยกวา 6 หนวยกิต) 
ใหเรียนรายวิชาวิทยาศาสตร อยางนอย 1 รายวิชา และรายวิชาคณิตศาสตร อยางนอย 1 รายวิชา  

ท่ีสอดคลองกับการปฏิบัติงานของกลุมอาชีพท่ีเรียนจนครบหนวยกิตท่ีกําหนด 
 

รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-1301 วิทยาศาสตรพ้ืนฐานอาชีพ 1-2-2 
 Basic Science for Careers  
20000-1302 วิทยาศาสตรเพ่ืออาชีพอุตสาหกรรม 1-2-2 
 Science for Industrial Careers 
20000-1303 วิทยาศาสตรเพ่ืออาชีพธุรกิจและบริการ 1-2-2 
 Science for Business and Services Careers 
20000-1304 วิทยาศาสตรเพ่ืออาชีพศิลปกรรมและศิลปะสรางสรรค 1-2-2 
 Science for Arts and Creative Arts Careers 
20000-1305 วิทยาศาสตรเพ่ืออาชีพเกษตรกรรม 1-2-2 
 Science for Agricultural Careers 
20000-1401 คณิตศาสตรพ้ืนฐานอาชีพ 2-0-2 
 Basic Mathematics for Careers 
20000-1402 คณิตศาสตรอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Mathematics 
20000-1403 คณิตศาสตรไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 2-0-2 
 Mathematics for Electrical and Electronics 
20000-1404 คณิตศาสตรธุรกิจและบริการ 2-0-2 
 Mathematics for Business and Services 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-1405 คณิตศาสตรเพ่ือการออกแบบ 2-0-2 
 Mathematics for Design 
20000-1406 สถิติการทดลอง 2-0-2 

                    Experimental Statistics 
20000-1407 คณิตศาสตรเกษตรกรรม 2-0-2 
 Agricultural Mathematics 
 

      20000*1301 ถึง 20000*1399 และ 20000*1401 ถึง 20000*1499 รายวิชาท่ีสถาบันการอาชีวศึกษา     *-*-* 
                                    หรือสถานศึกษาพัฒนาเพ่ิมเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                    หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
 

1.3 กลุมสมรรถนะทางสังคมและการดํารงชีวิต (ไมนอยกวา 5 หนวยกิต)  
ใหเรียนรายวิชา 20000-1501 และรายวิชา 20000-1502 แลวใหเลือกเรียนรายวิชาสังคมศึกษา 

อยางนอย 1 รายวิชา หรือ รายวิชาสุขศึกษาและพลศึกษา อยางนอย 1 รายวิชา ท่ีสอดคลองกับการปฏิบัติงาน
ของกลุมอาชีพท่ีเรียนจนครบหนวยกิตท่ีกําหนด 
 

รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-1501 หนาท่ีพลเมืองและศีลธรรม 2-0-2 
 Civil Duties and Morals 
20000-1502 ประวัติศาสตรชาติไทย 0-2-1 
 Thai History 
20000-1503 ภูมิศาสตรเศรษฐกิจ 2-0-2 
 Economic Geography 
20000-1504 อาเซียนศึกษา 1-0-1 
 ASEAN Studies 
20000-1601 ทักษะการดํารงชีวิตเพ่ือพัฒนาสุขภาวะ 2-0-2 
 Life Skills for Health 
20000-1602 เพศวิถีศึกษา 1-0-1 
 Sexuality Education 
20000-1603 พลศึกษาเพ่ือพัฒนาสุขภาพ 0-2-1 
 Physical Education for Health Development 
 

      20000*1501 ถึง 20000*1599 และ 20000*1601 ถึง 20000*1699 รายวิชาท่ีสถาบันการอาชีวศึกษา     *-*-* 
                                    หรือสถานศึกษาพัฒนาเพ่ิมเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                    หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
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2.  หมวดวิชาสมรรถนะวชิาชีพ   ไมนอยกวา 70 หนวยกิต 
 2.1 กลุมสมรรถนะวิชาชีพพ้ืนฐาน    (22 หนวยกิต)  
  

 ใหเรียนรายวิชาตอไปนี้ เพ่ือพัฒนาผูเรียนใหมีทักษะในการปฏิบัติงานของกลุมอาชีพ หลักการบริหาร
และจัดการวิชาชีพ การใชเทคโนโลยีดิจิทัล และหลักการงานอาชีพท่ีสัมพันธเก่ียวของ รวมท้ังการใชเปน
พ้ืนฐานในการศึกษารายวิชากลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 
 

รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20001-1001 สุขภาพ ความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 1-2-2 
 Health Safety and Environment 
20001-1002 การพัฒนาอยางยั่งยืน 1-2-2 
 Sustainable Development 
20001-1003 ธุรกิจเบื้องตน 1-2-2 
 Basic Business 
20001-1004 กฎหมายแรงงาน 1-0-1 
 Labour Law 
20001-1005 การใชเทคโนโลยีดิจิทัลเพ่ืออาชีพ 2-2-3 
 Digital Literacy for Career 
20100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน         1-3-2 
 Basic Technical Drawing  
20100-1002 วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Materials 
20100-1003 งานฝกฝมือ  0-6-2 
 Bench Works 
20100-1004 งานเชื่อมและโลหะแผนเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Welding and Sheet Metal  
20100-1005 งานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Electrical and Electronics Work 
20100-1006 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Machine Tools 

 
2.2 กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ  (ไมนอยกวา 48 หนวยกิต)   

 ใหเลือกเรียนรายวิชา เพ่ือพัฒนาผู เรียนใหมีสมรรถนะในการประกอบอาชีพตามสาขาอาชีพ  
ท่ีสอดคลองกับความตองการของสถานประกอบการ จนครบหนวยกิตท่ีกําหนด ตอไปนี้ 
 

รหัสวิชา ช่ือวิชา ท-ป-น 
20103-2001 งานเชื่อมโลหะเบื้องตน  0-6-2 
 Basic Welding  
20103-2002  เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 1  0-6-2 
 Shielded Metal Arc Welding 1 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 

20103-2003  เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 2  0-6-2 
 Shielded Metal Arc Welding 2 
20103-2004  ทดสอบแบบทําลายสภาพ      1-3-2 
 Destructive Testing 
20103-2005  ทดสอบแบบไมทําลายสภาพ  1-3-2 
 Nondestructive Testing 
20103-2006  เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 1  0-6-2 
 Gas Tungsten Arc Welding 1 
20103-2007 เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม 1  0-6-2 
 Gas Metal Arc Welding 1 
20103-2008  เขียนแบบการเชื่อมและโลหะแผน  1-3-2 
 Welding and Sheet Metal Drawing 
20103-2009  กระบวนการเชื่อม  2-0-2 
 Welding Process 
20103-2010  คณิตศาสตรชางเชื่อม  2-0-2 
 Welding Mathematics 
20103-2011  มาตรฐานงานเชื่อมเบื้องตน  2-0-2 
 Basic Welding Standards 
20103-2012 ผลิตภัณฑโลหะแผน 1  0-6-2 
 Sheet Metal Products1 

 20103-2013 เขียนแบบงานเชื่อมและโลหะแผนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1-2-2 
  Welding and Sheet metal Computer Aided Drawing 

20103-2014 โลหะวิทยาเบื้องตน  1-3-2 
 Fundamental Metallurgy 
20103-2015 งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม              0-6-2 
    Aluminium Production 
20103-2016       วัสดุชางเชื่อม               2-0-2 
    Welding Materials 
20103-2017     งานสี  0-6-2
    Coloring 
20103-2018     เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 3             0-6-2 
    Shielded Metal Arc Welding 3 
20103-2019     เชื่อมซอมบํารุง               0-6-2 

                Maintenance Welding  
20103-2020     เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 2             0-6-2 
    Gas Tungsten Arc Welding 2 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 

20103-2021 เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม 2              0-6-2 
 Gas Metal Arc Welding 2 
20103-2022   กลศาสตรเครื่องกล 2-0-2 
   Mechanics 
20103-2023     เขียนแบบโครงสราง  1-3-2 
 Structural Drawing 
20103-2024     การออกแบบรอยตองานเชื่อม                           2-0-2 
 Welding Joint Design 
20103-2025     ระบบทอ               1-3-2 
 Piping System 
20103-2026     เชื่อมแกส               0-6-2 
 Gas Welding 
20103-2027     โครงสราง                                    0-6-2 
 Structural 
20103-2028     งานออกแบบผลิตภัณฑ                         0-6-2 
 Products Design 
20103-2029       กรรมวิธีการผลิตโลหะภัณฑ              2-0-2 
         Manufacturing Products 
20103-2030       ผลิตภัณฑโลหะแผน 2             0-6-2 
         Sheet Metal Products 2 
20103-2031        ปมข้ึนรปูโลหะ               1-3-2 
         Metal Stemping 
20103-2032        ระบบทอภายในอาคาร              1-3-2 
                            Indoors Piping System 
20103-2033       ผลิตภัณฑพลาสติก               1-3-2 
         Plastic Products 
20103-2034        ชุบเคลือบผิวโลหะ              1-3-2 
         Electro Plating 
20103-2035       ระบบทอระบายอากาศ              0-6-2 
         Duct System Work 
20103-2036       ความแข็งแรงของวัสดุ             2-0-2 
         Strength of Material 
20103-2037        พระราชบัญญัติการขนสงทางบก             2-0-2 

      Land Transportation Act 
20103-2038 ประกอบโครงสรางสวนบนรถโดยสาร       1-6-3 

     Structure of Bus Body and Top Fabricate 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 

20103-2039 ประกอบแผนตัวถังและหลังคา       1-6-3 
 Shell of Bus Body Fabricate 

20103-2040 ประกอบโครงสรางสวนลาง                  1-6-3 
     Base Structure of Bus Body Fabricate 

20103-2041            สรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 1-6-3 
 Front and Tail of Bus Body Fabricate 
20103-2042 ตกแตงผิวสําเร็จรถโดยสาร 1-6-3 
 Bus Body surface Finishing 
20103-2043 ติดตั้งอุปกรณประกอบตกแตงภายในรถโดยสาร  1-6-3 
 Interior Fitting in The Bus Installation 
20103-2044  สรางชิ้นสวนไฟเบอรกลาสโดยสาร 1-3-2 
 Production Fiberglass Bus Products 
20103-2045 เดินสายไฟฟารถโดยสาร       1-3-2 

     Electrical Wiring in Bus 
20103-2046 ความปลอดภัยเบื้องตนในอุตสาหกรรมชุบโลหะ 2-0-2

 Basic Safety in the Metal Plating Industry 
20103-2047 เตรียมชิ้นงานสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 
 Prepare the Workpiece for Electroplating 
20103-2048  เตรียมบอชุบสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 
 Prepare the Plating Pool for Electroplating 
20103-2049 ตรวจสอบน้ํายาชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 
 Inspector the Electroplating Solution 
20103-2050 ปฏิบัติการการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 

             Electroplating Operations 
20103-2051 ตรวจสอบผลิตภัณฑหลังการชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 

             Inspect the Product after Electroplating 
20103-2052  ตรวจสอบชิ้นงานหลังการชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 

             Inspect the Workpiece after the Electroplating Process 
20103-2053 บริการวิชาชีพงานโครงสราง 0-6-2 
 Structural Servicer 
20103-2054 บริการวิชาชีพงานผลิตภัณฑ 0-6-2 
 Products Servicer 
20103-2055 บริการเครื่องลางรถโดยสาร 1-6-3 
 Bus Suspension Services 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 

20103-2056 โครงงานดานชางเชื่อมโลหะ                                                 0-12-4 
 Metal Welding Project 
20103-2057 โครงงานดานชางเชื่อมโลหะ 1                                               0-6-2 
    Metal Welding Project 1  
20103-2058 โครงงานดานชางเชื่อมโลหะ 2                                               0-6-2 
 Metal Welding Project 2 
 

 20103*2001 ถึง 20103*2099 รายวิชาท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันพัฒนา           *-*-* 
                                              เพ่ิมเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                              หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 

 

3.  หมวดวิชาเลือกเสรี ไมนอยกวา 10 หนวยกิต 
ใหเลือกเรียนรายวิชาจากหมวดวิชาท่ีเปดสอนในหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567     

ทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา 
 

4.  กิจกรรมเสริมหลักสูตร (2 ช่ัวโมงตอสัปดาหหรือไมนอยกวา 36 ช่ัวโมงตอภาคเรียน) 
         ใหจัดกิจกรรมเสริมหลักสูตร รายวิชา 20000-2001 ถึง 20000-2003 และเลือกเรียนรายวิชา 
กิจกรรมเสริมหลักสูตรอ่ืนใหครบทุกภาคเรียน 
 

รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-2001 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 0-2-0 
 Rover Scout Activity 1 
20000-2002 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 0-2-0 
 Rover Scout Activity 2 
20000-2003 กิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา 0-2-0
 Strengthen Honesty and Volunteerism 
20000-2004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 0-2-0
 Vocational Organization Activity 1 
20000-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 2 
20000-2006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 3 
20000-2007 กิจกรรมในสถานประกอบการ 1 0-2-0 
 Workplace Activity 1 
20000-2008 กิจกรรมในสถานประกอบการ 2 0-2-0
 Workplace Activity 2 
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รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-2009 กิจกรรมในสถานประกอบการ 3 0-2-0 
 Workplace Activity 3 
20000-2010 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 1 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 1 
20000-2011 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 2 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 2 
20000-2012 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 3 0-2-0
 Recreational Activity for Learners Development 3 
20000-2013 กิจกรรมอาชีวะยุคใหม ใสใจภัยพิบัติ 0-2-0 
 Reskill for Rescue 
20000*20XX กิจกรรมนักศึกษาวิชาทหาร/กิจกรรมท่ีสถานศึกษาจัด                       0-2-0 
 Thai Reserve Officer Training Corps Student/College Activities 
 

 20000*2001 ถึง 20000*2099 รายวิชาท่ีสถานศึกษาอาชีวศึกษาหรือสถาบันพัฒนา           *-*-* 
                                              เพ่ิมเติมตามความตองการของสถานประกอบการ 
                                              หรือตามยุทธศาสตรของภูมิภาค 
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(หนาวาง) 
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คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
 

หมวดวิชาสมรรถนะแกนกลาง 
(รายละเอียดคําอธิบายรายวิชา ตามเอกสารนอกเลม) 
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(หนาวาง) 
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คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
 

หมวดวชิาสมรรถนะวิชาชีพ 
 
กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน 
 

รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 
20001-1001 สุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอม 1-2-2 
 Health Safety and Environment 
20001-1002 การพัฒนาอยางย่ังยืน 1-2-2 
 Sustainable Development 
20001-1003 ธุรกิจเบื้องตน 1-2-2 
 Basic Business 
20001-1004 กฎหมายแรงงาน 1-0-1 
 Labour Law 
20001-1005 การใชเทคโนโลยีดิจทิัลเพื่ออาชีพ 2-2-3 

  Digital Literacy for Career 
20100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบือ้งตน         1-3-2 
 Basic Technical Drawing  
20100-1002 วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Materials 
20100-1003 งานฝกฝมือ  0-6-2 
 Bench Works 
20100-1004 งานเช่ือมและโลหะแผนเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Welding and Sheet Metal Work 
20100-1005 งานไฟฟาและอเิลก็ทรอนิกสเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Electrical and Electronics Work 
20100-1006 งานเครื่องมือกลเบื้องตน 1-3-2 
 Basic Machine Tools Work 
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กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 
รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20103-2001 งานเช่ือมโลหะเบื้องตน  0-6-2 
 Basic Welding  
20103-2002  เช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 1  0-6-2 
 Shielded Metal Arc Welding 1 
20103-2003  เช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 2  0-6-2 
 Shielded Metal Arc Welding 2 
20103-2004  ทดสอบแบบทําลายสภาพ      1-3-2 
 Destructive Testing 
20103-2005  ทดสอบแบบไมทําลายสภาพ  1-3-2 
 Nondestructive Testing 
20103-2006  เช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม 1  0-6-2 
 Gas Tungsten Arc Welding 1 
20103-2007 เช่ือมอารกโลหะแกสคลมุ 1  0-6-2 
 Gas Metal Arc Welding 1 
20103-2008  เขียนแบบการเช่ือมและโลหะแผน  1-3-2 
 Welding and Sheet Metal Drawing 
20103-2009  กระบวนการเช่ือม  2-0-2 
 Welding Process 
20103-2010  คณิตศาสตรชางเช่ือม  2-0-2 
 Welding Mathematics 
20103-2011  มาตรฐานงานเช่ือมเบื้องตน  2-0-2 
 Basic Welding Standards 
20103-2012 ผลิตภัณฑโลหะแผน 1  0-6-2 
 Sheet Metal Products1 
20103-2013    เขียนแบบงานเช่ือมและโลหะแผนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร         1-2-2 

Welding and Sheet metal Computer Aided Drawing 
20103-2014    โลหะวิทยาเบื้องตน                        1-3-2 
    Fundamental Metallurgy 
20103-2015             งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม              0-6-2 
    Aluminium Production 
20103-2016       วัสดุชางเช่ือม               2-0-2 
    Welding Materials 
20103-2017     งานสี  0-6-2
    Coloring 
20103-2018     เช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 3             0-6-2 
    Shielded Metal Arc Welding 3 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20103-2019     เช่ือมซอมบํารงุ               0-6-2 
                Maintenance Welding  

20103-2020     เช่ือมอารกทังสเตนแกสคลมุ 2             0-6-2 
    Gas Tungsten Arc Welding 2 
20103-2021    เช่ือมอารกโลหะแกสคลุม 2              0-6-2 
    Gas Metal Arc Welding 2 
20103-2022    กลศาสตรเครือ่งกล                                                              2-0-2 
    Mechanics 
20103-2023           เขียนแบบโครงสราง                                                             1-3-2 
          Structural Drawing 
20103-2024             การออกแบบรอยตองานเช่ือม                          2-0-2 
          Welding Joint Design 
20103-2025             ระบบทอ                1-3-2 
          Piping System 
20103-2026 เช่ือมแกส                0-6-2 
  Gas Welding 
20103-2027 โครงสราง                                     0-6-2 
          Structural 
20103-2028             งานออกแบบผลิตภัณฑ                       0-6-2 
          Products Design 
20103-2029 กรรมวิธีการผลิตโลหะภัณฑ              2-0-2 
         Manufacturing Products 
20103-2030 ผลิตภัณฑโลหะแผน 2             0-6-2 
         Sheet metal Products 2 
20103-2031        ปมข้ึนรูปโลหะ               1-3-2 
         Metal Stemping 
20103-2032        ระบบทอภายในอาคาร              1-3-2 
                            Indoors Piping System 
20103-2033       ผลิตภัณฑพลาสติก               1-3-2 
         Plastic Products 
20103-2034        ชุบเคลือบผิวโลหะ              1-3-2 
         Electro Plating 
20103-2035       ระบบทอระบายอากาศ              0-6-2 
         Duct System Work 
20103-2036       ความแข็งแรงของวัสดุ             2-0-2 
         Strength of Material 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20103-2037        พระราชบัญญัติการขนสงทางบก             2-0-2 
      Land Transportation Act 

20103-2038 ประกอบโครงสรางสวนบนรถโดยสาร       1-6-3 
     Structure of Bus Body and Top Fabricate 

20103-2039 ประกอบแผนตัวถังและหลงัคา       1-6-3 
 Shell of Bus Body Fabricate 

20103-2040 ประกอบโครงสรางสวนลาง                  1-6-3 
     Base Structure of Bus Body Fabricate 

20103-2041            สรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 1-6-3 
 Front and Tail of Bus Body Fabricate 
20103-2042 ตกแตงผิวสําเรจ็รถโดยสาร 1-6-3 
 Bus Body surface Finishing 
20103-2043 ติดต้ังอุปกรณประกอบตกแตงภายในรถโดยสาร  1-6-3 
 Interior Fitting in The Bus Installation 
20103-2044  สรางช้ินสวนไฟเบอรกลาสโดยสาร 1-3-2 
 Production Fiberglass Bus Products 
20103-2045 เดินสายไฟฟารถโดยสาร       1-3-2 

 Electrical Wiring in Bus 
20103-2046 ความปลอดภัยเบื้องตนในอุตสาหกรรมชุบโลหะ 2-0-2

 Basic Safety in the Metal Plating Industry 
20103-2047 เตรียมช้ินงานสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 
 Prepare the Workpiece for Electroplating 
20103-2048  เตรียมบอชุบสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 
 Prepare the Plating Pool for Electroplating 
20103-2049 ตรวจสอบนํ้ายาชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 
 Inspector the Electroplating Solution 
20103-2050 ปฏิบัติการการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 

             Electroplating Operations 
20103-2051 ตรวจสอบผลิตภัณฑหลังการชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 

             Inspect the Product after Electroplating 
20103-2052  ตรวจสอบช้ินงานหลงัการชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 

             Inspect the Workpiece after the electroplating process 
20103-2053 บริการวิชาชีพงานโครงสราง 0-6-2 
 Structural Servicer 
20103-2054 บริการวิชาชีพงานผลิตภัณฑ 0-6-2 
 Products Servicer 
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รหัสวิชา             ชื่อวิชา ท-ป-น 

20103-2055 บริการเครื่องลางรถโดยสาร 1-6-3 
 Bus Suspension Services 
20103-2056 โครงงานดานชางเช่ือมโลหะ                                                 0-12-4 
 Metal Welding Project 
20103-2057 โครงงานดานชางเช่ือมโลหะ 1                                               0-6-2 
    Metal Welding Project 1  
20103-2058 โครงงานดานชางเช่ือมโลหะ 2                                               0-6-2 
 Metal Welding Project 2 
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กลุมสมรรถนะวิชาชีพพื้นฐาน  
 

20001-1001 สุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 1-2-2 
 Health Safety and Environment 

อางอิงมาตรฐาน 
- 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วางแผน ควบคุม และเลือกใชอุปกรณปองกันภัยในการปฏิบัติงานอาชีพภายใตหลักสุขภาพความ

ปลอดภัยและสิ่งแวดลอมตามมาตรฐานการปฏิบัติงานอาชีพ 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับเกี่ยวกบัหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมในการปฏิบัติงานอาชีพ 
 2. สามารถปฏิบัติงานตามหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมในงานอาชีพ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยการปฏิบัติงานภายใตหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมตามลกัษณะ
งานอาชีพ 
 4. สามารถวางแผนแกไขปญหาดานสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมในงานอาชีพ 
 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
2. วางแผนการควบคุมปองกันโรคและอุบัติเหตุทีเ่กิดจากการทํางานในอาชีพ 
3. วางแผนประเมินความเสี่ยงดานความปลอดภัยตามมาตรฐาน 
4. เลือกใชอุปกรณปองกันภัยสวนบุคคลตามกฎการปฏิบัติงาน 
5. วางแผนปรบัปรุงสภาพแวดลอมการทํางานตามหลักสุขภาพความปลอดภัย 
6. ปฐมพยาบาลเบื้องตนตามมาตรฐานความปลอดภัย 
7. ปรับปรงุแกไขปญหาเบื้องตนดานสุขภาพความปลอดภัยและสิง่แวดลอมในงานอาชีพ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอมในการปฏิบัติงานอาชีพ ปญหาดานมลพิษ 

โรคที่เกิดจากการทํางาน อุปกรณปองกันภัยสวนบุคคล การควบคุมปองกันอุบัติเหตุเบื้องตน สภาพการทํางาน
ที่อาจกอใหเกิดอันตรายตอสุขภาพดานรางกายและจิตใจ การประเมินความเสี่ยงดานความปลอดภัยเบื้องตน 
การปรับปรุงสภาพการทํางานตามหลักการยศาสตร การจัดการความปลอดภัยและอาชีวอนามัยเบื้องตน 
เครื่องหมายและสัญลักษณดานความปลอดภัย การปฐมพยาบาลเมื่อเกิดอุบัติเหตุเบื้องตน อันตรายจาก
สิ่งแวดลอมในการทํางาน การจัดสภาพแวดลอมในการทํางานตามหลักความปลอดภัย กฎหมายเบื้องตน 
ที่เกี่ยวของกับหลักสุขภาพความปลอดภัยและสิ่งแวดลอม 
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20001-1002 การพัฒนาอยางยั่งยืน 1-2-2 
 Sustainable Development 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชศาสตรพระราชาในการพัฒนาตนเอง และพัฒนาอาชีพเพื่อขจัดปญหาความยากจน  

ลดความเหลื่อมล้ําในสังคม รวมปกปองรักษาทรัพยากรธรรมชาติ และสภาพภูมิอากาศ สรางความเปนอยูที่ดี
ดวยความรวมมือของทุกภาคสวนใหอยูรวมกันอยางสันติในสังคมที่สงบสุขอยางย่ังยืน 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. รูและเขาใจเกี่ยวกับศาสตรพระราชาเพื่อการพัฒนาอยางย่ังยืน  
 2. สามารถนอมนําศาสตรพระราชาใชในการพัฒนาคุณภาพชีวิตอยางย่ังยืน 

3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติตามศาสตรพระราชาในการพัฒนาตนเอง สรางความเปนอยู 
ที่ดีดวยความรวมมือของทุกภาคสวนใหอยูรวมกันอยางสันติในสังคมที่สงบสุขอยางย่ังยืน 

4. สามารถประยุกตใชศาสตรพระราชาในการพัฒนาตนเอง และพัฒนาอาชีพเพื่อขจัดปญหา 
ความยากจน ลดความเหลื่อมล้ําในสังคม 

  

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับศาสตรพระราชาเพื่อการพัฒนาอยางย่ังยืน  
2. พัฒนาทักษะในการสรางสัมพันธภาพในการปฏิบัติงานรวมกับผูอื่นตามบริบทการเปลี่ยนแปลงรวมสมยั 
3. พัฒนาภาวะความเปนผูนําและผูตามในการทํางานเปนทีมเพื่อสรางความย่ังยืนในการปฏิบัติงานอาชีพ 
4. ปรับตัวเขากับการเปลี่ยนสูความทันสมัยตามศาสตรพระราชา 
5. ประยุกตใชศาสตรพระราชาพัฒนางานอาชีพอยางย่ังยืน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและฝกปฏิบัติเกี่ยวกับแนวคิดศาสตรพระราชาเพื่อการพัฒนาอยางย่ังยืน ปรัชญาของเศรษฐกิจ
พอเพียง  แนวคิดและเปาหมายการพัฒนาที่ย่ังยืน 5 มิติ ประกอบดวย มิติสังคม มิติเศรษฐกิจ มิติสิ่งแวดลอม 
มิติสันติภาพและสถาบัน และมิติหุนสวนการพัฒนา แนวคิด หลักการ ประเภท และการดําเนินงานโครงการ 
อันเน่ืองมาจากพระราชดํารเิพื่อการประยุกตใชในการพัฒนาอาชีพเพื่อขจัดปญหาความยากจน ลดความเหลื่อมล้าํ 
ในสังคม รวมปกปองรักษาทรัพยากรธรรมชาติและสภาพภูมิอากาศ การพัฒนาทองถ่ิน ชุมชน และสังคม 
เพื่อคุณภาพชีวิตอยางย่ังยืน และปรับตัวเขากับการเปลี่ยนแปลงตามกระแสโลกาภิวัตน 
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20001-1003 ธุรกิจเบ้ืองตน 1-2-2 
 Basic Business 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
รูพื้นฐานทางธุรกิจ และลักษณะการดําเนินงานขององคการธุรกิจรูปแบบตาง ๆ  เทคโนโลยีประกอบธุรกจิ 

งานพื้นฐานอาชีพดานพาณิชยกรรมตามหลักการ กระบวนการ และแนวคิดการประกอบธุรกิจอยางย่ังยืน  
ดวยความรับผิดชอบตอสังคม 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
 1. เขาใจพื้นฐานการดําเนินงานทางธุรกจิรปูแบบตาง ๆ 

2. ใชเทคโนโลยีประกอบธุรกจิ  
3. ปฏิบัติงานพื้นฐานอาชีพตามหลักการ กระบวนการ และแนวคิดการประกอบธุรกิจอยางย่ังยืน  

ดวยความรับผิดชอบตอสังคม  
  4. มีความรับผิดชอบตามบทบาทหนาที่ของตนเองตามระบอบประชาธิปไตยอันมีพระมหากษัตริย 
ทรงเปนประมุข มีจิตสาธารณะ มีจิตสํานึกรักษสิ่งแวดลอม มีจรรยาบรรณ และคุณสมบัติของผูประกอบธุรกิจ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูพื้นฐานการดําเนินงานทางธุรกิจรูปแบบตาง ๆ 
2. เลือกใชเทคโนโลยีประกอบธุรกจิตามสถานการณ  
3. วิเคราะหวางแผนการประกอบธุรกิจตามหลักการ  

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับธุรกิจ รูปแบบของธุรกิจ จรรยาบรรณและคุณสมบัติของผูประกอบธุรกิจ    
ระบบการแลกเปลี่ยน แหลงเงินทุน สถาบันที่สนับสนุนการดําเนินงานธุรกิจ การวางแผนจัดการธุรกิจ                     
การใชเทคโนโลยีประกอบธุรกิจ           
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20001-1004 กฎหมายแรงงาน 1-0-1 
 Labour Law 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
วิเคราะห ปฏิบัติตามกฎหมายแรงงาน และประยุกตใชหลักกฎหมายแรงงานในการประกอบอาชีพ 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
 1. เขาใจหลักกฎหมายแรงงาน และกฎหมายอื่นที่เกี่ยวของกับงานอาชีพ  

2. วิเคราะหแนวทางปฏิบัติตามกฎหมายแรงงาน 

  3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการใฝเรียนรู มีความรับผิดชอบ มีวินัย และปฏิบัติตนตามกฎหมายแรงงาน 

   4. สามารถประยุกตใชความรูเกี่ยวกับกฎหมายแรงงานในการประกอบอาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับกฎหมายแรงงาน และกฎหมายอื่นทีเ่กี่ยวของกบัการงานอาชีพ 

  2. เลือกใชสทิธิประโยชนของแรงงานตามที่กฎหมายกําหนด 
3. วิเคราะหหลักปฏิบัติตามกฎหมายแรงงานใหสอดคลองกบัการประกอบอาชีพ 

  4. ประยุกตหลกัปฏิบัติของกฎหมายแรงงานในการประกอบอาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาเกี่ยวกับหลักกฎหมายแรงงาน การคุมครองแรงงาน แรงงานสัมพันธ การประกันสังคมและเงิน
ทดแทน กฎหมายทรัพยสินทางปญญาเบื้องตน สัญญาจางแรงงานในงานอาชีพ และแนวทางปฏิบัติตาม       
หลักกฎหมายแรงงานในการประกอบอาชีพ 
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20001-1005 การใชเทคโนโลยีดิจิทัลเพ่ืออาชีพ 2-2-3 
 Digital Literacy for Career 

อางอิงมาตรฐาน 
สมรรถนะสนับสนุนการทํางานดานการใชดิจิทลั ระดับ 2 ทักษะข้ันตนสําหรับการทํางาน (กลุม 2)   

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชเครื่องมือดิจิทัลและโปรแกรมสําเร็จรูปในการทํางานตามหลักการดวยความละเอียด 

รอบคอบ และถูกตองตามลักษณะงาน 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
 1. รูและเขาใจเกี่ยวกับระบบคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ การจัดการขอมูล คลาวดคอมพิวต้ิงและ
เครือขายอินเทอรเน็ต   
 2. มีทักษะการใชคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ อินเทอรเน็ตเพื่อความมั่นคงปลอดภัย โปรแกรม
ประมวลผลคํา โปรแกรมตารางงาน โปรแกรมนําเสนอ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความละเอียด รอบคอบ และถูกตอง 
 4. สามารถประยุกตใชเครื่องมือดิจิทัลเพื่อสนับสนุนการทํางาน 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับระบบคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ การจัดการขอมูล คลาวดคอมพิวต้ิงและ

เครือขายอินเทอรเน็ต    
2. ใชคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ อินเทอรเน็ตเพื่อความมั่นคงปลอดภัย โปรแกรมประมวลผลคํา 

โปรแกรมตาราง โปรแกรมนําเสนอ 
3. ประยุกตใชเครือ่งมอืดิจิทลัเพื่อสนับสนุนการทํางาน 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชงานอุปกรณคอมพิวเตอร อุปกรณเคลื่อนที่ อุปกรณตอพวง  

การใชงานระบบปฏิบัติการ แอปพลิเคชันบนอุปกรณเคลื่อนที่ โปรแกรมประมวลผลคํา โปรแกรมตารางงาน 
โปรแกรมนําเสนอ บริการคลาวดคอมพิวต้ิง การใชงานอินเทอรเน็ตสําหรับการสืบคนในงานอาชีพ  
และการรักษาความปลอดภัยในการใชงานบนระบบอินเทอรเน็ตและเทคโนโลยีดิจิทัล 
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20100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Technical Drawing 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส CIP-NPEC-103B อาชีพชางเขียนแบบเครื่องกล  
ระดับ 3 

2. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางเขียนแบบเครื่องกลดวยคอมพิวเตอร 
ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 การอานแบบและเขียนแบบทางเทคนิคเบื้องตน การสเกตชภาพ การฉายภาพ การกําหนดขนาด 
ภาพตัดและสัญลักษณตาง ๆ เปนตน 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบเทคนิค การใชเครื่องมือ อุปกรณเขียนแบบ 
2. มีทักษะเกี่ยวกับการอานแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน ภาพสเกตช ภาพสองมิติ ภาพฉาย  

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ เปนระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลา 

มีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
4. สามารถประยุกตใชการอานแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน ภาพสเกตช ภาพสองมิติ ภาพฉาย 

ภาพตัด และภาพสามมิติ ตามมาตรฐานเขียนแบบ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการอานแบบและเขียนแบบเทคนิคเบื้องตน การใชเครื่องมือ อุปกรณเขียนแบบ 
2. อานแบบและเขียนแบบภาพสเกตช ภาพสองมิติ 
3. อานแบบและเขียนแบบภาพฉาย และภาพตัด 
4. อานแบบและเขียนแบบภาพสามมติ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอานแบบ เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน การใชและการบํารุงรักษา

เครื่องมือเขียนแบบ มาตรฐานงานเขียนแบบเทคนิค เสน ตัวเลข ตัวอักษร การสรางภาพสเกตช การสรางรูป
เรขาคณิต การกําหนดขนาดของมิติ มาตราสวน ภาะสองมิติ ภาพสามมิติ หลักการฉายภาพมุมที่ 1 และมุมที่ 3 
ภาพฉาย ภาพตัด และสัญลักษณในงานเขียนแบบเครื่องกลพื้นฐาน 
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20100-1002 วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 2-0-2 
 Industrial Materials 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ  รหัส 10002 อาชีพชางเช่ือมแม็ก  ระดับ 2 

2. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางหลอโลหะ (ชางหลอหลอมโลหะ) 
ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 จําแนกชนิด คุณสมบัติ ลักษณะการใชงานและมาตรฐานของวัสดุงานชางอุตสาหกรรม 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการพื้นฐานในการจําแนก ชนิด คุณลักษณะ สมบัติ มาตรฐาน การใช งาน 

วัสดุงานชางอุตสาหกรรม 
2. มีทักษะในการเลือกใชวัสดุอุตสาหกรรม และการจัดเก็บไดตรงตามมาตรฐาน 
3. มีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความรักสามัคคี มีมนุษยสัมพันธ ความเช่ือมั่นใน

ตนเอง สนใจใฝรู  มีความคิดสรางสรรค ขยัน ประหยัด อดทน ปฏิบัติตนและปฏิบัติงานโดยคํานึงถึง 
หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

4. ประยุกตใชความรูในการแกปญหาและการดํารงชีวิตประจําวัน 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการพื้นฐานในการจาํแนก ชนิด ลักษณะ คุณสมบัติ มาตรฐาน การใชงาน

วัสดุอุตสาหกรรม 
2. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณในงานอาชีพตามหลักการและกระบวนการ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับชนิด มาตรฐาน กรรมวิธีการผลิต คุณลักษณะ การใชงาน การจัดเก็บ การเลือกวัสดุ  

ในงานอุตสาหกรรมประกอบดวย โลหะ อโลหะ โลหะผสม อิทธิพลของธาตุที่มีตอโลหะผสม วัสดุเช้ือเพลิงและ
สารหลอลื่นวัสดุหลอเย็น วัสดุกอสราง วัสดุสังเคราะห วัสดุงานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส การกัดกรอนและการ
ปองกันหลักการตรวจสอบวัสดุเบื้องตน 
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20100-1003 งานฝกฝมือ  0-6-2 
 Bench Works 
อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางปรับ ระดับ 1 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 สรางชิ้นงานเพื ่อนําไปประกอบกับชิ้นงานอื ่น ๆ ตามแบบงานที่กําหนดให โดยใชเครื ่องมือ  
เครื่องมือกลเบื้องตน ดวยความปลอดภัย 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับการใช การบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องมือกลและเครื่องมือวัดพื้นฐาน 
2. มีทักษะในการปฏิบัติงานโดยใชเครื่องมือ เครื่องมือกลและเครื่องมือวัดพื้นฐานไดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความอดทน ปลอดภัย ผลงานประณีต เรียบรอย ละเอียด

รอบคอบ เปนระเบียบ สะอาด ตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
4. เลือกใชและบํารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องมือกลวัสดุ อุปกรณ ตามหลักการและกระบวนการ  

โดยคํานึงถึงความประหยัดและความปลอดภัย 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. เตรียมเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องตนตามคูมือ 
2. วัดและรางแบบช้ินงานโลหะ 
3. แปรรูปและประกอบช้ินงานโลหะดวยเครื่องมือกลทั่วไป 
4. ลับคมตัดเครื่องมือกลทั่วไป 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการใชการบํารุงรักษาเครื่องมือและเครื่องมือกลเบื้องตน งานวัดและตรวจสอบ                  

งานรางแบบ งานเลื่อย งานสกัด งานตะไบ งานเจาะ งานลับคมตัด งานทําเกลียว งานเครื่องมือกลเบื้องตน                    
และการประกอบช้ินงานดวยความละเอียดรอบคอบและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
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20100-1004 งานเชื่อมและโลหะแผนเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Welding and Sheet Metal Work 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส 1001, 1002 อาชีพการเช่ือมอุตสาหกรรม สาขาการเช่ือม 
อุตสาหกรรมวัสดุเหล็กกลา ระดับ 2 
 2. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางอุตสาหการ สาขาชางเช่ือมแกส 
 3. มาตรฐานฝมือแรงงานแหงชาติ กรมพัฒนาฝมือแรงงาน อาชีพชางเทคนิคข้ึนรูปโลหะแผน 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีความรูและทักษะในงานเช่ือมไฟฟา งานเช่ือมแกส และงานโลหะแผน ดวยความถูกตองรอบคอบ
และปลอดภัย 
 

จุดประสงครายวิชา  เพื่อให 
1. เขาใจเกี่ยวกับหลกัการและกระบวนการเช่ือมไฟฟา งานเช่ือมแกสและงานโลหะแผนและความปลอดภัย 
2. มีทักษะการปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟา งานเช่ือมแกสและงานโลหะแผนและใชงานอุปกรณประกอบ 
3. มีเจตคติที่ดีตองานอาชีพ มีความคิดริเริ่มสรางสรรค ซื่อสัตยสุจริต มีระเบียบวินัย ปฏิบัติตน              

ตามแบบแผน หรือขอบังคับที่สอดคลองกับมาตรฐานในการปฏิบัติที่ดีของคนในสังคม มีความรับผิดชอบตอ
งานอาชีพ 

4. สามารถประยุกตใชทักษะกระบวนการเ ช่ือมไฟฟา เ ช่ือมแกสโลหะแผน เทคโนโลยีใหม 
การตัดสินใจและเลือกใชวิธีการที่เหมาะสมและถูกตอง 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการเช่ือมไฟฟาและเช่ือมแกส 
2. เตรียมเครื่องมืออุปกรณประกอบวัสดุในงานเช่ือมไฟฟาและเช่ือมแกส 
3. เช่ือมไฟฟาแผนเหล็กกลาคารบอนตามรอยตอและตําแหนงทาเช่ือมพื้นฐานเบื้องตน 
4. เช่ือมแกสแผนเหล็กกลาคารบอนตามรอยตอและตําแหนงทาเช่ือมพื้นฐานเบื้องตน 
5. ออกแบบเขียนแบบและตัด พับ ข้ึนรูปประกอบงานโลหะแผน 
6. ใชเครื่องมือ เครื่องจักร ในการปฏิบัติงานดวยความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
 ศ ึกษาและปฏ ิบ ัต ิเ กี ่ย วก ับหล ักการ เ ชื ่อม ไฟฟาและงาน เ ชื ่อมแก สแผ น เหล ็กคาร บอน  
เตรียมเครื่องมืออุปกรณประกอบวัสดุในงานเชื่อมไฟฟาและงานเชื่อมแกสเบื้องตน ออกแบบเขียนแบบ
และตัด พับ ข้ึนรูปประกอบ งานโลหะแผน ใชเครื่องมือ เครื่องจักร ในการปฏิบัติงานดวยความปลอดภัย 
ตามหลักอาชีวอนามัย 
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20100-1006 งานเครื่องมือกลเบ้ืองตน 1-3-2 
 Basic Machine Tools Work 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส AMP-ZZZ-3-031ZB สาขาวิชาชีพผลิตช้ินสวนยานยนต 
อาชีพชางปรับประกอบเครื่องจักรผลิตช้ินสวนยานยนต ระดับ 3 หนวยสมรรถนะซอมบํารุงอุปกรณในระบบ
การทํางานของเครื่องจักร 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ปฏิบัติงานตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล บํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน 
คํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร 
งานลับคมตัด มีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ดอกสวาน 
 

จุดประสงครายวิชา   เพื่อให 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน การคํานวณหาคาตาง ๆ ในงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
2. มีทักษะการตัด เจาะ กลึงงานดวยเครื่องมือกลเบื้องตน 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เปนระเบียบ สะอาด  

ตรงตอเวลามีความซื่อสัตย รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม 
 4. สามารถปฏิบัติงานตามกรอบคุณวุฒิวิชาชีพเครื่องมือกล สอดคลองหลักการ และกระบวนการ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการทํางาน การบํารุงรักษา การปรับต้ัง การใชงานเครื่องมือกลพื้นฐานตามคูมือ 
2. คํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอนงานเครื่องมือกลพื้นฐาน 
3. ลับคมตัด งานกลึง และงานเจาะ ตามคูมือ 
4. ลับมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ลับดอกสวาน กลึงปาดหนา กลึงปอกตามคูมือ 
5. เจาะรู และรีมเมอรตามแบบสั่งงาน 
6. กลึงข้ึนรูปช้ินงานโลหะตามแบบสั่งงาน 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานเครื่องมือกล ชนิด สวนประกอบ 

การทํางาน การใชงานและการบํารุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องตน การคํานวณคาความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการปอน 
ปฏิบัติงานกลึงปาดหนา กลึงปอก เจาะรู และรีมเมอร งานลับคมตัดมีดกลึงปาดหนา มีดกลึงปอก ดอกสวาน 
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 (หนาวาง) 
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กลุมสมรรถนะวิชาชีพเฉพาะ 
 

20103-2001     งานเชื่อมโลหะเบ้ืองตน  0-6-2 
 Basic Welding 
  

อางอิงมาตรฐาน 
1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-001ZB,  WEL-VHM-2-

011ZB, WEL-VHM-2-013ZB อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2  
2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัสWEL-VHM-2-050ZA,  WEL-VHM-

2-052ZA, WEL-VHM-2-054ZA อาชีพชางเช่ือมทิก ระดับ 2 
3. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-KUBF-039B,  WEL-LFMQ-

041B อาชีพชางเช่ือมมิก ระดับ 2 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการงานเช่ือมโลหะเบื้องตน ในการวางแผน ตามมาตรฐานอาชีพชางเช่ือมอารก 

โลหะดวยมือ ระดับ 2 ,ชางเช่ือมทิก ระดับ 2 และชางเช่ือมมิก ระดับ 2 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) งานเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม

(GTAW) งานเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม(GMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตามตําแหนงทาเช่ือมที่กําหนด 
2. มีทักษะในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) งานเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม

(GTAW) งานเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม(GMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตามตําแหนงทาเช่ือมที่กําหนด 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานที่ดี ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัย 

 4. สามารถประยุกตใชหลักการงานเช่ือมโลหะเบื้องตนในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให 
ภายใตการกํากับดูแลและแนะนําอยางใกลชิด 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ(SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนง

ทาเช่ือม 1G(PA), 2G(PC), 3G(PF) และ 4G(PE) 
2. ปฎิบัติงานเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 

1G (PA), 2G (PC) และ 3G (PF) งานเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนง 
ทาเช่ือม 1G (PA), 2G (PC) และ 3G (PF) 

 3. ประยุกตเลือกใชเครื่องมือ อุปกรณ และปฏิบัติงานโดยใชอุปกรณไดอยางถูกตอง 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ(SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 

1G(PA), 2G(PC), 3G(PF) และ 4G(PE) งานเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) แผนเหล็กกลาคารบอน 
ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA), 2G(PC) และ 3G(PF) งานเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) แผนเหล็กกลา
คารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA), 2G(PC) และ 3G(PF) งานเริ่มตนอารก งานเช่ือมตอแนวงานเช่ือมเดินแนว
บนแผนเหล็กกลาคารบอน เลือกใชเครื่องมือ อุปกรณ และปฏิบัติงานโดยใชอุปกรณไดอยางถูกตองตามหลักอาชีว-
อนามัย และความปลอดภัย 
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20103-2002  เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 1 0-6-2 
  Shielded Metal Arc Welding 1  
                        วิชาบังคับกอน : 20103-2001 งานเช่ือมโลหะเบื้องตน   
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-001ZB, WEL-VHM-2-009ZB, 

WEL-VHM-2-010ZB, WEL-VHM-2-011ZB, WEL-VHM-2-012ZB, WEL-VHM-2-013ZB อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะ
ดวยมือ ระดับ 2  
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ ในการปฏิบัติเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือม 

หุมฟลักซ (SMAW) ตามมาตรฐานอาชีพเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลกัซ (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน 

2. มีทักษะในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW)  รอยตอตัวทีแผนกับแผนเหล็กกลา 
คารบอน ทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ รอบคอบ ปลอดภัยและมจีริยธรรม 

 4. สามารถประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  (SMAW) ในการปฏิบัติงาน 
ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแลและแนะนําอยางใกลชิด 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู เกี่ยวกับหลักการเ ช่ือมอารกดวยลวดเ ช่ือมหุมฟลักซ  (SMAW)  รอยตอตัวที 

แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F(PA), 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD) ตามแบบใบงาน 
2. ปฏิบัติเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) ทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 

5F(PH) (หนาแปลน) 
 3. ประยุกตใชเครือ่งมอื อุปกรณในการเช่ือม และปรบัต้ังข้ัวเช่ือม กระแสไฟ พารามเิตอรในการเช่ือม 

 4. ตรวจสอบแนวเช่ือมดวยวิธีพินิจ บันทึกขอมูลเกี่ยวกับสัญลักษณงานเช่ือมรอยตอตัวทีแผนกบัแผน 
เหล็กกลาคารบอน ทอกบัแผนเหล็กกลาคารบอนตามมาตรฐาน ISO AWS 

 

คําอธิบายรายวิชา 
          ปฏิบัติเกี่ยวกับการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน และสามารถ
ปฏิบัติงานตามทักษะในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอตัวที แผนกับแผนเหล็กกลา
คารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F(PA), 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD) และทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนง            
ทาเช่ือม 5F(PH) ตามมาตรฐานงานอาชีพ ตรวจสอบแนวเช่ือมดวยวิธีพินิจ สัญลักษณงานเช่ือมรอยตอตัวที
แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ทอกับแผนเหล็กกลาคารบอนตามมาตรฐาน ISO AWS โดยปฏิบัติการ 
เตรียมเครื่องมือ และใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลไดอยางถูกตองและปลอดภัย ปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ 
รอบคอบ ปลอดภัยและมีจริยธรรม 
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20103-2003 เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 2 0-6-2 
 Shielded Metal Arc Welding 2 
 วิชาบังคับกอน : 20103-2002 เช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ  1 
 

อางอิงมาตรฐาน 
1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-001ZB , WEL-

VHM-2-050ZA, WEL-VHM-2-009ZB, WEL-VOEB-003B อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2  
2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-SAM-3-002ZB, WEL-VHM-

2-050ZA, WEL-VOEB-003B, WEL-ONZX-019B, WEL-CKZG-020B, WEL-CGPI-021B อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะ
ดวยมือ ระดับ  ,3 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) ตามมาตรฐานอาชีพชางเช่ือมอารก

โลหะดวยมือ ระดับ 2 ในการปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซรอยตอชนตําแหนงทาเช่ือม 
1G(PA), 2G(PC), 3G(PF, PG), 4G(PE) ตามมาตรฐานอาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 3 

 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน และ
วัสดุเหล็กกลาไรสนิม 
 2. มีทักษะในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอชนแผนเหล็กกลาคารบอน 
และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม มีทักษะในการปฏิบัติการตรวจสอบแนวเช่ือมดวยวิธีพินิจ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานดวยความรับผิดชอบ รอบคอบ ปลอดภัย และมีจริยธรรม 

4. สามารถประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) ในการปฏิบัติงาน 
ตามหลักการ มาตรฐานที่กําหนดการดูแล และการตัดสินใจแกปญหาเบื้องตน 
  

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) รอยตอชน แผนเหล็กกลา 

คารบอน และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม 
 2. ปฏิบัติจําแนกคุณสมบัติตางๆ ของวัสดุเหลก็กลา และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม 
 3. ประยุกตใช ตรวจสอบแนวเช่ือมดวยวิธีการพินิจ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
          ปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) แผนเหล็กกลาคารบอน และวัสดุ
เหล็กกลาไรสนิม รอยตอชนตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA), 2G(PC), 3G(PF, PG), 4G(PE) ตามมาตรฐานสากล 
ศึกษาคุณสมบัติของวัสดุเหล็กกลา และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม กรรมวิธี การเช่ือมเหล็กกลา และเหล็กกลาไร
สนิมที่ไมตองทําการอุนช้ินงาน ธาตุผสมหลักในวัสดุเหล็กกลา และเหล็กกลาไรสนิม สาเหตุของการควบคุม
อุณหภูมิ ระหวางช้ันเช่ือม (Interpass temp) ของวัสดุเหล็กกลา และเหล็กกลาไรสนิม และการตรวจสอบ
แนวเช่ือมดวยวิธีพินิจ โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2004 ทดสอบแบบทําลายสภาพ 1-3-2 
 Destructive Testing 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการทดสอบวัสดุและงานเช่ือมโลหะแบบทําลายสภาพ ในการทดสอบเบื้องตน 

ตรวจสอบวัสดุและงานเช่ือมโลหะ ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการทดสอบวัสดุและงานเช่ือมโลหะ แบบทําลายสภาพ 
 2. มีทักษะปฏิบัติงานทดสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ แบบทําลายสภาพ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 

4. สามารถประยุกตหลักการทดสอบวัสดุแบบทําลายในการปฏิบัติงานตามหลักการ มาตรฐาน 
ที่กําหนด การดูแล และการตัดสินใจแกปญหาเบื้องตน 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเบื้องตน การทดสอบ ตรวจสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ โดยการ
ทําลายสภาพ 

2. ปฏิบัติทดสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ ดวยวิธีแบบทําลายสภาพ 

3. ประยุกตใชทดสอบวัสดุและงานเช่ือมโลหะ แบบทําลายสภาพ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการทดสอบเบือ้งตน ตรวจสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ โดยการทําลาย

สภาพดวยวิธีการตีหัก กดหัก ดัดโคง ทดสอบแรงกระแทก ทดสอบความแข็ง ทดสอบแรงดึงโดยถูกตอง 
ตามมาตรฐาน และตามหลักความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2005 ทดสอบแบบไมทําลายสภาพ 1-3-2 
 Nondestructive Testing 
   
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ประยุกตใชหลักการทดสอบตรวจสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ โดยการไมทําลายสภาพ ตรวจสอบวัสดุ 
และงานเช่ือมโลหะ ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการทดสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ แบบไมทําลายสภาพ 
 2. มีทักษะในการปฏิบัติงานทดสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ แบบไมทําลายสภาพ 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย
 4. สามารถประยุกตใชหลักการทดสอบแบบไมทําลาย ในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนํา
พื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจการวางแผนในการแกไขปญหาโดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเรื่อง มีการ
ประยุกต ใชความรู ทักษะทางวิชาชีพ และเทคโนโลยี สารสนเทศ และการสื่อสาร ในการแกปญหา 
การปฏิบัติงานในบริบทใหม รวมทั้งรับผิดชอบตอตนเอง และผูอื่น 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเบื้องตนการทดสอบ ตรวจสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ โดยการ 

ไมทําลายสภาพ 
 2. ปฏิบัติทดสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ ดวยวิธีไมทําลายสภาพ 

 3. ประยุกตใชทดสอบ ตรวจสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ โดยการไมทําลายสภาพ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเบื้องตนการตรวจสอบวัสดุ และงานเช่ือมโลหะ ดวยวิธีไมทําลาย

สภาพดวยการพินิจ (VT) นํ้ายาแทรกซึม (PT) ผงแมเหล็ก (MT) คลื่นเสียงความถ่ีสูง (UT) การตรวจ
จุดบกพรองจากภาพถายรังสี (RT) โดยถูกตองตามมาตรฐาน และตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2006 เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 1 0-6-2 
 Gas Tungsten Arc Welding 1 
 วิชาบังคับกอน : 20103-2001 งานเช่ือมโลหะเบื้องตน   
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-050ZA, WEL-

VHM-2-051ZA, WEL-VHM-2-052ZA, WEL-VHM-2-053ZA, WEL-VHM-2-054ZA อาชีพ ชางเช่ือมทิก ระดับ 2  
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) ในการปฏิบัติงานเช่ือมแผนเหล็กกลา

คารบอน รอยตอตัวที แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F(PA), 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD) 
และทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 5F(PH) ตามมาตรฐานงานอาชีพ ชางเช่ือมทิก ระดับ 2  
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW)  

 2. มีทักษะในการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุมแผนเหล็กกลาคารบอน (GTAW) และตรวจสอบ 
จุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ 

3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานเช่ือม และตรวจสอบตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
 4. สามารถประยุกตในการปฏิบัติงานตามหลักการ มาตรฐานที่กําหนดการดูแล และการตัดสินใจ 
แกปญหาเบื้องตน 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเช่ือมอารกทงัสเตนแกสคลุมแผนเหล็กกลาคารบอน (GTAW) รอยตอตัวท ี 

แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F(PA), 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD) ตามแบบใบงาน 
2. ปฏิบัติเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุมแผนเหล็กกลาคารบอน (GTAW) ทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน  

ตําแหนงทาเช่ือม 5F(PH) (หนาแปลน) 
 3. ประยุกตใชตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ บันทึกขอมูลที่ใชในการเช่ือมอารก 
ทังสเตนแกสคลุมแผนเหล็กกลาคารบอน (GTAW) 
   
คําอธิบายรายวิชา 
          ปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกทงัสเตนแกสคลมุ (GTAW) แผนเหล็กกลาคารบอน, เครื่องมือ, วัสดุ
อุปกรณ,เทคนิคในการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) แผนเหล็กกลาคารบอน รอยตอตัวท ีแผนกับแผน
เหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F(PA), 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD) และทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน 
ตําแหนงทาเช่ือม 5F(PH) ตามมาตรฐานงานอาชีพ จดบันทึกขอมูลที่ใชในการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม 
(GTAW) แผนเหล็กกลาคารบอน โดยถูกตองตามมาตรฐานและตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2007 เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม 1 0-6-2 
 Gas Metal Arc Welding 1 
 วิชาบังคับกอน : 20103-2001 งานเช่ือมโลหะเบื้องตน   
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-003ZB, WEL-VHM-
2-004ZB, WEL-VHM-2-005ZB, WEL-VHM-2-006ZB, WEL-VHM-2-007ZB, WEL-VHM-2-008ZB อาชีพ 
ชางเช่ือมแม็ก ระดับ 2  

2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-003ZB, WEl-VHM-
2-048ZA, WEL-VHM-2-014ZB, WEL-VHM-2-015ZB, WEL-VHM-2-016ZB, WEL-VHM-2-017ZB, WEL-
VHM-2-018ZB อาชีพชางเช่ือมฟลั๊กซคอร ระดับ 2  
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag and 

Flux Core รอยตอตัวที แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F(PA), 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD) 
ตามมาตรฐานอาชีพ อาชีพชางเช่ือมฟลั๊กซคอร ระดับ 2  และทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 
5F(PH) และระบบควบคุมงานเช่ือมดวยแขนกล (Robot Welding) ตามมาตรฐานงานอาชีพ ชางเช่ือมแม็ก 
ระดับ 2 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ 

Mag and Flux Core 
2. มีทักษะในการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag and Flux 

Core รอยตอตัวที แผนกับแผนเหลก็กลาคารบอน ทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตามใบงานที่กําหนด และ
ควบคุมงานเช่ือมดวยแขนกล (Robot Welding) 

3. มีเจตคติ และกจินิสยัที่ดีในการปฏิบัติงานเช่ือมและตรวจสอบตามหลักอาชีวอนามยัและความปลอดภัย 
4. สามารถประยุกตในการปฏิบัติงานตามหลักการ มาตรฐานที่กําหนดการดูแล และการตัดสินใจ

แกปญหาเบื้องตน 
  

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ 

Mag and Flux Core 
2. ปฏิบัติเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag and Flux Core 

รอยตอตัวที แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน และควบคุมงานเช่ือมดวยแขนกล 
(Robot Welding) 

3. ประยุกตใช ตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจบันทึกขอมลูที่ใชในเช่ือมอารกโลหะ 
แกสคลุม  
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คําอธิบายรายวิชา 
      ปฏิบัติเกี่ยวกับการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag and 

Flux Core เลือกใชเครื่องมือ อุปกรณ ไดอยางถูกตอง และเหมาะสม โดยสามารถปฏิบัติงานตามกระบวนการ
เช่ือมแบบ Mag and Flux Core รอยตอตัวที แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 1F(PA), 
2F(PB), 3F(PF), 4F(PD) และทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 5F(PH) ตามมาตรฐานงาน
อาชีพ และระบบควบคุมงานเช่ือมดวยแขนกล (Robot Welding) บันทึกขอมูลที่ใชในเช่ือมอารกโลหะแกส
คลุม (GMAW) และตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ ปฏิบัติงานตามหลักอาชีวอนามัย และ
ความปลอดภัย 
 
20103-2008 เขียนแบบการเชื่อมและโลหะแผน 1-3-2 
 Welding and Sheet Metal Drawing 
   
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ประยุกตใชหลักการเขียนแบบการเช่ือมและโลหะแผน ในการวางแผนออกแบบในการปฏิบัติงาน 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการอานและเขียนแบบสัง่งาน และแบบแผนคลี ่
 2. มีทักษะการอานแบบ และเขียนแบบแผนคลี ่และแบบสัง่งานเช่ือมโลหะ 
 3. มีเจตคติ และกจินิสัยที่ดีในการทํางาน มีความประณีตเปนระเบียบเรียบรอย 

4. สามารถประยุกตใชหลักการอานและเขียนแบบสัง่งานในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให 
ภายใตการกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับการอานแบบเขียนแบบแผนคลี ่และแบบสัง่งานเช่ือมโลหะ 
 2. ปฏิบัติเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนขนาน แบบเสนรัศม ีและแบบเสนสามเหลี่ยม 

 3. ประยุกตใชการอานแบบ เขียนแบบสั่งงานเช่ือมโลหะ และงานโครงสรางเขียนสัญลักษณงานเช่ือม  
รายการวัสดุประกอบแบบงานเช่ือมโลหะ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบและเขียนแบบช้ินงานเช่ือมโลหะ ภาพประกอบ ภาพฉายแบบ

สั่งงาน การใชสัญลักษณงานเช่ือมโลหะ งานตรวจสอบงานเช่ือม รายการวัสดุประกอบแบบตามมาตรฐาน 
AWS, ISO และการอาน การเขียนแบบแผนคลี่แบบเสนขนาน แบบเสนรัศมี และแบบเสนสามเหลี่ยม 
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20103-2009 กระบวนการเชื่อม 2-0-2 
 Welding Process 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการกระบวนการเช่ือม ในการวางแผนปฏิบัติงานเช่ือมตามมาตรฐานอาชีพในสาขา

อุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการเช่ือมแบบตาง ๆ  ใชงานของเครื่องมือ อุปกรณกระบวนการ
เช่ือมตาง ๆ 
          2. มีทักษะการเตรียมงานเช่ือม  ลักษณะของรอยเช่ือมตามมาตรฐาน และตําแหนงทาเช่ือม 
จุดบกพรอง สาเหตุ และวิธีการแกไขในงานเช่ือม 

 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
มีความสามารถในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 

4. สามารถประยุกตใชหลักการและกระบวนการเช่ือมในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให 
ภายใตการกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและกระบวนการเช่ือมตาง ๆการใชงานของเครื่องมือ อปุกรณ 
 2. ปฏิบัติการเตรียมการเช่ือม รอยเช่ือมตามมาตรฐาน และตําแหนงทาเช่ือม 
 3. ประยุกตใชความรูเกี่ยวกับลักษณะจุดบกพรอง สาเหตุ และวิธีการแกไขในงานเช่ือม 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับหลักการเช่ือม เครื่องมือ อุปกรณในกระบวนการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ

(SMAW) เช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) เช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) เช่ือมไสฟลักซ (FCAW) 
เช่ือมใตฟลักซ (SAW) เช่ือมแกส (OAW) แกสที่ใชในงานเช่ือม ตําแหนงทาเช่ือม รอยตอในงานเช่ือม ลักษณะ
ของรอยเช่ือมตามมาตรฐาน ลักษณะจุดบกพรอง สาเหตุ และวิธีการแกไข 
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20103-2010 คณิตศาสตรชางเชื่อม 2-0-2 
 Welding Mathematics 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ประยุกตใชหลักการคํานวณหาความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบสงกําลังทางกล 
เครื่องผอนแรง ประมาณราคาความสิ้นเปลืองในงานเช่ือมแกสและงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการคํานวณหาคาในงานชางเช่ือม ความยาวเสนรอบรูปพื้นที่ ปริมาตร นํ้าหนัก

ของวัสดุรูปทรงตาง ๆ 
2. มีทักษะในการคํานวณหาความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบสงกําลังทางกล เครื่องผอนแรง 

ประมาณราคาความสิ้นเปลืองในงานเช่ือมแกสและงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 
3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย มีความสามารถ 

ในการปฏิบัติงานตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแลและแนะนําอยางใกลชิด 
4. มีความสามารถในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล และแนะนํา 

อยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการคํานวณหาคาในงานชางเช่ือม 

 2. มีทักษะการคํานวณความยาวเสนรอบรูป พื้นที่ ปริมาตร นํ้าหนักของวัสดุรูปทรงตาง ๆ ตามที่
กําหนดความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด ระบบสงกําลังทางกล เครื่องผอนแรง เพื่อใชในการออกแบบ
ตามหลักการ 
 3. ประยุกตใชการคํานวณหาคาความสิ้นเปลืองและคาใชจายในงานเช่ือมแกสและงานเช่ือมอารก 
ดวยลวดเช่ือมหุมฟลกัซ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับความสัมพันธของหนวยในระบบเอสไอ (SI Unit) การคํานวณหาความยาวเสนรอบรูป 

พื้นที่ ปริมาตรและนํ้าหนักของวัสดุรูปทรงตาง ๆ การคํานวณความเร็วรอบ ความเร็วขอบ ความเร็วตัด 
ความสิ้นเปลืองในงานเช่ือมแกสและงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ การประมาณราคางานเช่ือม 
ระบบสงกําลังทางกล เครื่องผอนแรง 
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20103-2011 มาตรฐานงานเชื่อมเบ้ืองตน 2-0-2 
 Basic Welding Standards 
   วิชาบังคับกอน : 20103-2009 กระบวนการเช่ือม 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ประยุกตใชมาตรฐานงานเ ช่ือมเบื้องตนในการวางแผนและเตรียมการปฏิบั ติในงานเช่ือม 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและการนํามาตรฐานงานเช่ือมไปใช 
 2. มีทักษะในการนํามาตรฐานงานเช่ือมไปใช 

 3. มีเจตคติ และกจินิสัยที่ดีในการทํางานรบัผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
มีความสามารถในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 

4. สามารถประยุกตใชมาตรฐานงานเช่ือมในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับ
ดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการและการนําไปใชของมาตรฐานงานเช่ือม สัญลกัษณการทดสอบงานเช่ือม 

สัญลักษณงานเช่ือม มาตรฐานเครื่องเช่ือม 
 2. ปฏิบัติตามขอกําหนดมาตรฐานการกําหนดกระบวนการเช่ือมและเทคนิคการเช่ือม 
 3. ประยุกตใชมาตรฐานการทดสอบชางเช่ือมงานแผนและงานทอเหล็กกลา  
 

คําอธิบายรายวิชา 
            ศึกษาเกี่ยวกับหลักการของมาตรฐานงานเช่ือมและการนําไปใชคํานิยามตาง ๆ ที่เกี่ยวของกับ 
การเช่ือม ทาเช่ือม อักษรยอ วิธีการเช่ือม รหัสลวดเช่ือม สัญลักษณการทดสอบงานเช่ือม สัญลักษณงานเช่ือม
มาตรฐานเครื่องเช่ือม สายเช่ือม และมาตรฐานการกําหนดกระบวนการและเทคนิคการเช่ือม มาตรฐาน 
การทดสอบชางเช่ือม งานแผนและงานทอเหล็กกลา ความปลอดภัยและสุขอนามัยในงานเช่ือม 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2012 ผลิตภัณฑโลหะแผน 1 0-6-2 
 Sheet Metal Products1  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการผลติภัณฑโลหะแผน ในการปฏิบัติงานตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรม

การเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบแผนคลี่ งานผลิตภัณฑโลหะแผน 
2. มีทักษะในการเขียนแบบแผนคลี่ งานผลิตภัณฑโลหะแผนการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผน และ 

งานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑ 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
มีความสามารถในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 

4. สามารถประยุกตใชหลักการเขียนแบบแผนคลี่ในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใต
การกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะแผน 
 2. ปฏิบัติผลิตผลิตภัณฑโลหะแผนและงานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑตามหลักการและกระบวนการ 

 3. ประยุกตใชการเขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะแผนในงานผลิตผลิตภัณฑโลหะแผน 
งานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
          ปฏิบัติเกี่ยวกับการเขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะแผน งานผลิตผลิตภัณฑโลหะแผน 
งานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑ งานเคลือบสีอุตสาหกรรมโดยใชเครื่องมืออุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัย
และอาชีวอนามัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



63 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2013 เขียนแบบงานเชื่อมและโลหะแผนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 1-2-2 
 Welding and Sheet metal Computer Aided Drawing 
 วิชาบังคับกอน : 20100-1001 เขียนแบบเทคนิคเบื้องตน 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
 ประยุกตใชหลักการเขียนแบบโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรในการวางแผนงาน ปฏิบัติตามมาตรฐาน
อาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยในเขียนแบบเครื่องกลและโลหะแผน 
2. มีทักษะการเขียนแบบภาพสองมิติ สามมิติ ภาพฉาย ภาพประกอบ ช้ินงานเครื่องกลและโลหะแผน 

การกําหนดขนาด สัญลักษณ การทํารายการวัสดุ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
มีความสามารถในการปฏิบัติงานตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 

4. สามารถประยุกตใชหลักการเขียนแบบโดยใชโปรแกรมคอมพิวเตอรในการปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
ที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล และแนะนําอยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบเครื่องกลและโลหะแผนดวยโปรแกรมคอมพิวเตอร 
 2. เขียนแบบภาพสองมิติ สามมิติงานเครื่องกลและงานโลหะแผน 

 3. ประยุกตใชงานเขียนแบบภาพแยกช้ิน ภาพประกอบ ภาพชวยรวมทั้งกําหนดขนาด สัญลักษณ 
รายการวัสดุในงานอาชีพ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการใชโปรแกรมคอมพิวเตอรชวยเขียนแบบ เขียนแบบภาพสองมิติ ภาพฉาย

มุมที่ 1 และมุมที่ 3 ภาพตัดเต็ม (Full section) ภาพตัดครึ่ง (Half section) ภาพตัดเลื่อนแนว (Offset 
section) ภาพตัดแตก (Broken section) ภาพตัดหมุน (Revole section) ภาพตัดยอสวนความยาว ภาพชวย 
(Auxiliary view) ภาพขยายเฉพาะสวน (Detail) กําหนดขนาด (Dimension) ภาพตัดครึ่ง ภาพตัดเลื่อนแนว 
ภาพตัดแตก ภาพตัดหมุน ภาพตัดยอสวนความยาว ภาพชวย ภาพขยายเฉพาะสวน กําหนดขนาด พิกัดความเผื่อและ
พิกัดงานสวม ช้ินสวนมาตรฐานสัญลักษณ คุณภาพผิวงาน เขียนตารางรายการแบบสัญลักษณ เขียนแบบ
ช้ินงานเครื่องกล งานโลหะแผน 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2014 โลหะวิทยาเบ้ืองตน 1-3-2 
 Fundamental Metallurgy 
  
อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2,3 
 2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B, WEL-CLKP-004B อาชีพชางเช่ือมทิก ระดับ 2,3 

3. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B, WEL-CLKP-004B อาชีพชางเช่ือมแม็ก ระดับ 2,3 

4. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B, WEL-CLKP-004B อาชีพ ชางเช่ือมฟลักซคอร ระดับ 2,3 อาชีพ ชางเช่ือมทิก ระดับ 2,3 

  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการโลหะวิทยาเบื้องตนในการปฏิบัติงานการทดสอบชนิดของเหล็กตามมาตรฐาน

อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2,3 ชางเช่ือมทิก ระดับ 2,3 ชางเช่ือมแม็ก ระดับ 2,3 ชางเช่ือมทิก 
ระดับ 2,3 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
1. เขาใจเกี่ยวกับสมบัติของโลหะ โครงสรางโลหะ แผนภูมิสมดุล เหล็กและเหล็กคารไบด 

ผลของความรอนจากการเช่ือมที่มีตองานเช่ือม 
 2. มีทักษะในการทดสอบหาสมบัติของโลหะไดตามหลักการ 
 3. มีเจตคติ และกจินิสัยที่ดีในการทํางานรบัผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 

 4. สามารถประยุกตใชในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล และแนะนํา
อยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับโลหะวิทยาเบือ้งตน 
 2. ปฏิบัติการทดสอบสมบัติของโลหะอยางงาย 
 3. ประยุกตใชการตรวจสอบโครงสรางจลุภาคและมหัพภาคของเหล็กกลา 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับสมบัติของโลหะ การผลิตเหล็ก โครงสรางของโลหะแบบ BCC FCC และHCP แผนภูมิ

สมดุลของเหล็ก-เหล็กคารไบด อิทธิพลของความรอนที่มีผลตอการเช่ือมและบริเวณกระทบรอน (HAZ) 
การจําแนกชนิดของโลหะโดยพิจารณาจากสมบัติของโลหะ การทดสอบชนิดของเหล็กโดยวิธีดูประกายไฟ
การทดสอบความแข็งดวยตะไบ การปรับปรุงสมบัติของโลหะโดยใชความรอน การดูโครงสรางเหล็กกลา 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2015 งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม 0-6-2 
 Aluminium Production 
   
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการผลิตภัณฑอะลูมิเนียม การปฏิบัติประกอบ ติดต้ังงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม 

ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการออกแบบ ประกอบติดต้ังงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม กระจก 
 2. มีทักษะในการสรางงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม กระจก 
 3. มีกิจนิสัยในการทํางานที่ดี โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลครบถวน 

 4. สามารถประยุกตใชหลักการออกแบบ ประกอบติดต้ังงานผลิตภัณฑในการปฏิบัติงานตามแบบแผน 
ใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยีสารสนเทศ และการสื่อสาร ในการแกปญหา การปฏิบัติงาน 
ในบริบทใหมรวมทั้งรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับการออกแบบ งานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม กระจก 
 2. ปฏิบัติใชเครื่องมือ อุปกรณ วัสดุงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม กระจก 
 3. ประยุกตใชหลักการออกแบบ ประกอบติดต้ังงานผลิตภัณฑในงานอาชีพ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับงานผลิตภัณฑอะลูมิเนียม เครื่องมือ อุปกรณ วัสดุ การตัด การเจาะ การประกอบ 

การออกแบบ การอานแบบ การเขียนแบบ การวางแผนงาน การสรางผลิตภัณฑอะลูมิเนียมเกี่ยวกับ 
งานโครงสราง และเฟอรนิเจอร โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2016 วัสดุชางเชื่อม 2-0-2 
 Welding Materials 
  

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B อาชีพ ชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2, 3 
 2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B, WEL-CLKP-004B อาชีพ ชางเช่ือมทิก ระดับ 2, 3 

3. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B, WEL-CLKP-004B อาชีพ ชางเช่ือมแม็ก ระดับ 2, 3 

4. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-008ZB, WEL-VOEB-
003B, WEL-CLKP-004B อาชีพ ชางเช่ือมฟลักซคอร ระดับ 2, 3 
 

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการวัสดุชางเช่ือม ในการเลือกใชวัสดุในงานชางเช่ือม ตามมาตรฐานอาชีพชางเช่ือม

อารกโลหะดวยมอื ระดับ 2, 3 ชางเช่ือมทิก ระดับ 2, 3 ชางเช่ือมแม็ก ระดับ 2, 3 ชางเช่ือมฟลักซคอร ระดับ 2, 3 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับมาตรฐานวัสดุที่ใชในงานเช่ือมตามมาตรฐานที่ใชในงานอุตสาหกรรม ประเภทโลหะ
กลุมเหล็ก และโลหะนอกกลุมเหล็ก  
 2. มีทักษะการเลือกใชวัสดุในงานชางเช่ือม ประเภท และชนิดของวัสดุของเหล็กกลา ประเภทและ
ชนิดของวัสดุเหล็กกลาไรสนิม 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบตรงตอเวลารักษาความสะอาด และปลอดภัย 
 4. สามารถประยุกตใชวัสดุชางเช่ือมในการปฏิบัติงาน ตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแล 
และแนะนําอยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับมาตรฐานวัสดุที่ใชในงานเช่ือมตามมาตรฐานที่ใชในงานอุตสาหกรรม 

ประเภทโลหะกลุมเหล็ก และโลหะนอกกลุมเหล็ก 
2. ปฏิบัติการเลือกใชวัสดุในงานชางเช่ือม แบงประเภท และชนิดของวัสดุของเหล็กกลา ประเภท 

และชนิดของวัสดุเหล็กกลาไรสนิม 
3. ประยุกตใชวัสดุงานเช่ือมในการปฏิบัติงานอาชีพตามข้ันตอนที่กําหนด 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับชนิดและสมบัติของโลหะกลุมเหล็ก และโลหะนอกกลุมเหล็ก ประเภท และชนิด 

ของวัสดุเหล็กกลา ประเภท และชนิดของวัสดุเหล็กกลาไรสนิม ความสามารถในการเช่ือมของโลหะ (Weld 
ability) วัสดุเหล็กกลา และเหล็กกลาไรสนิม ปญหาในการเช่ือมวัสดุเหล็กกลา และเหล็กกลาไรสนิม กรรมวิธี
การตอโลหะดวยวิธีการสลักเกลียว สกรู หมุดยํ้า กาวสําหรับงานโลหะ 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2017 งานส ี 0-6-2 
 Coloring  
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการงานสี ในการเตรียมผิวช้ินงานตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการแบงชนิด สมบัติของสี และการใชงานสีชนิดตางๆ 
 2. มีทักษะในการเตรียมผิวช้ินงาน เคาะข้ึนรูป โปวสีแหงชา แหงเร็ว 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบตรงตอเวลารักษาความสะอาด และปลอดภัย 

4. สามารถประยุกตใชในการพนสีพื้น พนสีแหงชา และสีแหงเร็ว สีผง การอบและการขัดเงา 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเลือกใชเครื่องมืออุปกรณในงานสีไดตามมาตรฐาน 
 2. ปฏิบัติงานเตรียมผิวช้ินงาน เคาะข้ึนรูป โปวสีแหงชา แหงเร็ว 

 3. ประยุกตใชการพนสีพื้น พนสีแหงชา และสีแหงเร็ว สีผง การอบ และการขัดเงา แกไขขอบกพรอง 
ที่เกิดจากงานสี  
 

คําอธิบายรายวิชา 
         ปฏิบัติเกี่ยวกับงานพนสี สมบัติของสี ชนิดการใชสีพื้น สีกันสนิม สีกันไฟ และสีทับหนา เครื่องมือ
อุปกรณเตรียมผิวช้ินงาน การเคาะข้ึนรูป การโปวสีแหงชา แหงเร็ว เทคนิคในการพนสี การพนสีพื้น การพนสี
แหงชา และสีแหงเร็ว สีผง การอบ และการขัดเงา การแกไขขอบกพรองในงานสีโดยใชอุปกรณถูกตองตาม
หลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2018 เชื่อมอารกดวยลวดเชื่อมหุมฟลักซ 3 0-6-2 
 Shielded Metal Arc Welding 3 
 วิชาบังคับกอน : 20103-2003 เช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ 2 
 
อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ(องคการมหาชน) รหัส WEL-VHM-2-001ZB, WEL-VHM-
2-009ZB, WEL-VHM-2-010ZB, WEL-VHM-2-011ZB, WEL-VHM-2-012ZB, WEL-VHM-2-013ZB  
อาชีพ เช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2 

2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-SAM-3-002ZB , WEL-VHM-
2-008ZB, WEL-VOEB-003B, WEL-QDRS-018B, WEL-ONZX-019B, WEL-ONZX-020B, WEL-ONZX-
021B อาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 3  

 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซในการปฏิบัติงานเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุม 

ฟลักซ (SMAW) ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA) 2G(PC) ตามมาตรฐานอาชีพชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 2 
และ 5G(PH),6G (H-L045) ตามมาตรฐานอาชีพ ชางเช่ือมอารกโลหะดวยมือ ระดับ 3  

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการอาน WPSและ PQR ในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) 

 2. มีทักษะในการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) ทอเหล็กกลาคารบอน และเหล็กกลา  
ไรสนิม และมีทักษะในการตรวจสอบแนวเช่ือมวิธีการพินิจ 

 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานเช่ือม และตรวจสอบหลักการอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
4. สามารถประยุกตใชในการปฏิบัติงานตามหลักการ มาตรฐานที่กําหนดการดูแล และการตัดสินใจ  

แกปญหาเบื้องตน  
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) ทอเหล็กกลาคารบอนและ 

เหล็กกลาไรสนิมตาม WPS 
2. ปฏิบัติเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) เช่ือมทอเหล็กกลาคารบอนและเหล็กกลา 

ไรสนิมตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA) 2G(PC) และ 5G(PH),6G (H-L045) 
3. ประยุกตใชการตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ บันทึกรายงานผลการเช่ือม (PQR)  

 

คําอธิบายรายวิชา 
        ปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกดวยลวดเช่ือมหุมฟลักซ (SMAW) เช่ือมทอเหล็กกลาคารบอนและ
เหล็กกลาไรสนิม ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA) 2G(PC) และ 5G(PH), 6G (H-L045) การอาน WPS (Welding 
Procedure Specification) และ PQR (Procedure Qualification Record) งานตรวจสอบจุดบกพรอง 
งานเช่ือมดวยการพินิจ และปฏิบัติงานตามหลักอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2019 เชื่อมซอมบํารุง 0-6-2 
 Maintenance Welding 
 วิชาบังคับกอน : 20103-2001 งานเช่ือมโลหะเบื้องตน 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการเช่ือมซอมบํารุง ในการเช่ือมซอมแซมช้ินงานและเครื่องจักร ตามมาตรฐานอาชีพ

ในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวหลักการเช่ือมซอมบํารุง และซอมแซม 

 2. มีทักษะในการเช่ือมซอมบํารุง และซอมแซม มีทักษะในการวิเคราะหการสึกหรอ แตกราว ชนิดโลหะ 
และวางแผนงานเช่ือม 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานเช่ือม และตรวจสอบหลักการอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 4. สามารถประยุกตใชหลักการเช่ือมซอมบํารุงในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนําพื้นฐาน 
ที่ตองใชการตัดสินใจการวางแผนในการแกไขปญหาโดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเรื่อง มีการประยุกต ใชความรู 
ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยี สารสนเทศ และการสื่อสาร ในการแกปญหา การปฏิบัติงานในบริบทใหม 
รวมทั้งรับผิดชอบตอตนเอง และผูอื่น 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับการวิเคราะหการสึกหรอ แตกราว ชนิดโลหะ และวางแผน 
  2. ปฏิบัติงานเช่ือม เช่ือมซอมบํารงุ เช่ือมซอมแซมช้ินงาน และเครื่องจักร 
 3. ประยุกตใชการตรวจสอบแนวเช่ือมซอมบํารงุ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมซอมบํารุง และเช่ือมซอมแซม ศึกษาประเภทเครื่องมือ วัสดุ อุปกรณ 

ในงานเช่ือม ประเภทของการสึกหรอ การแตกราว การวางแผนงานเช่ือม การเลือกกระบวนการเช่ือม และวัสดุ
สิ้นเปลือง การเตรียมช้ินงาน การใหความรอนช้ินงานโดยปฏิบัติงานตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
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20103-2020 เชื่อมอารกทังสเตนแกสคลุม 2      0-6-2 
  Gas Tungsten Arc Welding 2 
  วิชาบังคับกอน : 20103-2006 เช่ือมอารกทงัสเตนแกสคลุม 1 
 

อางอิงมาตรฐาน 
มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP-

002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3-
058ZA  และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพชางเช่ือมทิก ระดับ 3 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) ในการปฏิบัติงานเช่ือมตามมาตรฐานอาชีพ 

ชางเช่ือมทิก ระดับ 3 
 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW)  

2. มีทักษะในการเช่ือมอารกทงัสเตนแกสคลุม (GTAW)  วัสดุเหล็กกลา และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม  
ตามแบบงานที่กําหนด มีทักษะในการตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ 

3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานเช่ือมและตรวจสอบตามหลักอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4. สามารถประยุกตใชในการปฏิบัติงานตามหลักการ มาตรฐานที่กําหนดการดูแล และการตัดสินใจ  

แกปญหาเบือ้งตน   
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) 
2. ปฏิบัติเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) วัสดุเหล็กกลาคารบอน วัสดุเหล็กกลาไรสนิม 

แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน รอยตอชน ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA),2G(PC),3G(PF),4G(PE) และเช่ือมทอกับ
ทอเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 5G(PH) และ 6G(H-L045) 

3. ประยุกตใชตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีพินิจ บันทึกขอมูลในการเช่ือมอารกทังสเตนแกส
คลุม (GTAW)  
 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกทังสเตนแกสคลุม (GTAW) วัสดุเหล็กกลาคารบอน แผนกับแผน

เหล็กกลาคารบอน รอยตอชน ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA), 2G(PC), 3G(PF), 4G(PE) และเช่ือมทอกับทอ
เหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 5G(PH) และ 6G(H-L045) และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม รอยตอชน ตําแหนง
ทาเช่ือม 1G(PA), 2G(PC) และเช่ือมทอกับทอเหล็กกลาไรสนิม ตําแหนงทาเช่ือม 5G(PH) และ 6G(H-L045) 
ตามมาตรฐานอาชีพ บันทึกขอมูลและตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ โดยใชเครื่องมือและ
อุปกรณตามหลักอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
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20103-2021  เชื่อมอารกโลหะแกสคลุม 2 0-6-2 
 Gas Metal Arc Welding 2 
 วิชาบังคับกอน : 20103-2007 เช่ือมอารกโลหะแกสคลุม 1 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-PLTM-001B ,WEL-JEJP-
002B,WEL-VOEB-003B, WEL-RWYX-034B, WEL-VWGL-035B, WEL-THAG-036B และWEL-VEDY-037B 
อาชีพชางเช่ือมแม็ก ระดับ 3 

2. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องคการมหาชน) รหัส WEL-PLTM-001B ,WEL-JEJP-
002B,WEL-VOEB-003B, WEL-REEW-050B, WEL-REEW-051B, WEL-REEW-052B และWEL-REEW-053B 

อาชีพชางเช่ือมฟลั๊กซคอร ระดับ 3 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม ในการปฏิบัติงานเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW)  

เช่ือมแบบ Mag and Flux Core ตามมาตรฐานอาชีพเช่ือมฟลั๊กซคอร ระดับ 3 ควบคุมงานเช่ือมดวยแขนกล 
(Robot Welding) ตามมาตรฐานอาชีพ ชางเช่ือมแม็ก ระดับ 3 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag 
and Flux Core  
 2. มีทักษะในการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag and Flux Core 
รอยตอชน แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน ทอกับแผนเหล็กกลาคารบอน และควบคุมงานเช่ือมดวย แขนกล 
(Robot Welding) มีทักษะในการตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานเช่ือมและตรวจสอบตามหลักอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

4. สามารถประยุกตหลักการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) ในการปฏิบัติงานตามหลักการ 
มาตรฐานที่กําหนด การดูแลและการตัดสินใจแกปญหาเบื้องตน  
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ  
Mag and Flux Core  
 2. ปฏิบัติเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag and Flux Core  
เช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GTAW)  
 3. ประยุกตใชควบคุมงานเช่ือมดวยแขนกล (Robot Welding) ตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือม 
โดยวิธีการพินิจ บันทึกขอมูลในการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW)  
 
คําอธิบายรายวิชา 

ปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเช่ือมอารกโลหะแกสคลุม (GMAW) โดยใชกระบวนการเช่ือมแบบ Mag and 
 Flux Core วัสดุเหล็กกลาคารบอน แผนกับแผนเหล็กกลาคารบอน รอยตอชน ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA), 
2G(PC), 3G(PF), 4G(PE) และเช่ือมทอกับทอเหล็กกลาคารบอน ตําแหนงทาเช่ือม 5G(PH) และ 6G(H-L045) 
และวัสดุเหล็กกลาไรสนิม รอยตอชน ตําแหนงทาเช่ือม 1G(PA), 2G(PC) และเช่ือมทอกับทอเหล็กกลาไรสนิม 
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ตําแหนงทาเช่ือม 5G(PH) และ 6G(H-L045) ตามมาตรฐานอาชีพ และหลักการควบคุมงานเช่ือมดวยแขนกล 
(Robot Welding) บันทึกขอมูล และตรวจสอบจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ และปฏิบัติงานตามหลักอาชีว-
อนามัย และความปลอดภัย 
 
20103-2022 กลศาสตรเครื่องกล 2-0-2 
 Mechanics 
   
อางอิงมาตรฐาน 

- 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการกลศาสตรเครื่องกล ในงานอาชีพตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการกลศาสตรในงานเครือ่งกล 
 2. มีทักษะการแกไขโจทยปญหา คํานวณหาคาในงานกลศาสตรเครื่องกล 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางาน ตรงตอเวลา รกัษาความสะอาดและปลอดภัย 

4. สามารถประยุกตใชหลักกลศาสตรเครื่องกลในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนําพื้นฐาน 
ที่ตองใชการตัดสินใจใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยี สารสนเทศและการสื่อสาร ในการแกปญหา  
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับกลศาสตรในงานเครื่องกล 
 2. ปฏิบัติการแกปญหาโจทย คํานวณหาคาในงานกลศาสตรเครื่องกล 
 3. ประยุกตใชหลักการกลศาสตรเครือ่งกลในงานอาชีพ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับหลักกลศาสตรในงานเครื่องกล ระบบแรงสมดุล แรงโมเมนต จุดศูนยกลาง ความเสียดทาน 

ความเร็ว อัตราเรงงาน และพลังงาน และการประยุกตใชหลักการกลศาสตรเครื่องกลในงานอาชีพ 
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20103-2023      เขียนแบบโครงสราง  1-3-2 
 Structural Drawing 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการตามหลักการอานแบบ และเขียนแบบช้ินสวน หลักการตอช้ินสวน โครงสรางงาน

โลหะ อานแบบ ถอดแบบช้ินสวนโครงสรางงานโลหะ ปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ รางแบบ และเขียนแบบ
ชนิด ลักษณะรอยตอ การประกอบ ติดต้ัง การถอดแบบ การกําหนดสัญลักษณ รายการวัสดุงานโครงสราง
โลหะตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการอานแบบ และเขียนแบบช้ินสวน หลักการตอช้ินสวน โครงสรางงานโลหะ 
 2. มีทักษะในการเขียนแบบ อานแบบ ถอดแบบช้ินสวนโครงสรางงานโลหะ 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบตรงตอเวลารักษาความสะอาด และปลอดภัย 

4. มีความสามารถในการปฏิบัติงานตามข้ันตอนที่กําหนดให ภายใตการกํากับดูแลและแนะนําอยางใกลชิด 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการอานแบบ และเขียนแบบช้ินสวนโครงสรางงานโลหะ 
 2. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการตอช้ินสวนโครงสรางงานโลหะ 
 3. อานแบบ รางแบบ เขียนแบบรอยตอโครงสรางงานโลหะ 
 4. อานแบบ ถอดแบบช้ินสวนโครงสรางงานโลหะ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอานแบบ รางแบบ และเขียนแบบ ชนิด ลักษณะรอยตอ การประกอบ

ติดต้ัง การถอดแบบ การกําหนดสัญลักษณ รายการวัสดุงานโครงสรางโลหะตามมาตรฐาน และหลักอาชีว-
อนามัยและความปลอดภัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2024  การออกแบบรอยตองานเชื่อม  2-0-2 
 Welding Joint Design  
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการตามหลักการออกแบบรอยตองานเช่ือม ออกแบบรอยตอช้ินงานหนาและบาง 

อานแบบสั่งงานรอยตองานเช่ือมประเภทตาง ๆ ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการออกแบบรอยตองานเช่ือม 

 2. เขาใจเกีย่วกับหลักการออกแบบรอยตอช้ินงานหนาและบาง หลกัการอานแบบสัง่งานรอยตองานเช่ือม 
ประเภทตาง ๆ หลักการออกแบบงานรอยตอเหล็กเสนเสริมคอนกรีตในการเช่ือม 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรบัผิดชอบตรงตอเวลารักษาความสะอาด และปลอดภัย 

 4. มีความสามารถในการปฏิบัติงานตามหลักการ มาตรฐานที่กําหนดการดูแล และการตัดสินใจ  
แกปญหาเบือ้งตน 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรู และทกัษะเกี่ยวกบัหลักการออกแบบรอยตองานเช่ือม 
 2. แสดงความรู และทกัษะเกี่ยวกบัหลักการออกแบบรอยตอช้ินงานหนาและบาง 
 3. แสดงความรู และทกัษะเกี่ยวกบัหลักการอานแบบสั่งงานรอยตองานเช่ือมประเภทตาง ๆ 
 4. แสดงความรู และทกัษะเกี่ยวกบัหลักการออกแบบงานรอยตอเหล็กเสน ในงานคอนกรีตเสรมิเหลก็ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
            ศึกษาเกี่ยวกับหลักการออกแบบรอยตองานเช่ือม สัญลักษณในงานเช่ือม มาตรฐานการออกแบบ
รอยตอแผนเหล็ก และทอเหล็ก การตอเหล็กเสนในงานคอนกรีตเสริมเหล็ก  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2025  ระบบทอ 1-3-2 
 Piping System  
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการกรรมวิธีการผลิตทอ สัญลักษณ ชนิดของทอ และอุปกรณ หลักการการอานแบบ 

เขียนแบบ ประกอบ ติดต้ัง และการตรวจสอบหารอยรั่วในงานทอ การอานแบบ เขียนแบบ ประกอบ ติดต้ัง
และการตรวจสอบขอบกพรองในงานทอตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการกรรมวิธีการผลติทอ สัญลักษณ ชนิดของทอ และอุปกรณ หลักการอานแบบ 
เขียนแบบ ประกอบ ติดต้ัง และการตรวจสอบหารอยรั่วในงานทอ 
 2. มีทักษะในการอานแบบ เขียนแบบ ประกอบ ติดต้ัง และการตรวจสอบขอบกพรองในงานทอ 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบตรงตอเวลารักษาความสะอาด และปลอดภัย 

 4. มีความสามารถในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนําพื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจ 
การวางแผนในการแกไขปญหาโดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเรื่อง มีการประยุกต ใชความรู ทักษะทาง
วิชาชีพ และเทคโนโลยี สารสนเทศ และการสื่อสาร ในการแกปญหา การปฏิบัติงานในบริบทใหม รวมทั้ง
รับผิดชอบตอตนเอง และผูอื่น 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการกรรมวิธีการผลิตทอ สัญลักษณ ชนิดของทอ และอุปกรณ 
 2. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการการอานแบบ เขียนแบบ ประกอบ ติดต้ัง และการตรวจสอบหา            
รอยรั่วในงานทอ 
 3. อานแบบ เขียนแบบ ประกอบ ติดต้ัง และการตรวจสอบขอบกพรองในงานทอ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
             ศึกษา และปฏิบัติเกี่ยวกับชนิดของทอ และอุปกรณ สัญลักษณตามมาตรฐานกรรมวิธีการผลิต 
การตัดทอ การดัดทอ การประกอบทอ การตรวจสอบหารอยรั่วของทอ ปฏิบัติงานอาน เขียนแบบงานทอ 
งานดัดทอ งานตัดทอ งานประกอบทอ การเดินทอ และตรวจสอบรอยรั่วโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัย 
และอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2026  เชื่อมแกส 0-6-2 
                  Gas Welding  
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการในการเช่ือมแกส เหล็กกลาคารบอน แผน และทอ การเช่ือมแลนประสานโลหะ

ชนิดเดียวกัน และตางชนิด สามารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับการเช่ือมแกส การแลนประสานแผนเหล็กกลาคารบอน
โลหะชนิดเดียวกัน และตางชนิดดวยเทคนิคการเช่ือมแบบ Fore hand และ Back hand รอยตอชน รอยตอ
ตัวที รอยตอแผนกับทอตําแหนงทาเช่ือม 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD), 5F(PH) ,1G(PA) , 2G(PC) , 3G(PF), 
4G(PE) ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเช่ือมแกส เหล็กกลาคารบอน แผน และทอ 

 2. มีทักษะในการเช่ือมแกส เหล็กกลาคารบอน แผน และทอ การเช่ือมแลนประสานโลหะ 
ชนิดเดียวกัน และตางชนิด 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 4. มีความสามารถในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนําพื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจ 
การวางแผนในการแกไขปญหาโดยไมอยูภายใตการควบคุมในบางเรื่อง มีการประยุกต ใชความรู ทักษะทาง
วิชาชีพและเทคโนโลยี สารสนเทศ และการสื่อสาร ในการแกปญหา การปฏิบัติงานในบริบทใหม รวมทั้ง
รับผิดชอบตอตนเอง และผูอื่น 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. เช่ือมแกสเหล็กกลาคารบอนแบบเดินหนา (Fore hand) และถอยหลัง (Back hand) 
 2. เช่ือมแกสแผนและทอเหล็กกลาคารบอน 
 3. เช่ือมแกส แลนประสานโลหะชนิดเดียวกันและตางชนิด 
 4. ตรวจสอบหาจุดบกพรองงานเช่ือมโดยวิธีการพินิจ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
            ปฏิบัติเกี่ยวกับการเช่ือมแกส การแลนประสานแผนเหล็กกลาคารบอนโลหะชนิดเดียวกัน และ 
ตางชนิดดวยเทคนิคการเช่ือมแบบ Fore hand และ Back hand รอยตอชน รอยตอตัวที รอยตอแผนกับทอ
ตําแหนงทาเช่ือม 2F(PB), 3F(PF), 4F(PD), 5F(PH) ,1G(PA) , 2G(PC) , 3G(PF) , 4G(PE) โดยปฏิบัติงาน 
ตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2027  โครงสราง 0-6-2 
                  Structural  
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการโครงสรางในการปฏิบัติประกอบ ติดต้ังงาน การประกอบ ติดต้ัง ประมาณราคา

งานโครงสรางโลหะตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการลักษณะรูปแบบเกี่ยวกับงานโครงสรางโลหะชนิดตางๆ 

 2. มีทักษะในการออกแบบ อานแบบงานโครงสรางโลหะ 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการประกอบ ติดต้ัง ประมาณราคางานโครงสรางโลหะ 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. ออกแบบ อานแบบ ประกอบ ติดต้ัง งานโครงสรางโลหะ 
 2. ประมาณราคางานโครงสรางโลหะ 
 3. ตรวจสอบคุณภาพงานโครงสรางโลหะ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
            ปฏิบัติเกี่ยวกับชนิด ลักษณะ สวนประกอบ วัสดุอุปกรณที่ใชในงานโครงสรางโลหะ การอานแบบ
การประกอบ การติดต้ัง การกําหนดข้ันตอนการปฏิบัติงาน การตรวจสอบคุณภาพงานโครงสรางโลหะและ
ประมาณราคาตามมาตรฐานโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2028  งานออกแบบผลิตภัณฑ 0-6-2 
                  Product Design  
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการงานออกแบบผลิตภัณฑในการปฏิบัติงานออกแบบผลิตภัณฑตามมาตรฐานอาชีพ

ในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให  
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการข้ันตอนการออกแบบและการผลิตผลิตภัณฑ 
 2. มีทักษะในการวางแผนเลือกใชวัสดุอปุกรณในงานออกแบบผลิตภัณฑ 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานตามหลักอาชีวอนามัย และความปลอดภัย 

 4. มีความสามารถในการออกแบบผลิตภัณฑภายในอาคาร นอกอาคาร 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. จัดทําแบบรางของผลิตภัณฑที่เนนความคิดสรางสรรค รูปทรง สี ความสวยงาม มีประโยชน 
 การใชสอย 
 2. ออกแบบผลิตภัณฑโลหะประเภทเฟอรนิเจอรเครื่องใชในสํานักงาน 
 3. ออกแบบผลิตภัณฑโลหะประเภทสิ่งประดิษฐ ตกแตง ภายในอาคาร นอกอาคารหรือสนาม 

 

คําอธิบายรายวิชา 
            ปฏิบัติเกี่ยวกับการออกแบบและการผลิตโดยจัดทําแบบรางของผลิตภัณฑเนนความคิดสรางสรรค
รูปทรง สี  ความสวยงาม ประโยชนการใชสอย ความเหมาะสมในการใชงานและความประหยัด 
เลือกกระบวนการผลิตที่เหมาะสมกับงาน โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2029     กรรมวิธีการผลิตโลหะภัณฑ             2-0-2                     
Manufacturing Products 

                   

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการกรรมวิธีการผลิตโลหะภัณฑ ในการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตงาน            

โลหะภัณฑ งานโครงสรางตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 
จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการผลิตวิธีการผลิตงานโลหะรูปภัณฑ 
 2. มีทักษะการตรวจสอบการควบคุมคุณภาพกระบวนการผลิตงานโลหะภัณฑงานโครงสราง 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยอันพึงประสงคในการเรียนวิชากรรมวิธีการผลิตโลหะภัณฑ 
 4. มีความสามารถในหลักการกรรมวิธีการผลิตโลหะภัณฑ 

  

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการผลิตงานโลหะรูปภัณฑงานโครงสราง ดวยกรรมวิธีการผลิตตามหลักการ 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับการกําหนดข้ันตอนของกระบวนการงานผลติงานโลหะรูปภัณฑ งานโครงสราง 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับกระบวนการผลิตโลหะรูปภัณฑ งานโครงสรางชนิดลักษณะการนําไปใชงานของวัสดุ 

อุปกรณงานผลิตอุปกรณจับยึดการวางแผนการดําเนินงานการตรวจสอบการควบคุมคุณภาพ 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2030    ผลิตภัณฑโลหะแผน 2                  0-6-2  
 Sheet metal Products 2   
                

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักการเขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะแผน ในการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผน
และงานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะแผน 
 2. มีทักษะในการผลิตงานผลิตภัณฑโลหะแผนและงานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานที่ดี โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลครบถวน 
 4. มีความสามารถในหลักการกรรมวิธีการผลิตภัณฑโลหะแผน 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. เขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะแผน 
2. ผลิตผลิตภัณฑโลหะแผน และงานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับการเขียนแบบแผนคลี่งานผลิตภัณฑโลหะแผน งานผลิตผลิตภัณฑโลหะแผน 

งานตกแตงผิวงานผลิตภัณฑ งานเคลือบสีอุตสาหกรรม โดยใชเครื่องมืออุปกรณถูกตองตามหลกัความปลอดภัย
และอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2031    ปมขึ้นรูปโลหะ                  1-3-2 
  Metal Stemping 

              

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักการปมข้ึนรูปโลหะ ในการเตรียมงาน ติดต้ัง ปรับต้ัง ทดสอบแมพิมพ ตรวจสอบ 
ปรับปรุงคุณภาพช้ินงาน ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการ วิธีการและข้ันตอนของการผลิตช้ินงานดวยการปมข้ึนรูป 
 2. มีทักษะในการเตรียมงาน ติดต้ัง ปรับต้ัง ทดสอบแมพิมพ ตรวจสอบ ปรับปรุงคุณภาพช้ินงาน 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานที่ดี โดยใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคลครบถวน 
 4. มีความสามารถ มีความละเอียดรอบคอบต้ังใจปฏิบัติงานคูมือและ SSOP (Safety Standard 
Operation Procedure) 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกีย่วกับหลักการและกระบวนการปมข้ึนรูปช้ินงานโลหะ  
2. ปมข้ึนรูปช้ินงานโลหะแบบตัดเฉือน เจาะ ตัดเจาะและปรับปรุงคุณภาพงาน  
3. ปมข้ึนรูปช้ินงานโลหะแบบดัดหรือข้ึนรูป ปมนูน ปมจมและปรับปรุงคุณภาพงาน  
4. ปมข้ึนรูปช้ินงานโลหะแบบลากข้ึนรูปและปรับปรุงคุณภาพงาน 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกบัหลักการ วิธีการ ข้ันตอนกระบวนการปมข้ึนรูปช้ินงานโลหะแผนชนิดตาง ๆ 

การตัดเฉือน (Shearing) การปมเจาะ (Blaking) การตัดเจาะรู (Piercing) และการดัด (Bending) การข้ึนรูป 
(Forming) การดึงข้ึนรูป (Drawing) การปมนูน (Embossing) การปมจม (Coining) การบีบอัด (Swaging) 
การฝานขอบ (Shaving) และการตัดขอบ (Trimming) ชนิด ลักษณะ ขนาดของเครื่องกดปมแบบขอเหว่ียง 
(Crank) แบบเย้ืองศูนย (Eccentric) แบบลูกเบี้ยว (Cam) แบบเฟองรางและเกียร (Rack and Gear) ชนิด 
ลักษณะของแมพิมพ  แมพิมพธรรมดา(Simple die) แมพิมพผสม (Compound die) แมพิมพรวม 
(Combination die) แมพิมพแบบลําดับ (Progressive die) ควบคุมเครื่องปมข้ึนรูปโลหะ โดยจัดความพรอม
วัสดุ เครื่องมืออุปกรณเครื่องจักรผลติช้ินสวน งานปมข้ึนรูป ปมข้ึนรูปโลหะ ติดต้ังแมพิมพใหพรอมผลิตช้ินงาน
ทดลองปมช้ินงาน หาความผิดปกติและถอดแมพิมพออก และเคลื่อนยายจัดเก็บ ตรวจสอบควบคุมการผลิต
วิเคราะหและแกปญหาการผลิต ปรับปรุง คุณภาพและลดตนทุนการผลิต 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2032    ระบบทอภายในอาคาร               1-3-2 
   Indoors Piping System 

                

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักการระบบทอภายในอาคารในระบบงานทอและระบบสงจายของไหลภายในอาคาร
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการของระบบงานทอและระบบสงจายของไหลภายในอาคาร 
 2. มีทักษะในการเลือกใชวัสดุ อุปกรณและเครื่องมืองานระบบทอภายในอาคาร 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานที่ดี ตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 4. มีความสามารถ มีความละเอียดรอบคอบระบบทอภายในอาคาร      
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกีย่วกบัหลักการของระบบงานทอและระบบสงจายของไหลภายในอาคาร 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับการเลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณตามมาตรฐานงานเช่ือมภายในอาคาร 
3. เลือกใชวัสดุ เครื่องมือและอุปกรณงานระบบทอภายในอาคารตามมาตรฐานของวิศวกรรมสถาน 

แหงประเทศไทย 
4. ประกอบ ติดต้ังระบบงานทอภายในอาคารไดตามมาตรฐานความปลอดภัย 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการของงานระบบงานทอภายในอาคาร ระบบทอน้ําดี ระบบทอน้ําทิ้ง

ระบบทอน้ํารอน ระบบทอน้ําดับเพลิง ระบบการสงจายของไหลดวยทอภายในอาคารความปลอดภัยเกี่ยวกับ
ระบบงานทอภายในอาคาร วัสดุ อุปกรณและเครื่องมือ งานเดินทอภายในอาคารตามหลักมาตรฐาน 
ของวิศวกรรมสถานแหงประเทศไทย โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2033    ผลิตภัณฑพลาสติก                            1-3-2 
   Plastic Products 

                

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักการโครงสรางและสมบัติการใชงานของพลาสติกชนิดตาง ๆ ในการเช่ือมพลาสติก 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการแบงชนิดโครงสรางและสมบัติการใชงานของพลาสติกชนิดตาง ๆ 
 2. มีทักษะในการเช่ือมพลาสติก การตอ การข้ึนรูป การเคลือบผิวโลหะดวยผงพลาสติก การเคลือบรปู
ดวยพลาสติก  
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานที่ดี ตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 4. มีความสามารถ มีความละเอียด รอบคอบผลิตภัณฑพลาสติก    
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับชนิดโครงสรางและสมบัติการใชงานของพลาสติกชนิดตาง ๆ 
2. เช่ือมพลาสติกดวยเครื่องเช่ือมตามหลักการและกระบวนการ 
3. เคลือบผิวโลหะดวยผงพลาสติก 
4. เคลือบรูปดวยพลาสติก 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกบัชนิดและสมบติัของพลาสติก การนําไปใชงานของพลาสติกการตอ การข้ึนรปู

พลาสติก งานไฟเบอรกลาส งานชุบเคลือบผิวโลหะดวยพลาสติก งานเคลือบรูปดวยพลาสติกและงานเช่ือม
พลาสติกดวยเครื่องเช่ือม โดยใชเครื่องมืออุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2034    ชุบเคลือบผิวโลหะ                              1-3-2 
  Electro Plating 

                

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักการชุบเคลือบผิวโลหะในการชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีทางเคมีตามมาตรฐาน
อาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการ วิธีการชุบเคลอืบผิวโลหะดวยกรรมวิธีทางเคม ี
 2. มีทักษะในการเลอืกใช เตรียมอปุกรณ เครื่องมือและช้ินงาน ในการชุบเคลือบผิวและรมดําในงาน
ชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีเคม-ีไฟฟา  
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานที่ดี ถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 4. มีความสามารถ มีความละเอียดรอบคอบในการชุบเคลอืบผิวโลหะ     
 

สมรรถนะรายวิชา 
1 .แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการวิธีการชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีทางเคม ี
2. เลือกใชเตรียมอปุกรณเครื่องมือและช้ินงานในงานชุบเคลอืบผิวโลหะดวยกรรมวิธีเคม-ีไฟฟา 
3. ชุบเคลือบผิวและรมดําช้ินงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับงานชุบเคลือบผิวดวยกรรมวิธีเคมี-ไฟฟา เครื่องมือ อุปกรณที่ใชในงานชุบ

เคลือบผิวทองแดงดาง ทองแดงกรด การผสมน้ํายาลางดาง น้ํายาชุบนิเกิลเงา โครเมียม เงิน ทอง รมดํา 
ข้ันตอนและกรรมวิธีการชุบเคลือบผิวโลหะดวยกรรมวิธีเคมี-ไฟฟาโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัย 
และอาชีวอนามัย 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2035     ระบบทอระบายอากาศ            0-6-2 
   Duct System Work 

                

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักการระบบทอระบายอากาศ ในการประกอบและติดต้ังระบบทอสงและระบายอากาศ
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแผนคลี ่สรางทอ ประกอบระบบทอสงและระบายอากาศ 
 2. มีทักษะในการเขียนแผนคลี่ สรางทอ ประกอบและติดต้ังระบบทอสงและระบายอากาศ  
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการทํางานที่ดี ละเอียดรอบคอบ ใชอุปกรณความปลอดภัยสวนบุคคล
ครบถวน 
 4. มีความสามารถในการเขียนแผนคลี่ สรางทอ ประกอบระบบทอสงและระบายอากาศ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. เขียนแผนคลี่ สรางทอ ระบบทอสงและระบายอากาศ 
2. เขียนแบบแผนคลี่ทอ ขอตอ ของอ ทอแยกงานทอกลมและทอเหลี่ยม 
3. งานสรางทอ ขอตอ ของอ ทอแยกงานทอกลม งานทอเหลี่ยมและที่ยึดขอตอ 
4. งานประกอบ ติดต้ังระบบทอสงและระบายอากาศ 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกบัหลักการสงอากาศและระบายอากาศในงานอุตสาหกรรม ที่พักอาศัยดวยระบบทอ ชนิด 

ลักษณะทอ ระบบทอสงและระบายอากาศ วัสดุ อุปกรณงานระบบสงและระบายอากาศ เขียนแบบแผนคลี่ 
สรางช้ินสวนทอ ขอตอ ของอ ทอแยกงานทอกลม งานทอเหลี่ยมและที่ยึดขอตอ ประกอบและการติดต้ัง 
ระบบทอสงและระบายอากาศใชเครื่องมือ อุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2036    ความแข็งแรงของวัสดุ                2-0-2
  Strength of Material 
                

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 ประยุกตใชหลักการความแข็งแรงของวัสดุ ในการนําสมบัติของวัสดุไปประยุกตใชในการออกแบบ 
ในงานชางตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพือ่ให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการของสมบัติดานความแข็งแรงของวัสดุ  
 2. มีทักษะหลักการนําสมบัติของวัสดุไปประยุกตใชในการออกแบบในงานชาง  
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทํางานรับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาดและปลอดภัย  
 4. มีความสามารถในหลักการสมบัติความแข็งแรงของวัสดุ      
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกบัแนวคิดและองคประกอบของความเคนและความเครียด 
2. แสดงความรูเกี่ยวกบัความสมัพันธระหวางความเคนและความเครียดของวัสดุ 
3. แสดงความรูเกี่ยวกบักฎของการยืดหยุนของฮุก มอดูลสั ความยืดหยุน 
4. แสดงความรูเกี่ยวกบัความเคนเน่ืองจากอุณหภูมิเปลี่ยนแปลง ความเคนในวัสดุที่ตอกนัโดยการเช่ือม 

การใชหมุดย้ําและการใชสลักเกลียว 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับแนวคิดและองคประกอบของความเคนและความเครียด ความสัมพันธระหวางความเคน

และความเครียดของวัสดุ กฎของการยืดหยุนของฮุก มอดูลัสความยืดหยุน ความเคนเน่ืองจากอุณหภูมิ
เปลี่ยนแปลง ความเคนในวัสดุที่ตอกนัโดยการเช่ือม การใชหมุดยํ้าและการใชสลักเกลียว 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2037    พระราชบัญญัติการขนสงทางบก                                                          2-0-2 
                    Land Transportation Act 
                   
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการและรายละเอียดของพระราชบัญญติัและประกาศกรมการขนสงทางบก วาดวยรถ

ที่ใชในการขนสงผูโดยสาร 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการและรายละเอียดของพระราชบัญญัติและประกาศกรมการขนสงทางบก 
วาดวยรถทีใ่ชในการขนสงผูโดยสาร 
 2. มีทักษะการออกแบบการตอตัวถังรถโดยสารและการติดต้ังอุปกรณตามพระราชบัญญัติการขนสง 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน คํานึงถึงความปลอดภัยของรถโดยสาร 
 4. มีความสามารถในการนําหลักการและรายละเอียดของพระราชบัญญัติและประกาศกรมการขนสง
ทางบก วาดวยรถที่ใชในการขนสงผูโดยสาร 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกีย่วกับรายละเอียดพระราชบัญญัติและประกาศกรมการขนสงทางบกวาดวยรถที่ใช 

 ในการขนสงผูโดยสาร 
2. แสดงความรูเกีย่วกับขอกําหนดสภาพเครือ่งมือ อุปกรณ ขนาด สัดสวนรถโดยสารเพือ่ตรวจสอบ 

ตามขอกําหนด พระราชบัญญัติการขนสง 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาเกี่ยวกับพระราชบัญญัติการขนสงทางบก (ฉบับปจจุบัน) เกี่ยวกับ สภาพ เครื่องมืออุปกรณ ขนาด

ของรถแบบและการจัดวางที่น่ัง ประตูข้ึน ลง ประตูฉุกเฉิน สวนควบของรถ ประเภทของรถ เข็มขัดนิรภัย 
ความสูงภายในรถการติดต้ังโทรทัศน และวีดีทัศน รถโดยสาร 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2038    ประกอบโครงสรางสวนบนรถโดยสาร                                                     1-6-3 
 Structure of Bus Body and Top Fabricate 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชการตอตัวถังรถโดยสาร โครงสรางตัวรถ อานแบบตอรถโดยสาร แบบจิ๊ก ฟกเจอร และ

อุปกรณจับยึดช้ินงานแผงโครงขาง โครงหลังคาและการประกอบเขาตัวรถ ออกแบบเขียนแบบจิ๊ก สรางจิ๊กแผงโครง
ขาง โครงหลังคาและตรวจสอบความถูกตอง ตัด ตกแตง เช่ือมประกอบช้ินสวนแผงโครงขาง และโครงหลังคา 
ประกอบช้ินสวนแผงโครงขาง และโครงหลังคาเขากับตัวรถ ตรวจสอบช้ินสวนโครงสรางรถโดยสาร 
ตามมาตรฐาน โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการตอตัวถังรถโดยสาร โครงสรางตัวรถ การอานแบบตอรถโดยสาร 
การสรางจิ๊ก ฟกเจอรแผงโครงขาง โครงหลังคาและการประกอบเขาตัวรถ 
 2. มีทักษะการสรางจิ๊ก ฟกเจอร แผนโครงขาง โครงหลังคาประกอบเขาตัวรถและตรวจสอบช้ินสวน 
โครงสรางรถโดยสาร 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความรอบคอบ ปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการตอตัวถังรถโดยสาร โครงสรางตัวรถ การอานแบบตอรถโดยสาร การสรางจิ๊ก 
ฟกเจอรแผงโครงขาง โครงหลังคาและการประกอบเขาตัวรถ 

 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ วิธีการประกอบโครงสรางสวนบนตัวถังรถโดยสาร 
2. ออกแบบ สรางจิ๊ก ฟกเจอรและอุปกรณจับยึดช้ินงานแผงโครงขาง โครงหลังคา 
3. ข้ึนรูป เช่ือมประกอบแผงโครงขางและโครงหลังคาเขากับตัวรถโดยสาร 
4. มีความสามารถในการประกอบโครงสรางสวนบนตัวถังรถโดยสาร ออกแบบ สรางจิ๊ก ฟกเจอรและ

อุปกรณจับยึดช้ินงานแผงโครงขาง โครงหลังคา 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการตอตัวถังรถโดยสาร โครงสรางตัวรถ อานแบบตอรถโดยสาร แบบจิก๊ 

ฟกเจอร และอุปกรณจับยึดช้ินงานแผงโครงขาง โครงหลังคาและการประกอบเขาตัวรถ ออกแบบเขียนแบบจิก๊ 
สรางจิ๊กแผงโครงขาง โครงหลังคาและตรวจสอบความถูกตอง ตัด ตกแตง เช่ือมประกอบช้ินสวนแผงโครงขาง 
และโครงหลังคา ประกอบช้ินสวนแผงโครงขาง และโครงหลังคาเขากับตัวรถ ตรวจสอบช้ินสวนโครงสราง 
รถโดยสารตามมาตรฐาน โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2039    ประกอบแผนตัวถังและหลังคา                                                             1-6-3 
                    Shell of Bus Body Fabricate 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 

ประยุกตใชการอานแบบตอรถหุมและกรุโครงหลังคา โครงขางและติดต้ังระบบปรับอากาศรถโดยสาร
หุมและกรุโครงขางรถโดยสาร ติดต้ังบันได ประตูชองเก็บสัมภาระโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัย 
และอาชีวอนามัย 

 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการอานแบบตอรถ หุมและกรุโครงหลังคาโครงขางและติดต้ังระบบปรับอากาศ 
 รถโดยสาร 
 2. มีทักษะในการอานแบบตอรถ หุม  กรุโครงหลังคา โครงขางรถโดยสาร การติดต้ังบันได ประตูชองเก็บ
สัมภาระและติดต้ังระบบปรับอากาศ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความรอบคอบ ปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการอานแบบตอรถ หุม  กรุโครงหลังคา โครงขางรถโดยสาร การติดต้ังบันได
ประตูชองเก็บสัมภาระและติดต้ังระบบปรับอากาศ 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกบัหลักการและขอกําหนดการหุม กรุโครงตัวถัง และสวนประกอบรถโดยสาร 
2. ถายแบบ ข้ึนรูปแผนหุมและแผนกรุโครงขางโครงหลังคา 
3. ถายแบบ ข้ึนรูปช้ินงาน ติดต้ังบันได ประตูชองเก็บสัมภาระและติดต้ังระบบปรับอากาศ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการอานแบบตอรถหุมและกรุโครงหลังคา โครงขางและติดต้ังระบบปรับ

อากาศรถโดยสาร หุมและกรุโครงขางรถโดยสาร ติดต้ังบันได ประตูชองเก็บสัมภาระโดยใชอุปกรณถูกตอง 
ตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2040   ประกอบโครงสรางสวนลาง                                                                   1-6-3 
Base Structure of Bus Body Fabricate 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการเขียนแบบช้ินสวนโครงสรางรถโดยสาร ชัสซี คาน พื้น อานแบบ เขียนแบบ วางแบบ วัด 

ตัด ข้ึนรูป ประกอบช้ินสวนตาง ๆ  เขากับโครงสราง สรางอุปกรณจับยึด และตรวจสอบช้ินสวนโครงสรางรถ
โดยสารตามมาตรฐาน โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบและการประกอบ ชัสซี คาน พื้น ไดตรงตามมาตรฐาน 
 2. มีทักษะการเขียนแบบ ประกอบ ชัสซี คาน พื้น ตามแบบกําหนด และการประกอบ ติดต้ัง 
โครงสรางรถโดยสารและช้ินสวนตาง ๆ เขากับตัวรถ 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานดวยความรอบคอบ ปลอดภัย ความรบัผิดชอบ และตรงตอเวลา 
 4. มีความสามารถในการเขียนแบบและการประกอบ ชัสซี คาน พื้น ไดตรงตามมาตรฐาน 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกีย่วกับหลักการ ขอกําหนดการเขียนแบบ ประกอบสวนลางรถโดยสาร 
2. ออกแบบ สรางจิ๊ก ฟกเจอรและอุปกรณจับยึดชวยประกอบโครงสรางชัสซีแบบโมโนครอต 
3. รางแบบ ถายแบบช้ินสวนโครงสรางชัสซีและเช่ือมประกอบโครงสรางชัสซีรถโดยสาร 
4. ปูพื้นรถโดยสาร 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกีย่วกับหลักการเขียนแบบช้ินสวนโครงสรางรถโดยสาร ชัสซี คาน พืน้ อานแบบ เขียนแบบ 

วางแบบ วัด ตัด ข้ึนรูป ประกอบช้ินสวนตางๆ เขากับโครงสราง สรางอุปกรณจับยึด และตรวจสอบช้ินสวน
โครงสรางรถโดยสารตามมาตรฐาน โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2041 สรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร                                                 1-6-3 
                  Front and Tail of Bus Body Fabricate 
               
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชการเขียนแบบ วางแบบและสราง การข้ึนรูปโครงสรางสวนหนา สวนทายและกรุสวนหนา 

สวนทาย การประกอบ ติดต้ัง อุปกรณและเตรียมผิวสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบ วางแบบและสรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
 2. มีทักษะการข้ึนรูปโครงสรางสวนหนา สวนทายและกรุสวนหนา สวนทาย การประกอบ ติดต้ัง 
อุปกรณและเตรียมผิวสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานประกอบทอและถังความดันดวยความรอบคอบและปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการเขียนแบบ วางแบบและสราง การข้ึนรูปโครงสรางสวนหนา สวนทายและกรุ
สวนหนา สวนทาย การประกอบ ติดต้ัง อุปกรณและเตรียมผิวสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 
 

สมรรถนะรายวิชา 
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบและสรางสวนหนา สวนทายรถโดยสาร 
2. รางแบบ ข้ึนโครงสรางสวนหนา สวนทายและกรุสวนหนา สวนทายตามแบบ 
3. ติดต้ัง อุปกรณประกอบและเตรียมผิวสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบ วางแบบและการสรางสวนหนาและสวนทายรถโดยสาร 

โดยการวางแบบและเขียนแบบ ข้ึนโครงสราง ข้ึนรูป กรุแผนหนาและแผนทาย ติดอุปกรณ และการเตรียม
พื้นผิวโครงสรางสวนหนาและสวนทาย วัดและตรวจสอบสวนหนาและสวนทายรถโดยสารตามมาตรฐาน 
โดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2042 ตกแตงผิวสําเร็จรถโดยสาร                                                          1-6-3  
 Bus Body surface Finishing 

                
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการเตรียมผิว โปวสี โปวข้ึนรูป พนสีรถ ตกแตงสีรถโดยสาร การเตรียมผิวรถโดยสาร  

โปวสี โปวข้ึนรูป และเตรียมผิวเพื่อพนสี พนสีพื้น และพนสีจริง ตรวจสอบขอบกพรองและแกไขขอบกพรอง 
พนสีตกแตง โดยใชเครือ่งมือ อุปกรณงานสีถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเตรียมผิว โปวสี โปวข้ึนรูป พนสีรถโดยสาร 
 2. มีทักษะการเตรียมผิว โปวสี โปวข้ึนรูป พนสีรถโดยสาร 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงานที่ดี รับผิดชอบ ตรงตอเวลา รักษาความสะอาด และปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการเตรียมผิว โปวสี โปวข้ึนรูป พนสีรถโดยสาร 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกีย่วกับหลักการเตรียมผิว โปวสี โปวข้ึนรูป พนสีรถโดยสาร 
2. เตรียมผิว โปวสี โปวข้ึนรูป พนสีและตกแตงสีรถโดยสาร 
3. ตรวจสอบขอบกพรองงานสีและแกไขขอบกพรองงานสีรถโดยสาร 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเตรียมผิว โปวสี โปวข้ึนรูป พนสีรถ ตกแตงสรีถโดยสาร การเตรียมผิว 

รถโดยสาร โปวสี โปวข้ึนรูป และเตรียมผิวเพื่อพนสี พนสีพื้น และพนสีจริง ตรวจสอบขอบกพรองและแกไข
ขอบกพรอง พนสีตกแตง โดยใชเครื่องมือ อุปกรณงานสีถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
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20103-2043   ติดต้ังอุปกรณประกอบตกแตงภายในรถโดยสาร                                          1-6-3 
Interior Fitting in The Bus Installation 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชการออกแบบ เลือกวัสดุตกแตง ติดต้ังสวนประกอบและอุปกรณตกแตงภายในรถโดยสาร 

เกาอี้น่ัง ระบบสุขภัณฑโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการเขียนแบบ วางแบบ ติดต้ังอุปกรณตกแตงภายใน 
 2. มีทักษะการเขียนแบบ วางแบบ จัดองคประกอบ ติดต้ังอุปกรณตกแตงภายในรถโดยสาร การวัด 
และตรวจสอบตําแหนงการติดต้ังอุปกรณตกแตงภายใน 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน ความรับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ ตรงตอเวลา สะอาด 
ปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการเขียนแบบ วางแบบ จัดองคประกอบ ติดต้ังอุปกรณตกแตงภายในรถโดยสาร
การวัด และตรวจสอบตําแหนงการติดต้ังอุปกรณตกแตงภายใน 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ ขอกําหนดการติดต้ังอุปกรณตกแตงภายในรถโดยสาร 
2. ออกแบบ เขียนแบบ วางแบบ จัดองคประกอบอุปกรณตกแตงภายในรถโดยสาร 
3. ติดต้ัง ประกอบ อุปกรณประกอบและตกแตงภายในรถโดยสารตาม พรบ.ขนสง 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการออกแบบ เลือกวัสดุตกแตง ติดต้ังสวนประกอบและอุปกรณตกแตงภายใน

รถโดยสาร เกาอี้น่ัง ระบบสุขภัณฑโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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20103-2044     สรางชิ้นสวนไฟเบอรกลาสโดยสาร                                                      1-3-2 
 Production Fiberglass Bus Products 

 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการ การใชเครื่องมือ อุปกรณ และวัสดุงานไฟเบอรกลาส การออกแบบ การสราง

ตนแบบ การคํานวณหานํ้าหนักช้ินงาน และวิธีการผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาสที่ใชในรถโดยสารโดยใชอุปกรณ
ถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการออกแบบ สรางตนแบบ คํานวณหานํ้าหนัก ผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาส 
 2. มีทักษะการออกแบบ สรางตนแบบ คํานวณหานํ้าหนักช้ินงานไฟเบอรกลาส และการผลิตช้ินงานไฟ
เบอรกลาสที่ใชในรถโดยสาร 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน ความรับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ ตรงตอเวลา สะอาด 
ปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในหลักการออกแบบ สรางตนแบบ คํานวณหานํ้าหนัก ผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาส 
สมรรถนะรายวิชา 

1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการออกแบบ สรางตนแบบ ผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาส 
2. ออกแบบ เขียนแบบ กําหนดชนิด ปริมาณวัสดุ อุปกรณ สรางตนแบบช้ินงาน 
3. ผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาสแบบ Lay up ที่ใชในรถโดยสาร 
4.  ผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาสแบบเสริมแรงและติดอุปกรณเช่ือมยึด 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการ การใชเครื่องมือ อุปกรณ และวัสดุงานไฟเบอรกลาส การออกแบบ

การสรางตนแบบ การคํานวณหานํ้าหนักช้ินงาน และวิธีการผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาสที่ใชในรถโดยสารโดยใช
อุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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20103-2045     เดินสายไฟฟารถโดยสาร                                                                    1-3 2 
Electrical Wiring in Bus 

 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการ การใชเครื่องมือ อุปกรณ และวัสดุงานไฟเบอรกลาส การออกแบบ การสราง

ตนแบบ การคํานวณหานํ้าหนักช้ินงาน และวิธีการผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาสที่ใชในรถโดยสาร โดยใชอุปกรณ
ถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการอานแบบ ติดต้ังและทดสอบระบบไฟฟารถโดยสาร 
 2. มีทักษะอานแบบและติดต้ังระบบไฟฟาสัญญาณรถโดยสาร และระบบไฟฟาอํานวยความสะดวกรถ
โดยสาร 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน ความรับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ ตรงตอเวลา สะอาด 
ปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการอานแบบและติดต้ังระบบไฟฟา สัญญาณไฟฟาอํานวยความสะดวกรถ
โดยสาร  ติดต้ังระบบไฟฟาสัญญาณรถโดยสารและระบบไฟฟาอํานวยความสะดวกรถโดยสาร 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1.  แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการอานแบบและติดต้ังระบบไฟฟาสัญญาณไฟฟาอํานวยความสะดวก 

รถโดยสาร 
2.  ติดต้ังระบบไฟฟาสัญญาณรถโดยสาร  
3.  ติดต้ังระบบไฟฟาอํานวยความสะดวกรถโดยสาร 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการ การใชเครื่องมือ อุปกรณ และวัสดุงานไฟเบอรกลาส การออกแบบ

การสรางตนแบบ การคํานวณหานํ้าหนักช้ินงาน และวิธีการผลิตช้ินงานไฟเบอรกลาสที่ใชในรถโดยสาร โดยใช
อุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
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20103-2046 ความปลอดภัยเบ้ืองตนในอุตสาหกรรมชุบโลหะ 2-0-2 
 Basic Safety in the Metal Plating Industry 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักความปลอดภัยเบื้องตนในอุตสาหกรรมชุบโลหะ ตามมาตรฐานอาชีพในสาขา

อุตสาหกรรมการเช่ือม 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจหลักการความปลอดภัย 

2. มีทักษะการปฐมพยาบาลเบื้องตน 
3. มีกิจนิสัยในการปฏิบัติงานที่ดี ตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
4. สามารถประยุกตใชความรูในความปลอดภัยเบื้องตนในอุตสาหกรรมชุบโลหะ 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับสารเคมี ไฟฟาและอัคคีภัย 
2. แสดงความรูเกี่ยวกับความปลอดภัยในการปฏิบัติงานกับอุปกรณขนยายวัสดุ 
3. เลือกใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
4. ปฐมพยาบาลเบื้องตน 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาเกี่ยวกับอันตรายและการปองกันตนเองจากสารเคมี อุปกรณขนยาย  ไฟฟา และอัคคีภัย 
ในกระบวนการชุบโลหะดวยไฟฟา ปฐมพยาบาลตนเองและผูอื่นเบื้องตนตามหลักความปลอดภัย 
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20103-2047 เตรียมชิ้นงานสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 
 Prepare the Workpiece for Electroplating 
 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการเตรียมช้ินงานสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา ในการเตรียมช้ินงานสําหรับการชุบ

โลหะดวยไฟฟา ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจหลักการการเตรียมช้ินงานสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 

2. มีทักษะในการติดต้ังช้ินงานบนอุปกรณจับยึดช้ินงาน ใชเครื่องมือในการเตรียมช้ินงานการชุบโลหะ
ดวยไฟฟา 

3. มีกิจนิสัยที่ดีตามจรรยาบรรณ ตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
4. สามารถประยุกตใชความรูในการเตรียมช้ินงานสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการอานใบสั่งงานในกระบวนการผลิต 
2. ทําความสะอาดและเตรียมผิวช้ินงาน 
3. ติดต้ังช้ินงานบนอุปกรณจับยึดช้ินงาน 
4. ใชเครื่องมือในการเตรียมช้ินงานการชุบโลหะดวยไฟฟา 

 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติการจําแนกชนิดโลหะช้ินงานและสารเคลือบผิว เครื่องมือชางพื้นฐาน ตรวจรับช้ินงาน 

ทําความสะอาด และปรับสภาพพื้นผิวช้ินงานใหพรอมสูกระบวนการชุบ ตามใบสั่งงาน ติดต้ังช้ินงาน 
บนอุปกรณ จับยึดช้ินงาน เตรียมช้ินงานสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา   
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20103-2048 เตรียมบอชุบสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 
 Prepare the Plating Pool for Electroplating 
อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการเตรียมบอชุบสําหรับการชุบโลหะดวยไฟฟา ในการเตรียมบอชุบสําหรับการชุบ

โลหะดวยไฟฟา ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจหลักการเตรียมความพรอมบอชุบโลหะดวยไฟฟา 

2. มีทักษะในการผสมนํ้ายาชุบและติดต้ังตัวลอ 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีตามจรรยาบรรณ และการปฏิบัติงานที่ดี ตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 

4. สามารถประยุกตใชความรูในการเตรียมความพรอมบอชุบโลหะดวยไฟฟา 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. เตรียมความพรอมของบอชุบโลหะดวยไฟฟา 
2. ผสมนํ้ายาชุบและติดต้ังตัวลอ(ข้ัวแอโนด)  

คําอธิบายรายวิชา 
  ปฏิบัติเกี่ยวกับการเตรียมความพรอมของวัสดุ อุปกรณ และสารเคมีที่ตองใชรวมกับบอชุบ การผสม  
ตรวจสอบนํ้ายาชุบ  การตรวจสอบ แกไขการรั่วซึม ขจัดสิ่งแปลกปลอมในบอชุบโลหะดวยไฟฟา การติดต้ัง          
ตัวลอ (ข้ัวแอโนด)   
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20103-2049 ตรวจสอบนํ้ายาชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 
 Inspector the Electroplating Solution 
อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการตรวจสอบนํ้ายาชุบโลหะดวยไฟฟา ในการตรวจสอบนํ้ายาชุบโลหะดวยไฟฟา 

ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจหลักการเก็บตัวอยางนํ้ายาเพื่อตรวจสอบ 

2. มีทักษะในการใชเครื่องมือตรวจสอบนํ้ายา 
 3. มีกิจนิสัยที่ดีตามจรรยาบรรณ และคุณสมบัติของผูตรวจสอบ 

4. สามารถประยุกตใชความรูในงานตรวจสอบนํ้ายาชุบโลหะดวยไฟฟา 
 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการเก็บตัวอยางนํ้ายาเพื่อตรวจสอบ 
2. ใชเครื่องมือตรวจสอบนํ้ายา 

 3. บันทึกขอมูลการตรวจสอบ 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการเก็บนํ้ายาเพื่อตรวจสอบ ระยะเวลาและความถ่ีในการเก็บนํ้ายา 
สวนประกอบของนํ้ายา  การตรวจสอบนํ้ายาดวยเครื่องมือ บันทึกและวิเคราะหขอมูลในการตรวจสอบ 
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20103-2050 ปฏิบัติการชุบโลหะดวยไฟฟา 0-6-2 
 Electroplating Operations 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการปฏิบัติการชุบโลหะดวยไฟฟา ในการปฏิบัติการชุบโลหะดวยไฟฟาตามมาตรฐาน

อาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจหลักการปรับต้ังคาเครื่องชุบโลหะดวยไฟฟา 

2. มีทักษะในการตรวจ ติดตามคาตัวแปรในกระบวนการชุบโลหะดวยไฟฟา ปฏิบัติการชุบโลหะ 
ดวยไฟฟา 

3. มีกิจนิสัยที่ดีตามจรรยาบรรณ และตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
4. สามารถประยุกตใชความรูในปฏิบัติงานในกระบวนการหลังการชุบโลหะดวยไฟฟา 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ปรับต้ังคาเครื่องชุบโลหะดวยไฟฟา 

 2. ตรวจ ติดตามคาตัวแปรในกระบวนการชุบโลหะดวยไฟฟา 
 3. ปฏิบัติการชุบโลหะดวยไฟฟา 
 4. ปฏิบัติงานในกระบวนการหลังการชุบโลหะดวยไฟฟา 

คําอธิบายรายวิชา 
  ปฏิบัติเกี่ยวกับระบบควบคุมการชุบโลหะดวยไฟฟา การกําหนดและบันทึกผล การต้ังคาตัวแปรตาง ๆ 
การตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องชุบโลหะดวยไฟฟา การเคลือบผิวและจัดเก็บผลิตภัณฑหลังการชุบ
โลหะดวยไฟฟา 
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20103-2051 ตรวจสอบผลิตภัณฑหลังการชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 
 Inspect the Product after Electroplating 
 

อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการตรวจสอบผลิตภัณฑหลังการชุบโลหะดวยไฟฟา ในการตรวจสอบผลิตภัณฑ 

หลังการชุบโลหะดวยไฟฟา ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับการตรวจสอบผลิตภัณฑดวยสายตา 

2. มีทักษะในการตรวจสอบผลิตภัณฑดวยเครื่องมือวัดพื้นฐาน 
3. มีกิจนิสัยที่ดีตามจรรยาบรรณ และตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
4. สามารถประยุกตใชความรูในงานตรวจสอบผลิตภัณฑดวยสายตา 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการตรวจสอบผลิตภัณฑดวยสายตา 

 2. ตรวจสอบผลิตภัณฑดวยเครื่องมือวัดพื้นฐาน 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับจุดบกพรองของผลิตภัณฑ  การตรวจสอบดวยสายตา  การตรวจสอบเฉดสี 
ความหนาผิวชุบ การตรวจสอบขนาดและตรวจสอบความถูกตองของผลิตภัณฑ ดวยเครื่องมือวัดพื้นฐาน 
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20103-2052 ตรวจสอบชิ้นงานหลังกระบวนการชุบโลหะดวยไฟฟา 1-3-2 
 Inspect the Workpiece after the Electroplating Process 
 
อางอิงมาตรฐาน 
  - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการตรวจสอบช้ินงานหลังกระบวนการชุบโลหะดวยไฟฟา ในการตรวจสอบช้ินงาน

หลังกระบวนการชุบโลหะดวยไฟฟาตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบดวยสายตา 

2. มีทักษะในการใชงานเครื่องมือวัด  
3. มีกิจนิสัยที่ดีตามจรรยาบรรณ และตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
4. สามารถประยุกตใชความรูในงานตรวจสอบผลิตภัณฑดวยสายตา 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเกี่ยวกับการตรวจสอบดวยสายตา 

 2. ใชงานเครื่องมือวัด 

คําอธิบายรายวิชา 
  ศึกษาและปฏิบัติการตรวจสอบดวยสายตา เลือกใชเครื่องมือวัดเบื้องตน  ลักษณะงานใชเครื่องมือวัด
เบื้องตน ความไมสมบูรณของผิวชุบ ความไมสม่ําเสมอของความหนาผิวชุบและการเสียรูปของช้ินงานที่เกิดข้ึน
ระหวางการชุบ 
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20103-2053     บริการวิชาชีพงานโครงสราง 0-6-2 
 Structural Servicer 
   
อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
ประยุกตใชหลักการบริการวิชาชีพงานโครงสราง ในการเช่ือม ประกอบ ตรวจสอบงานโครงสราง 

จัดการงานบริการโครงสราง ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจระบบงานโครงสรางการจัดการงานบริการงานโครงสราง 
 2. มีทักษะในการอานแบบ กําหนดวัสดุ ประกอบ เช่ือม ตรวจสอบงานโครงสราง 

 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการทํางานดวยความเรียบรอย ประณีต ถูกตอง ตามหลักความ 
ปลอดภัย และอาชีวอนามัย  

 4. สามารถประยุกต ในการปฏิบัติงานตามแบบแผน จัดการงานบริการโครงสราง ใชความรู ทักษะ
ทางวิชาชีพ และเทคโนโลยีสารสนเทศ และการสื่อสารในการแกปญหา 

 

สมรรถนะรายวิชา  
 1 .แสดงความรูเกี่ยวกับจัดระบบงานโครงสรางการจัดการงานบริการงานโครงสราง 
 2. ปฏิบัติงานประกอบ ติดต้ัง เช่ือม ตรวจสอบงานโครงสราง 
 3. ประยุกตใชการประเมินราคางานโครงสราง 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับระบบงานโครงสรางการจัดการงานบริการโครงสราง การอานแบบ กําหนดวัสดุ 

ประกอบ เช่ือม ตรวจสอบ ประมาณราคางานโครงสราง ปฏิบัติงานดวยความเรียบรอย ประณีต ถูกตอง 
ตามหลักความปลอดภัย และอาชีวอนามัย 
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20103-2054  บริการวิชาชีพงานผลิตภัณฑ           0-6-2 
 Products Servicer 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
  ประยุกตใชหลักการบริการวิชาชีพงานผลิตภัณฑ ในการจัดการงานบริการงานผลิตภัณฑ 

ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจระบบงานผลิตภัณฑการจัดการงานบริการงานผลิตภัณฑ 
 2. มีทักษะการอานแบบ ออกแบบ กําหนดวัสดุ ประกอบผลิตภัณฑ ตรวจสอบผลิตภัณฑ 

 3. มีกิจนิสัยในการทํางานดวยความเรียบรอย ประณีต ถูกตอง ตามหลักความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 4. สามารถประยุกตในการปฏิบัติงานตามแบบแผน จัดการงานบริการงานผลิตภัณฑ การวางแผนใน 

การแกไขปญหาโดยใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสารในการแกปญหา  
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1 .แสดงความรูในการจัดระบบงานผลิตภัณฑ การจัดการงานบริการงานผลิตภัณฑ 
 2. ปฏิบัติงานประกอบ ติดต้ัง เช่ือม ตรวจสอบงานผลิตภัณฑ 
 3. ประยุกตใชการประเมินราคางานผลิตภัณฑ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี่ยวกับระบบงานผลิตภัณฑ การจัดการงานบริการงานผลิตภัณฑ การอานแบบ กําหนดวัสดุ 

ประกอบ เช่ือม ตรวจสอบงานผลิตภัณฑ ปฏิบัติงานดวยความเรียบรอย ประณีต ถูกตองตามหลักความปลอดภัย 
และอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2055    บริการเครื่องลางรถโดยสาร                                                                 1-6-3 
                    Bus Suspension Services 
 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชหลักการถอด วัด ตรวจสอบสภาพ ประกอบระบบรองรับนํ้าหนัก ระบบบังคับเลี้ยว 

ระบบเบรกและการวิเคราะหศูนยลอรถโดยสารโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลกัความปลอดภัยและอาชีวอนามัย 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให 
 1. แสดงความรูหลักการทํางานของระบบรองรับนํ้าหนัก ระบบบังคับเลี้ยว ระบบเบรกและ 
การวิเคราะหศูนยลอรถโดยสาร 
 2. มีทักษะการถอด วัด ตรวจสอบสภาพ ประกอบระบบรองรับนํ้าหนัก ระบบบังคับเลี้ยว ระบบเบรก 
และการวิเคราะหศูนยลอรถโดยสาร 
 3. มีเจตคติและกิจนิสัยในการปฏิบัติงาน ความรับผิดชอบ ประณีต รอบคอบ ตรงตอเวลา สะอาด 
ปลอดภัย 
 4. มีความสามารถในการถอด วัด ตรวจสอบสภาพ ประกอบระบบรองรับนํ้าหนัก ระบบบังคับเลี้ยว
ระบบเบรกและการวิเคราะหศูนยลอรถโดยสาร 
 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูและทักษะเกีย่วกับหลักการทํางานของระบบรองรับนํ้าหนัก ระบบบังคับเลีย้ว ระบบเบรก

และการวิเคราะหศูนยลอรถโดยสาร 
2. ถอด วัด ตรวจสอบสภาพ ประกอบระบบรองรับนํ้าหนัก ระบบบังคับเลี้ยว ระบบเบรก และ 

การวิเคราะหศูนยลอรถโดยสาร 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติงานเกี่ยวกับหลักการทํางาน การถอด ประกอบ การตรวจสภาพ ระบบรองรับนํ้าหนัก

ระบบบังคับเลี้ยว ระบบเบรก และการวิเคราะหศูนยลอโดยใชอุปกรณถูกตองตามหลักความปลอดภัย 
และอาชีวอนามัย 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2056    โครงงานดานชางเชื่อมโลหะ                                                            0-12-4 
             Metal Welding Project 

 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
  ประยุกตใชหลักการนําองคความรู ความเขาใจตามหลักการและข้ันตอน กระบวนการจัดทําโครงงาน

สราง และหรือพัฒนางานอาชีพ สามารถบูรณาการนําความรู และทักษะในการสราง และหรือพัฒนางาน 
ในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการวางแผน ดําเนินงาน แกไขปญหา พัฒนางานอาชีพดวยความรับผิดชอบ 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจหลักการ และกระบวนการวางแผนจัดทําโครงงานสราง และหรือพัฒนางาน 

 2. มีทักษะในการสราง และหรือพัฒนางานในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการวางแผน ดําเนินงาน แกไข 
ปญหา ประเมินผล ทํารายงาน และนําเสนอผลงาน 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดริเริ่ม 
สรางสรรค ขยัน อดทน และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
 4. สามารถประยุกต ในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนําพื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจ 
การวางแผนในการแกไขปญหา ใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยีสารสนเทศ และการสื่อสารในการ
แกปญหา การปฏิบัติงานในบริบทใหม รวมทั้งรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ และกระบวนการวางแผน จัดทําโครงงาน ดําเนินงาน แกไขปญหา
ประเมินผล จัดทํารายงาน และนําเสนอผลงาน 
 2. ปฏิบัติการเขียนโครงงานสราง และหรือพัฒนางานตามหลักการ 

 3. ประยุกตใชการดําเนินงานตามแผนงานโครงงานตามหลักการ และกระบวนการ ประเมินผลการ
ดําเนินงานโครงงานตามหลักการ รายงานผลการปฏิบัติงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษา และปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการจัดทําโครงงาน การวางแผน การดําเนินงาน การแกไขปญหา 

การประเมินผล การจัดทํารายงาน และการนําเสนอผลงาน โดยปฏิบัติจัดทําโครงงาน สราง และหรือพัฒนา
งานที่ใชความรู และทักษะในระดับฝมือ สอดคลองกับสาขาวิชาชีพที่ศึกษา ดําเนินการเปนรายบุคคลหรือกลุม
ตามลักษณะของงานใหแลวเสร็จในระยะเวลาที่กําหนด 
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2057 โครงงานดานชางเชื่อมโลหะ 1                                                          0-6-2 
            Metal Welding Project 1 

 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
  ประยุกตใชหลักการ นําองคความรู ความเขาใจตามหลักการและข้ันตอน กระบวนการจัดทํา

โครงงานสราง และหรือพัฒนางานอาชีพ สามารถบูรณาการนําความรู และทักษะในการสราง และหรือพัฒนางาน
ในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการวางแผน ดําเนินงาน แกไขปญหา พัฒนางานอาชีพดวยความรับผิดชอบ 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจหลักการ และกระบวนการวางแผนจัดทําโครงงานสราง และหรือพัฒนางาน 

 2. มีทักษะในการสราง และหรือพัฒนางานในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการวางแผน ดําเนินงาน แกไข 
ปญหา ประเมินผล ทํารายงาน และนําเสนอผลงาน 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดริเริ่ม
สรางสรรค ขยัน อดทน และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
 4. สามารถประยุกต ในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนําพื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจ 
การวางแผนในการแกไขปญหา ใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยีสารสนเทศ และการสื่อสารในการ
แกปญหา การปฏิบัติงานในบริบทใหม รวมทั้งรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ และกระบวนการวางแผน จัดทําโครงงาน ดําเนินงาน แกไขปญหา
ประเมินผล จัดทํารายงาน และนําเสนอผลงาน 
 2. ปฏิบัติการเขียนโครงงานสราง และหรือพัฒนางานตามหลักการ 

 3. ประยุกตใชการดําเนินงานตามแผนงานโครงงานตามหลักการ และกระบวนการ ประเมินผลการ
ดําเนินงานโครงงานตามหลักการ รายงานผลการปฏิบัติงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษา และปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการจัดทําโครงงาน การวางแผน การดําเนินงาน การแกไขปญหา 

การประเมินผล การจัดทํารายงาน และการนําเสนอผลงาน โดยปฏิบัติจัดทําโครงงาน สราง และหรือพัฒนา
งานที่ใชความรู และทักษะในระดับฝมือ สอดคลองกับสาขาวิชาชีพที่ศึกษา ดําเนินการเปนรายบุคคลหรือกลุม
ตามลักษณะของงานใหแลวเสร็จในระยะเวลาที่กําหนด 
 
 
 
 
 
 



108 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20103-2058    โครงงานดานชางเชื่อมโลหะ 2                                                             0-6-2 
            Metal Welding Project 2 

 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 
  

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา  
  ประยุกตใชหลักการนําองคความรู ความเขาใจตามหลักการและข้ันตอน กระบวนการจัดทําโครงงาน

สราง และหรือพัฒนางานอาชีพ สามารถบูรณาการนําความรู และทักษะในการสราง และหรือพัฒนางาน 
ในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการวางแผน ดําเนินงาน แกไขปญหา พัฒนางานอาชีพดวยความรับผิดชอบ 
ตามมาตรฐานอาชีพในสาขาอุตสาหกรรมการเช่ือม 
 

จุดประสงครายวิชา เพื่อให  
 1. เขาใจหลักการ และกระบวนการวางแผนจัดทําโครงงานสราง และหรือพัฒนางาน 

 2. มีทักษะในการสราง และหรือพัฒนางานในสาขาวิชาชีพตามกระบวนการวางแผน ดําเนินงาน แกไข 
ปญหา ประเมินผล ทํารายงาน และนําเสนอผลงาน 
 3. มีเจตคติ และกิจนิสัยในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย คุณธรรม จริยธรรม ความคิดริเริ่ม
สรางสรรค ขยัน อดทน และสามารถทํางานรวมกับผูอื่น 
 4. สามารถประยุกต ในการปฏิบัติงานตามแบบแผน ใหคําแนะนําพื้นฐานที่ตองใชการตัดสินใจ 
การวางแผนในการแกไขปญหา ใชความรู ทักษะทางวิชาชีพและเทคโนโลยีสารสนเทศ และการสื่อสารในการ
แกปญหา การปฏิบัติงานในบริบทใหม รวมทั้งรับผิดชอบตอตนเองและผูอื่น 
 

สมรรถนะรายวิชา  
 1. แสดงความรูเกี่ยวกับหลักการ และกระบวนการวางแผน จัดทําโครงงาน ดําเนินงาน แกไขปญหา
ประเมินผล จัดทํารายงาน และนําเสนอผลงาน 
 2. ปฏิบัติการเขียนโครงงานสราง และหรือพัฒนางานตามหลักการ 

 3. ประยุกตใชการดําเนินงานตามแผนงานโครงงานตามหลักการ และกระบวนการ ประเมินผลการ
ดําเนินงานโครงงานตามหลักการ รายงานผลการปฏิบัติงาน 
 

คําอธิบายรายวิชา 
ศึกษา และปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการจัดทําโครงงาน การวางแผน การดําเนินงาน การแกไขปญหา 

การประเมินผล การจัดทํารายงาน และการนําเสนอผลงาน โดยปฏิบัติจัดทําโครงงาน สราง และหรือพัฒนา
งานที่ใชความรู และทักษะในระดับฝมือ สอดคลองกับสาขาวิชาชีพที่ศึกษา ดําเนินการเปนรายบุคคลหรือกลุม
ตามลักษณะของงานใหแลวเสร็จในระยะเวลาที่กําหนด 

 (ผูเรียนสามารถจัดทําโครงงาน สรางและหรือพัฒนางานที่ตอเน่ืองจากรายวิชา 20103-2057  หรือ             
เปนโครงงานใหม) 
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คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบตัรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลติ 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
 

หมวดวชิาเลือกเสร ี
 

ใหเลอืกเรียนรายวิชาจากหมวดวิชาที่เปดสอนในหลกัสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
ทุกประเภทวิชาและสาขาวิชา 
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(หนาวาง) 
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คําอธิบายรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนยีบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 

สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 
 

กิจกรรมเสริมหลักสูตร 
 

รหัสวิชา             ช่ือวิชา ท-ป-น 
20000-2001 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 0-2-0 
 Rover Scout Activity 1 
20000-2002 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 0-2-0 
 Rover Scout Activity 2 
20000-2003 กิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา 0-2-0
 Strengthen Honesty and Volunteerism 
20000-2004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 0-2-0
 Vocational Organization Activity 1 
20000-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 2 
20000-2006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 3 
20000-2007 กิจกรรมในสถานประกอบการ 1 0-2-0 
 Workplace Activity 1 
20000-2008 กิจกรรมในสถานประกอบการ 2 0-2-0
 Workplace Activity 2 
20000-2009 กิจกรรมในสถานประกอบการ 3 0-2-0 
 Workplace Activity 3 
20000-2010 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 1 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 1 
20000-2011 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 2 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 2 
20000-2012 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 3 0-2-0
 Recreational Activity for Learners Development 3 
20000-2013 กิจกรรมอาชีวะยุคใหม ใสใจภัยพิบัติ 0-2-0 
 Reskill for Rescue 
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20000-2001 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 0-2-0 
 Rover Scout Activity 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ปฏิบัติตนตามกฎระเบียบ มีจิตสํานึกท่ีดี  อนุรักษ ศิลปวัฒนธรรมไทย โดยใชกระบวนการ 

ลูกเสือวิสามัญ ตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง     

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
 1. เขาใจหลักการ พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมท่ีเสริมสรางการเปนพลเมืองดี  
 2.  มีทักษะการปฏิบัติตามหลักการลูกเสือวิสามัญ และเปนพลเมืองท่ีดี 

 3. มีจิตสํานึกและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางาน ดวยความรับผิดชอบ มีวินัย ซ่ือสัตยสุจริต และสามารถ       
               ทํางานรวมกับผูอ่ืน   

4. ประยุกตใชทักษะลูกเสือเพ่ือใหบริการ และบําเพ็ญประโยชนตอชุมชน ทองถ่ิน 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 1 ตามหลักการและกระบวนการลูกเสือวิสามัญ  
2. วางแผนและปฏิบัติ กิจกรรม พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมท่ีเก่ียวของ 

กับการเปนพลเมืองดี สัญลักษณลูกเสือ ทักษะชีวิต ชีวิตวิถีใหม และการเฝาระวังปองกัน 
การขัดกันแหงผลประโยชนสาธารณะ 

3. บําเพ็ญประโยชนตอชุมชนและทองถ่ินตามสถานการณ  
4. ปฏิบัติตนตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ และคติพจนของลูกเสือวิสามัญ 
5. ปฏิบัติ กิจกรรมลูกเสือวิสา มัญ 1 โดยการลงมือปฏิบัติ  กระบวนการกลุ ม  การโคชชิ่ ง  

และการประเมินผล 
6. ประยุกตใชทักษะลูกเสือเพ่ือการใหบริการ และบําเพ็ญประโยชนในชีวิตประจําวัน ตอชุมชน 

ทองถ่ิน  
คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ กิจกรรมความเปนไทย กิจกรรม
สงเสริมทางศาสนา ศิลปวัฒนธรรม ประเพณีไทย  กิจกรรมบําเพ็ญสาธารณะประโยชน ทักษะลูกเสือ 
เพ่ือใหบริการ กิจกรรมการสรางวินัย ความเปนระเบียบเรียบรอย กิจกรรมการเขียนแผนธุรกิจตามหลักปรัชญา 
ของเศรษฐกิจพอเพียง กิจกรรมความปลอดภัยของบุคคล ชุมชน และสังคม  
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20000-2002 กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 0-2-0 
 Rover Scout Activity 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ปฏิบัติตนตามกฎระเบียบ มีระเบียบวินัย มีจิตสํานึกในการปองกันการทุจริต อนุรักษสิ่งแวดลอม 

และใหบริการตอชุมชน โดยกระบวนการลูกเสือวิสามัญ เพ่ือการพัฒนาท่ียั่งยืน 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการ พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมท่ีเก่ียวของกับการเปนพลเมืองดี 

สัญลักษณลูกเสือ ทักษะชีวิต ชีวิตวิถีใหม และการตอตานการทุจริต  
2. มีทักษะการปฏิบัติตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ และการเปนพลเมืองท่ีดี 
3. มีจิตสํานึกและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางาน ดวยความรับผิดชอบ มีวินัย ซ่ือสัตยสุจริต  จิตบริการ        

และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน  
4. สามารถประยุกตใชทักษะทางลูกเสือในการอยูคายพักแรม การจัดกิจกรรม และการบริการชุมชน 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมลูกเสือวิสามัญ 2 ตามหลักการและกระบวนการของลูกเสือวิสามัญ  
2. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรม พิธีการ ทักษะทางลูกเสือวิสามัญ และกิจกรรมท่ีเก่ียวของกับ 

การเปนพลเมืองดี สัญลักษณลูกเสือ ทักษะชีวิต ชีวิตวิถีใหม และการตอตานการทุจริต 
3. ปฏิบัติตนตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ และการเปนพลเมืองท่ีดี 
4. ปฏิบัติกิจกรรมระเบียบวินัย กิจกรรมกลางแจงเดินทางไกลและอยูคายพักแรม กิจกรรมบริการ

ชุมชน กิจกรรมสิ่งแวดลอมศึกษากับการพัฒนาท่ียั่งยืน และกิจกรรมนักพัฒนาแนวคิด 
การตอตานการทุจริต 

5. ปฏิบั ติ กิจกรรมลูกเสือวิสามัญ  2 โดยการลงมือปฏิบัติ  กระบวนการกลุม การโคชชิ่ ง  
และการประเมินผล 

6. ประยุกตใชทักษะทางลูกเสือในการอยูคายพักแรม การจัดกิจกรรม และการบริการชุมชน 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมตามคําปฏิญาณ กฎ ระเบียบ คติพจนของลูกเสือวิสามัญ กิจกรรมระเบียบวินัย 

กิจกรรมกลางแจง กิจกรรมเดินทางไกลและอยูคายพักแรม  กิจกรรมบริการชุมชน กิจกรรมสิ่งแวดลอมศึกษา
กับการพัฒนาท่ียั่งยืน กิจกรรมนักพัฒนาแนวคิดการตอตานการทุจริต      
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20000-2003 กิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา 0-2-0 
 Strengthen Honesty and Volunteerism  

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีจิตสํานึกท่ียึดม่ันความซ่ือสัตยสุจริต เปนพลเมืองดีของสังคม มีจิตอาสา  และปฏิบั ติตน 

ตามพระบรมราโชบาย 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เข าใจความสําค ัญและหลักในการประพฤติปฏ ิบ ัต ิตนเป นคนดีตามพระบรมราโชบาย  

มีคุณธรรม จริยธรรม และการสรางสังคมท่ีไมทนตอการทุจริต 
2. มีทักษะการคิด วิเคราะห ตัดสินใจ ประพฤติปฏิบัติตนตามพระบรมราโชบาย หลักธรรม 

กฎระเบียบ วัฒนธรรม อันดีงามของสังคม การแยกแยะระหวางประโยชนสวนตนและสวนรวม                   
และการปองกันการทุจริต  

3. มีจิตสํานึกและกิจนิสัยท่ีดีในการปฏิบัติกิจกรรมดวยความรับผิดชอบ  มีวินัย ซ่ือสัตยสุจริต                
จิตอาสา และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

4. สามารถประยุกตใชหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงในการปองกันการทุจริตและการเปนคนด ี
ของสังคม 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา ตามหลักการและกระบวนการปองกันการทุจริต 
2. วิเคราะหและตัดสินใจปฏิบัติในสิ่งท่ีควรปฏิบัติและไมปฏิบัติในสิ่งท่ีไมควรปฏิบัติ 
3. ประพฤติปฏิบัติตนตามพระบรมราโชบาย มีคุณธรรม จริยธรรม และการเปนคนดีท่ีไมทนตอการทุจรติ 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเพ่ือเสริมสรางจิตพอเพียงตานการทุจริต กิจกรรมแยกแยะระหวางประโยชนสวน

ตนและสวนรวม กิจกรรมวิเคราะหสินน้ําใจและสินบน กิจกรรมความไมทนตอการทุจริต และ
กิจกรรมพลเมืองดีกับความรับผิดชอบตอสังคม  

5. ปฏิบั ติ กิจกรรมเสริมสรางสุจริต จิตอาสา โดยการลงมือปฏิบั ติ  กระบวนการกลุม การโคชชิ่ ง                        
และการประเมินผล  

6. ประยุกตใชหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงในการปองกันการทุจริตและการเปนคนดีของสังคม 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมตามพระบรมราโชบายสูการเปนคนดี กิจกรรมจิตพอเพียงตานการทุจริต กิจกรรม
แยกแยะระหวางประโยชนสวนตนและสวนรวม  กิจกรรมวิเคราะหสินน้ําใจและสินบน กิจกรรมความไมทนตอ        
การทุจริต กิจกรรมพลเมืองดีกับความรับผิดชอบตอสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2004 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 1 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะทางวิชาการ วิชาชีพ  การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนาคุณภาพชีวิต      

การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

องคการวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมองคการ

วิชาชีพ  
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการ กระบวนการ ลักษณะและวัตถุประสงค

ของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับขององคการวิชาชีพ 
5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมองคการวิชาชีพ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมชมรม
วิชาชีพ กิจกรรมเก่ียวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมสงเสริมระบอบประชาธิปไตย  กิจกรรม
อนุรักษสิ่งแวดลอม กิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและทองถ่ิน  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2005 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 2 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะทางวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนาคุณภาพชีวิต      

การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

องคการวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมองคการ

วิชาชีพ 
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการ กระบวนการ ลักษณะและวัตถุประสงค

ของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับขององคการวิชาชีพ 
5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมองคการวิชาชีพ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมชมรม
วิชาชีพ กิจกรรมเก่ียวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมสงเสริมระบอบประชาธิปไตย กิจกรรมอนุรักษ
สิ่งแวดลอม กิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและทองถ่ิน  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2006 กิจกรรมองคการวิชาชีพ 3 0-2-0 
 Vocational Organization Activity 3 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะทางวิชาการ วิชาชีพ  การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนาคุณภาพชีวิต      

การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

องคการวิชาชีพ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชชิง่ เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมองคการวิชาชีพ  
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมองคการวิชาชีพตามหลักการ กระบวนการ ลักษณะและวัตถุประสงค

ของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับขององคการวิชาชีพ 
5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมองคการวิชาชีพ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมองคการวิชาชีพ 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมชมรม
วิชาชีพ กิจกรรมเก่ียวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมสงเสริมระบอบประชาธิปไตย กิจกรรมอนุรักษ
สิ่งแวดลอม กิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและทองถ่ิน  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2007 กิจกรรมในสถานประกอบการ 1 0-2-0 
 Workplace Activity 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมในสถานประกอบการ และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน สังคม ระเบยีบ ขอบังคับของสถานประกอบการ และทักษะ
การปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

2. วางแผน ดําเนินการปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผลและปรับปรุงการทํางานในสถานประกอบการ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมในสถานประกอบการตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชทักษะการโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล และการเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมกิจกรรม 

ในสถานประกอบการ 
3. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการตามมาตรฐานท่ีกําหนด 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะและประสบการณวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมเสริมสราง 

ตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพและความรับผิดชอบ
ตอสังคม กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยในท่ีทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพ 
ในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมในสถานประกอบการ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมเสริมสรางตามระเบียบ

ขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพ ความรับผิดชอบตอสังคม กิจกรรมสงเสริม
ความปลอดภัยในท่ีทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอ่ืน ๆ 
ท่ีเก่ียวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ    
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2008 กิจกรรมในสถานประกอบการ 2 0-2-0 
 Workplace Activity 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมในสถานประกอบการ และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน สังคม ระเบียบ ขอบังคับของสถานประกอบการ และทักษะ
การปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

2. วางแผน ดําเนินการปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผลและปรับปรุงการทํางานในสถานประกอบการ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมในสถานประกอบการตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชทักษะการโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล และการเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมกิจกรรม 

ในสถานประกอบการ 
3. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการตามมาตรฐานท่ีกําหนด 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะและประสบการณวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมเสริมสราง 

ตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพและความรับผิดชอบ
ตอสังคม กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยในท่ีทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพ 
ในสถานประกอบการ หรอืกิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมในสถานประกอบการ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมเสริมสรางตามระเบียบ

ขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพ ความรับผิดชอบตอสังคม กิจกรรมสงเสริม
ความปลอดภัยในท่ีทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอ่ืน ๆ 
ท่ีเก่ียวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ    
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2009 กิจกรรมในสถานประกอบการ 3 0-2-0 
 Workplace Activity 3 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมในสถานประกอบการ และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน สังคม ระเบียบ ขอบังคับของสถานประกอบการ และทักษะ
การปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

2. วางแผน ดําเนินการปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผลและปรับปรุงการทํางานในสถานประกอบการ 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา         

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมในสถานประกอบการตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชทักษะการโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล และการเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมกิจกรรม 

ในสถานประกอบการ 
3. ปฏิบัติตนตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการตามมาตรฐานท่ีกําหนด 
4. ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะและประสบการณวิชาการและวิชาชีพ กิจกรรมเสริมสราง 

ตามระเบียบขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพและความรับผิดชอบ
ตอสังคม กิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยในท่ีทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพ 
ในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเก่ียวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ  

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมในสถานประกอบการ 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมสถานประกอบการ 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมเสริมสรางตามระเบียบ

ขอบังคับของสถานประกอบการ กิจกรรมการพัฒนาบุคลิกภาพ ความรับผิดชอบตอสังคม กิจกรรมสงเสริม
ความปลอดภัยในท่ีทํางาน กิจกรรมเสริมสรางการบริหารงานคุณภาพในสถานประกอบการ หรือกิจกรรมอ่ืน ๆ 
ท่ีเก่ียวของกับการฝกปฏิบัติงานในสถานประกอบการ    
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2010 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 1 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 1 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา          

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการ กระบวนการ 

ลักษณะและวัตถุประสงคของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมพัฒนาองคกร ชุมชนและสังคม กิจกรรมเก่ียวกับชาติ 

ศาสนา และพระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬาและนันทนาการ กิจกรรมการปองกัน
การทุจริต และกิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและสังคม 

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรม
พัฒนาองคกร ชุมชน สังคม กิจกรรมเก่ียวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬา 
นันทนาการ กิจกรรมการปองกันการทุจริต กิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2011 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 2 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 2 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา          

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการ กระบวนการ 

ลักษณะและวัตถุประสงคของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมพัฒนาองคกร ชุมชนและสังคม กิจกรรมเก่ียวกับชาติ 

ศาสนา และพระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬาและนันทนาการ กิจกรรมการปองกัน
การทุจริต และกิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและสังคม 

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรม
พัฒนาองคกร ชุมชน สังคม กิจกรรมเก่ียวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬา 
นันทนาการ กิจกรรมการปองกันการทุจริต กิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2012 กิจกรรมเสริมสรางผูเรียนตามอัธยาศัย 3 0-2-0 
 Recreational Activity for Learners Development 3 

อางอิงมาตรฐาน 
 - 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
 มีทักษะวิชาการ วิชาชีพ การจัดกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืนได 

จุดประสงครายวิชา  เพ่ือให 
1. เขาใจหลักการและกระบวนการเสริมสรางทักษะประสบการณวิชาการและวิชาชีพ การพัฒนา

คุณภาพชีวิต การพัฒนาองคกร ชุมชน และสังคม 
2. วางแผน ลงมือปฏิบัติ การโคชชิ่ง การประเมินผล และปรับปรุงการทํางานในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. มีเจตคติและกิจนิสัยท่ีดีในการทํางานดวยความรับผิดชอบ มีวินัย พอเพียง ซ่ือสัตย จิตอาสา          

มีความคิดริเริ่มสรางสรรค และสามารถทํางานรวมกับผูอ่ืน 
4. สามารถประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

สมรรถนะรายวิชา 
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการและกระบวนการ 
2. ใชกระบวนการกลุม การโคชชิ่ง เทคโนโลยีดิจิทัล การเปนผูนําและผูตามท่ีดีในการรวมกิจกรรม

เสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
3. วางแผนและปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัยตามหลักการ กระบวนการ 

ลักษณะและวัตถุประสงคของกิจกรรม 
4. ปฏิบัติกิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรมพัฒนาองคกร ชุมชนและสังคม กิจกรรมเก่ียวกับชาติ 

ศาสนา และพระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬาและนันทนาการ กิจกรรมการปองกัน
การทุจริต และกิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและสังคม 

5. ประเมินผลและปรับปรุงการทํากิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 
6. ประยุกตใชเทคโนโลยีดิจิทัลในการจัดกิจกรรมเสริมสรางคุณภาพผูเรียนตามอัธยาศัย 

คําอธิบายรายวิชา 
 ปฏิบัติกิจกรรมเสริมสรางทักษะ ประสบการณวิชาการ วิชาชีพ กิจกรรมพัฒนาคุณภาพชีวิต กิจกรรม
พัฒนาองคกร ชุมชน สังคม กิจกรรมเก่ียวกับชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย กิจกรรมจิตอาสา กิจกรรมกีฬา 
นันทนาการ กิจกรรมการปองกันการทุจริต กิจกรรมอ่ืน ๆ ท่ีเปนประโยชนตอชุมชนและสังคม  
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หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุมอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 
สาขาวิชาชางเชื่อมโลหะ 

20000-2013  กิจกรรมอาชีวะยุคใหม ใสใจภัยพิบัติ                 0-2-0 
Reskill for Rescue  
 

อางอิงมาตรฐาน 
- 
 

ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา 
ประยุกตใชความรูการรับมือและการเอาตัวรอดจากสถานการณภัยพิบัติ แผนดินไหว แผนดินถลม  

สึนามิ อุทกภัย อัคคีภัย มลพิษทางอากาศ วาตภัย และภัยทางสังคมในประเทศไทยดวยความรับผิดชอบ 
และปลอดภัย 

 

จุดประสงครายวิชา เพ่ือให 
1. เขาใจเก่ียวกับประเภท วิธีการรับมือ การเอาตัวรอด กอน - ขณะ - หลัง เกิดสถานการณภัยพิบัติ 

ท่ีเกิดข้ึนในประเทศไทย 

2. มีทักษะการคิด วิเคราะห และตัดสินใจ ในการรับมือและการเอาตัวรอดกอน - ขณะ - หลัง 
เกิดสถานการณภัยพิบัติแผนดินไหวและแผนดินถลม สึนามิ อุทกภัย อัคคีภัย มลพิษทางอากาศ วาตภัย 
และภัยทางสังคม 

3. มีความตระหนักรูในการเตรียมความพรอม กอน - ขณะ - หลัง การเกิดภัยพิบัติแผนดินไหว 
และแผนดินถลม สึนามิ อุทกภัย อัคคีภัย มลพิษทางอากาศ วาตภัย และภัยทางสังคมดวยความรับผิดชอบ 
และความปลอดภัย 

4. สามารถประยุกตใชความรูการรับมือและการเอาตัวรอดจากสถานการณภัยพิบัติแผนดินไหว 
และแผนดินถลม สึนามิ อุทกภัย อัคคีภัย มลพิษทางอากาศ วาตภัย และภัยทางสังคม 

 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรูเก่ียวกับกิจกรรมอาชีวะยุคใหม ใสใจภัยพิบัติตามหลักการและกระบวนการในการ

รับมือภัยพิบัติในประเทศไทย 

2. วิเคราะหการรับมือ และการเอาตัวรอดตามสถานการณภัยพิบัติ กอน - ขณะ - หลัง เกิดเหตุ 
3. ปฏิบัติกิจกรรมปรับฐานความรูอุบัติภัยในประเทศไทย กิจกรรมธรณีพิบัติ กิจกรรมพลังเงียบจากใตสมุทร       

กิจกรรมรูทันน้ํา รูทันภัย กิจกรรมอัคคีภัยใกลตัวปองกันได กิจกรรมฝุนจิ๋วตัวรายทําลายชีวิต กิจกรรมรูทันเจาพายุ 
กิจกรรมภัยใกลตัวในโลกยุคใหม 

4. ปฏิบัติกิจกรรมอาชีวะยุคใหม ใสใจภัยพิบัติ โดยการลงมือปฏิบัติ กระบวนการกลุม การโคชชิ่ง               
และการประเมินผล 

5. ประยุกตใชความรูการรับมือและการเอาตัวรอดจากสถานการณภัยพิบัติแผนดินไหวและแผนดินถลม 
สึนามิ อุทกภัย อัคคีภัย มลพิษทางอากาศ วาตภัย และภัยทางสังคมตามสถานการณ 

 

คําอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติกิจกรรมปรับฐานความรูอุบัติภัยในประเทศไทย กิจกรรมธรณีพิบัติ กิจกรรมพลังเงียบจากใตสมุทร 

กิจกรรมรูทันน้ํา รูทันภัย กิจกรรมอัคคีภัยใกลตัวปองกันได กิจกรรมฝุนจิ๋วตัวรายทําลายชีวิต กิจกรรมรูทันเจาพายุ 
กิจกรรมภัยใกลตัวในโลกยุคใหม  
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